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Introducere

1.

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCCBOR, RCC110R

INTRODUCERE

1.1 PREZENTUL MANUAL

Acest manual este conceput pentru a va oferi o bund intelegere a produsului si a
functiondrii sale in conditii de sigurantd. Acesta contine si informatii privind
intretinerea, dar si specificatii tehnice. Cititi acest manual in Intregime inainte de a
instala, utiliza sau intretine produsul pentru prima data.

In acest manual, unititile de masura sunt in sistem metric. De exemplu, greutitile
sunt indicate in kilograme (kg). In unele cazuri, o alta unitate de masura urmeaza
intre paranteze (). De exemplu, 28 de litri (7.4 US gal).

Specificatiile si design-ul prezentate in acest manual pot face obiectul unor
modificari, fard a se emite o instiintare in prealabil.

SIMBOLURILE UTILIZATE IN ACEST MANUAL

Acest simbol identificd mesaje importante de siguranta din acest manual. Cititi cu
atentie mesajul care urmeaza. Neintelegerea si nerespectarea acestui avertisment de
siguranta ar putea avea ca rezultat vatamarea dvs. sau a celorlalti si ar putea, de
asemenea, sa dauneze produsului. Consultati ilustratia 1.

1.

R010127

Acest simbol identifica actiuni interzise sau locuri periculoase. Neintelegerea si
nerespectarea acestui avertisment de siguranta ar putea avea ca rezultat vatimarea
dvs. sau a celorlalti si ar putea, de asemenea, sa dauneze produsului. Consultati
ilustratia 2.

2.

R010128
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Introducere
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

Acest simbol identifica actiuni corecte si recomandate. Consultati ilustratia 3.

3.

R010126

Acest simbol identificd informatii privind mediul si reciclarea. Consultati ilustratia
4,

R010265

1.2 INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA

Masurile de sigurantd de baza sunt evidentiate n sectiunea "Sigurantd" din acest
manual si in instructiunile Tn care exista pericole. Aceste avertizari sunt identificate
printr-un simbol de avertizare.

Pentru a utiliza produsul corect, trebuie sa fiti, de asemenea, un operator competent
al utilajului purtator. Nu-l utilizati si nu-l instalati daca nu puteti utiliza utilajul.
Produsul este o unealtd puternica. Utilizat fard atentia corespunzdtoare, poate
provoca daune.

Nu va grabiti atunci cand inca invatati sa utilizati produsul. Lucrati incet si, cel mai
important, sigur. Nu lucrati pe ghicite. Daca existd aspecte neclare, intrebati
dealerul local.

Operarea, lubrifierea sau intretinerea necorespunzatoare a acestui produs pot fi
periculoase si pot provoca raniri.

Nu utilizati acest produs pand cand nu cititi i nu intelegeti instructiunile din acest
manual.

Nu efectuati lubrifierea si intretinerea acestui produs pana cand cititi si nu intelegeti
instructiunile din acest manual.
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Introducere RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

1.3 GARANTIE

Clientul primeste o fisd de garantie separatd, in care sunt explicate conditiile
garantiei pentru export. Verificati intotdeauna ca fisa de garantie sa fie furnizata
impreund cu produsul. In caz contrar, contactati imediat dealerul local.

FISA DE INREGISTRARE A GARANTIEI

Fisa de inregistrare a garantiei este completata imediat dupa inspectarea montarii de
catre dealer, trimitdndu-se un exemplar si catre producator. Aceasta fisa este foarte
importantd, deoarece nicio cerere Tn garantie nu este procesata fara ea. Asigurati-va
ca obtineti un exemplar dupa inspectia montarii §i cd acesta este completat corect.

INSPECTAREA MONTARII

Inspectarea montarii trebuie sa se efectueze dupd ce produsul a fost montat pe
utilajul purtitor. In timpul inspectiei la instalare, anumite specificatii (presiunea de
lucru, debitul de ulei etc.) sunt verificate astfel incat sa se incadreze in limitele date.
Consultati “Specificatiile produsului” la pagina 76.

1.4 COMENZI PENTRU PIESE DE SCHIMB

Cand aveti nevoie de piese de schimb sau de informatii privind intretinerea
produsului, va rugam sa contactati dealerul local. Livrarile rapide sunt asigurate de
exactitatea comenzii.

Informatii necesare:

B Numele clientului si al persoanei de contact
Numarul comenzii (acolo unde este disponibil)
Adresa de livrare

Modul livrarii (par avion etc.)

Data solicitata pentru livrare

Adresa de facturare

Modelul si numarul de serie al produsului

Numele, numarul si cantitatea solicitata de piese de schimb
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Numere utilaj
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

2. NUMERE UTILAJ

2.1 IDENTIFICAREA PRODUSULUI

Numarul de serie al produsului este stampilat pe produs. Modelul si numarul de
serie sunt de asemenea plasate pe placuta de identificare a produsului.

Este important s se faca o referinta corectd la numarul de serie al produsului atunci
cand se efectueaza reparatii sau se comandd piese de schimb. Identificarea
numarului de serie este singurul mod corespunzator de intretinere si identificare a
pieselor pentru un produs specific.

Consultati figura urméatoare pentru localizarea numarului de serie pe modelul dvs.
de produs.

Demolition tool

Demolition tool

MB010155
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Numere utilaj RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

Demolition tool

J O

MB010156

CONTINUTUL PLACUTEI DE IDENTIFICARE A PRODUSULUI

Unealta de demolare

Numarul de serie

Model

Greutate (kg)

Greutate min. de lucru (kg)

Fabricare

Presiunea max. a cilindrului (bar)

Presiunea max. de rotire (bar)

O| 0 Q| | | | W[ DN —

Debitul max. de ulei al cilindrului (1/min)

p—
S

Debitul max. de ulei la rotire (I/min)
Fabricat de

[
[
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Introducere privind produsul
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

3. INTRODUCERE PRIVIND PRODUSUL

3.1 PREZENTARE DE ANSAMBLU

Produsul este un concasor taietor cu actionare hidraulica. Acesta poate fi utilizat pe
orice utilaj purtator care satisface cerintele hidraulice §i mecanice necesare.

3.2 SCOATEREA DIN AMBALAJ

Indepartati toate benzile de otel din ambalaj. Desfaceti ambalajul si eliminati in
intregime plasticul care acoperd produsul. Reciclati adecvat toate materialele de
ambalare (otel, plastic, lemn).

Verificati daca produsul este in stare bund si daca nu exista deteriorari vizibile.
Verificati dacad toate piesele si accesoriile comandate au fost incluse in produs.
Unele optiuni pot fi furnizate de dealerul local, cum ar fi kiturile de montare,
inclusiv furtunurile si suportul de montare.

3.3 INSTRUCTIUNI PRIVIND RIDICAREA

Utilizati un troliu cand ridicati componente cu greutatea de cel putin 23 kg (51 Ib)
pentru a evita leziunile dorsale. Asigurati-va ca toate lanturile, carligele, chingile,
etc. sunt 1n stare buna si au capacitatea corecta. Asigurati-va de pozitionarea corecta
a carligelor. Nu Incarcati lateral ochiul de ridicare in timpul operatiei de ridicare.

PUNCTE DE RIDICARE PREVAZUTE

Punctele de ridicare situate pe sasiul produsului vor fi utilizate numai pentru
ridicarea sau manipularea produsului in sine. Calculul capacitatii de ridicare se
bazeaza pe greutatea de lucru a produsului, inclusiv a unui suport de montare de
dimensiuni medii.

A

Avertizare! Pentru a evita obiectele aflate in cidere, nu utilizati produsul la
ridicarea altor produse. Punctele de ridicare situate pe sasiul produsului vor fi
utilizate numai pentru ridicarea sau manipularea produsului in sine.

Greutatea totala maxima admisa este indicata pe placuta de identificare a produsului
si pe pagina cu specificatii. Consultati “Specificatiile produsului” la pagina 76. In
cazul in care greutatea depdseste greutatea maxima admisa indicata pe placuta de
identificare si pagina de specificatii, va trebui sa utilizati alte puncte/metode de
ridicare decat au fost furnizate initial pe produs.
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Introducere privind produsul RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

Celelalte gduri filetate ale produsului sunt destinate doar manipuldrii pieselor
individuale. Nu trebuie sa ridicati intregul ansamblu utilizand aceste gauri filetate.
Pentru a manipula aceste piese, consultati documentatia de atelier a produsului
pentru a afla care sunt metodele de ridicare si adaptoarele de ridicare adecvate.

SURUBURILE OCHIURILOR DE RIDICARE

Daca se utilizeaza suruburi pentru ochiurile de ridicare, acestea trebuie stranse
complet. Ochiul de ridicare poate fi Incarcat numai dacd surubul este strins
corespunzator de sasiu.

A

Daca surubul nu este strans bine inainte de a il supune presiunii de sarcina,
ochiul de ridicare poate ceda, provocand caderea libera a produsului.

Daca utilizati unelte mecanice pentru a strange suruburile, asigurati-va ca nu
suprasolicitati coada. Inainte de ridicare, asigurati-va ca cablul si/sau carligul sunt
intinse.

Cand se utilizeaza doua puncte de ridicare, capacitatea de ridicare depinde de
unghiul lanturilor de ridicare. Unghiul nu trebuie sa fie mai mic de 45°, conform
ilustratiei. Cand se strang suruburile ochiurilor de ridicare, ambele inele trebuie sa
fie aliniate.

Calculul capacitatii de sarcina se aplica la temperaturi intre -10 °C (14 °F) s1 40 °C
(104 °F).

Inainte de reutilizarea suruburilor de ridicare, asigurati-va ca nu exista defecte de
suprafata (de exemplu adancituri, goluri, cute si cusaturi, deformarea inelului, fire
lipsite sau rupte, rugina etc.).

Standardele locale, nationale de sigurantd pentru masini si echipamente de ridicare
trebuie respectate intotdeauna cu strictete.

Noti: Inainte de operare, ochiul de ridicare trebuie scos de pe produs si inlocuit cu

un surub.
©39)
®
min. 45° min. 45°

G010014

Pagina 10 - Operarea COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Introducere privind produsul
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

Dispozitivele de ridicare trebuie sa poatd suporta greutatea produsului. Consultati
“Specificatiile produsului” la pagina 76.

Montati un lant sau o chinga asa cum se arata 1n ilustratie pentru a ridica produsul.

MB010009

MB010010

Nota: Suruburile ochiurilor de ridicare trebuie sa fie intotdeauna indepartate de pe
produs si inlocuite cu un surub Tnainte de operare.
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Introducere privind produsul RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU RIDICARE

Mai jos sunt cateva instructiuni generale de sigurantd cu privire la operatiile de
ridicare. In plus, standardele locale, nationale pentru masini si echipamente de
ridicare trebuie respectate intotdeauna cu strictete. Retineti ca lista de mai jos nu
este una cuprinzatoare §i ca trebuie sa va asigurati intotdeauna ca procedura aleasa
ofera sigurantd pentru dumneavoastra si alte persoane.

B Nuridicati sarcina deasupra unor persoane. Nimeni nu trebuie sa fie sub sarcina
ridicata.

B Nu ridicati persoane si nu va deplasati pe sarcina suspendata.

Eliberati zona de ridicare de persoane.

B Evitati tragerea lateralad a sarcinii. Asigurati-va cd intindeti lent legaturile.
Porniti si opriti-va cu atentie.

B Ridicati sarcina cativa centimetri si verificati-o nainte de a continua. Asigurati-
va ca sarcina este bine echilibratd. Verificati daca exista elemente slabite.

B Nu lasati niciodata nesupravegheata sarcina suspendatd. Mentineti tot timpul
controlul sarcinii.

B Nu ridicati niciodata sarcini peste capacitatea nominald (consultati sarcina de
functionare a produsului in pagina de specificatii).

B Inspectati intregul produs de ridicare inainte de utilizare. Nu utilizati un produs
de ridicare rasucit sau deteriorat. Protejati produsul de ridicare de colturile
ascutite.

B Respectati toate instructiunile locale privind siguranta.
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Introducere privind produsul
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

3.4 PIESE PRINCIPALE

Principalele parti ale concasor-tdietorului sunt prezentate mai jos.

D MB010016

Suportul de montare
Falci

Lagarul axial

Dinte

Lame de taiere

Cilindru

@ 7 =@m o aw»

Sasiu
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Introducere privind produsul RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

3.5 PIESE PRINCIPALE

Principalele parti ale concasor-tdietorului sunt prezentate mai jos.

MB010017

Suportul de montare
Falci

Lagarul axial

Dinte

Lame de tdiere

Cilindru

o mmoow

Sasiu
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

4. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA $I DE PROTECTIE A
MEDIULUI

4.1 SIGURANTA GENERALA

Orice produs mecanic poate fi periculos daca functioneaza fara o ingrijire
corespunzatoare sau o intretinere corectd. Majoritatea accidentelor legate de
operarea §i iIntretinerea utilajului sunt cauzate de nerespectarea regulilor sau
precautiilor elementare de sigurantd. Un accident poate fi evitat adesea prin
recunoasterea situatiilor potential periculoase inainte de producerea accidentului.

Deoarece este imposibil sa anticipam toate circumstantele posibile care ar putea
determina un pericol potential, avertismentele din acest ghid si de pe produs nu
acopera toate situatiile posibile. Daca se utilizeaza un procedeu, o unealta, o metoda
de lucru sau o tehnica de operare nerecomandate specific de producator, trebuie sa
va asigurati cd nu prezinta vreun risc atat pentru dvs. cat si pentru ceilalti. Trebuie,
de asemenea, sa va asigurati ca produsul nu va fi deteriorat si ca nu va prezenta
pericole prin metoda de operare sau procedurile de intretinere pe care le alegeti.

Siguranta nu este doar o chestiune de reactie la avertismente. De fiecare data cand
lucrati cu produsul dvs., trebuie sa fiti atenti la ce pericole ar putea aparea si cum sa
le evitati. Nu lucrati cu produsul pana cand nu sunteti sigur ca il puteti controla. Nu
initiati nicio activitate pana ce nu v-ati asigurat cd dumneavoastra si cei din jur veti
fi in siguranta.

A

Avertizare! Cititi cu atentie urmaitoarele mesaje de avertizare. Acestea va
indica diferite pericole si modul de a le evita. Daca nu se iau masuri de
precautie adecvate, dvs. sau ceilalti pot fi grav raniti.
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Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

4.2 INSTRUCTIUNILE DE SIGURANTA

MANUALE

Studiati acest manual Tnainte de a monta, opera sau intretine produsul. Daca exista
ceva ce nu Intelegeti, cereti-i angajatorului sau dealerului dvs. local sa va explice.
Pastrati acest manual curat si in stare buna.

Eticheta de siguranta corespunzatoare de pe produs, precum si textul de pe eticheta
sunt prezentate mai jos.

,PERICOL IN CAZ DE IGNORARE A INSTRUCTIUNILOR
O metoda gresitd de manevrare poate cauza raniri grave sau moartea.

Cititi si urmati instructiunile din manualul operatorului.”

/ANAWARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.

|

|

|

|

I

|

|

|

|

|

|

|

|

| | Read and follow the instructions
ilin the operator’s manual.
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

AO

169410 ENG-3

PRECAUTIA §I ATENTIA

De fiecare data cand lucrati cu produsul, fifi precaut si atent. Fiti intotdeauna atent
la pericole. Posibilitatea unui accident grav sau chiar si fatal creste atunci cand
sunteti sub influenta substantelor intoxicante.

IMBRACAMINTEA

Puteti suferi rani daca nu purtati o Tmbracaminte adecvata. Haine largi se pot prinde
in mecanisme. Purtati imbracaminte de protectie adecvata activitdtii respective.

De exemplu: o casca de protectie, incaltaminte de protectie, ochelari de protectie,
salopeta stransa pe corp, protectie auditivd si manusi industriale. Incheiati-va la
mangete. Nu purtati cravate sau esarfe. Strangeti parul lung.
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EXERSARE

Dvs. si ceilalti puteti fi ucisi sau raniti dacd efectuati operatiuni necunoscute fara a
le exersa mai intai. Exersati departe de santier, intr-un loc liber.

Nu le permiteti altor persoane sa se apropie. Nu efectuati operatii noi pana ce nu v-
ati asigurat ca le puteti efectua in siguranta.

REGULAMENTE $I LEGI

Respectati toate legile, regulamentele de la locul de lucru si cele locale care va
afecteaza pe dvs. si produsul dvs.

COMUNICAREA

Comunicarea incorectd poate provoca accidente. Informati-i pe cei din jur despre
ceea ce intentionati sa faceti. Daca veti lucra cu alte persoane, asigurati-va ca inteleg
toate semnalele facute cu ména pe care le veti folosi.

Locurile de munca pot fi zgomotoase. Nu va bazati pe comenzile vocale.

LOCUL DE LUCRU
Locurile de lucru pot fi periculoase. Inspectati santierul inainte de a lucra in el.

Verificati de gropi, pamant slab, roci ascunse etc. Verificati utilitatile (cabluri
electrice, conducte de gaz si apa, etc.). Marcati pozitiile cablurilor si tevilor.

O vizibilitate insuficientd poate provoca accidente i daune. Asigurati-va ca
vizibilitatea si iluminarea in zona de lucru sunt adecvate.

Locurile de munca pot fi zgomotoase. Purtati protectii auditive pentru a preveni
vatamarea corporala.

R010214

TERASAMENTE $1 SANTURI

Terasamentele si santurile se pot prabusi. Nu lucrati prea aproape de terasamente si
santuri care sunt in pericol de a se prabusi.
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Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R
BARIERELE DE PROTECTIE

Produsul nerestrictionat aflat in locurile publice poate fi periculos. Asezati bariere
de protectie 1n jurul utilajului pentru a tine oamenii departe.

POLUANTII DIN AER

Eticheta de siguranta corespunzatoare de pe produs, precum si textul de pe etichetd
sunt prezentate mai jos.

,»PERICOL-PRAF
Inhalarea prafului poate cauza moartea sau ranirea grava.

Purtati intotdeauna un aparat de respirat aprobat.”

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
\ I

Rofosss T TTTTTTTTT
Poluantii din aer sunt particule microscopice, care va vor afecta sandtatea atunci
cand sunt inhalate. Poluantii din aer de pe santierele de constructii pot fi, de
exemplu, praf de silice, vapori de petrol sau particule de esapament de motorina,
vizibile sau invizibile. Cu precadere in locatiile de demolare, pot exista si alte
substante periculoase, cum ar fi azbestul, vopseluri cu plumb sau alte substante
chimice.

Poluantii din aer pot avea un efect imediat daca substanta este toxica. Principalul
pericol prezentat de poluantii din aer este dat de expunerea pe termen lung, prin care
particulele sunt inhalate, dar nu si eliminate din plaméni. Aceastd boald este
denumita silicoza, azbestoza etc., iar consecintele sale sunt decesul sau leziuni
grave.

Pentru a va proteja de poluantii din aer, tineti intotdeauna usile si geamurile
excavatorului inchise in timpul lucrarilor. La operarea produsului ar trebui utilizate
excavatoarele cu cabine presurizate. Buna intretinere a filtrelor de aer curat ale
excavatorului este esentiald. Dacd nu sunt disponibile cabine sub presiune, se vor
utiliza aparate de respirat corespunzatoare.
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Opriti lucrul in cazul in care exista persoane in zona poluantilor atmosferici si
asigurati-va cd au aparate respiratorii adecvate. Aparatele de respirat sunt la fel de
importante pentru persoanele neparticipante precum castile de protectie.

Aparatele de respirat destinate operatorului si persoanelor neparticipante trebuie sa
fie aprobate de catre producatorul lor pentru utilizarea respectiva. Este esential ca
aparatul de respirat pe care il folosifi sa va protejeze de particulele minuscule de praf
care provoaca silicoza si care pot provoca si alte afectiuni grave ale plamanilor. Nu
utilizati produsul pana ce nu va asigurati cd aparatele respiratoare functioneaza
corespunzator. Acest lucru Tnseamna ca fiecare aparat de respiratie trebuie verificat
pentru a va asigura cd este curat, ca filtrul sau a fost schimbat si, de altfel, ca aparatul
respirator va proteja in modul in care este destinat.

Asigurati-va intotdeauna cd praful a fost curdtat de pe cizmele si hainele
dumneavoastra atunci cand iesiti din turd. Cele mai mici particule de praf sunt cele
mai periculoase. Acestea pot fi atat de fine incat nici nu le puteti vedea. Refineti,
TREBUIE sa va protejati pe dumneavoastrd si pe persoanele neparticipante de
pericolul respirarii sau inhalarii prafului.

Respectati intotdeauna legislatia si normele locale privind poluantii din aerul
mediului de lucru.

RESTURI DE DEMOLARE DISPERSATE iN AER
Eticheta de siguranta de pe produs este indicatd mai jos:
,,PERICOL-OBIECTE CARE ZBOARA

Fragmentele zboara pana la 40 m (130 ft) in aer si pot provoca moartea sau raniri
grave.

Intrerupeti functionarea cand o persoana intrd in zona periculoasa.

Purtati echipamentul individual de protectie aprobat.”
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FLYING OBJECTS HAZARD

Fragments fly up to 40 m (130 ft)
and could cause death or severe
injury.

Stop operation when a

person enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

A®

R010350

D —— —— o ——— - - — = =

Protejati-va pe dvs. si mediul inconjurator de resturile disperate in aer. Nu utilizati
produsul sau utilajul purtator cu persoane in jurul acestuia.

Standardul European EN 474-1 referitor la masinile de terasament cere adoptarea
unor masuri adecvate de protectie a operatorului, cum ar fi geamuri blindate, plasa
de protectie sau alte metode echivalente de protectie.

Mentineti geamurile si usile cabinei inchise in timpul functionarii. Se recomanda
gratiile de fereastra pentru a proteja ferestrele de resturile care zboara.
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PERICOL DE STRIVIRE

Eticheta de sigurantd de pe produs este indicatd mai jos:

"PERICOL DE STRIVIRE

Contactul cu piese sau materiale in miscare poate cauza moartea sau vatamari grave.

Feriti-va pe dvs. si pe trecétori de zona de pericol. "

7

CRUSHING HAZARD

Contact with moving parts or material
could cause death or severe injury.

Keep yourself and bystanders
out of hazard zone.

A D

\ 170450_ENG-4 /

G010031

PRABUSIREA STRUCTURILOR DE BETON

Protejati-va pe dvs. si mediul de prabusirea structurilor de beton. Nu utilizati
produsul sau utilajul purtator cu persoane in jurul acestuia.

LIMITELE PRODUSULUI

Folosirea produsului dincolo de limitarile sale din fabrica poate provoca daune. O
astfel de folosire poate fi si periculoasa. Consultati “Specificatiile produsului” la
pagina 76.

Nu Incercati sa actualizati performantele produsului prin modificari neaprobate.
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LICHID HIDRAULIC

Jeturile fine de lichid hidraulic sub presiune inalta pot penetra pielea. Nu va folositi
degetele pentru a verifica daca exista scapari de lichid hidraulic. Nu va apropiati fata
de locurile unde suspectati ca exista scapari. Tineti o bucata de carton in apropierea
zonei unde se suspecteaza scurgeri si apoi inspectati cartonul pentru a vedea daca
existd urme de lichid hidraulic. Daca lichidul hidraulic penetreaza pielea, solicitati
imediat ajutor medical.

Lichidul hidraulic incins poate provoca leziuni grave.

FURTUNURI $1 RACORDURI HIDRAULICE

Asigurati-va ca toate componentele hidraulice vor suporta presiunea maxima si
tensiondrile mecanice cauzate de functionarea produsului. Consultati-va cu
reprezentantul local pentru instructiuni.

PERICOL DE INCENDIU

Majoritatea lichidelor hidraulice sunt inflamabile si se pot aprinde in contact cu
suprafetele incinse. Evitati sa varsati lichid hidraulic pe suprafete incinse.

Cand lucrati cu produsul in anumite materiale, se pot produce scantei si se pot
desprinde agchii incinse. Acestea pot aprinde materialele inflamabile din jurul zonei
de lucru.

Asigurati-va ca aveti la dispozitie un stingator adecvat.

PRESIUNEA HIDRAULICA

Lichidul hidraulic sub presiunea din circuit va poate rani. Inainte de conectarea sau
deconectarea furtunurilor hidraulice, opriti utilajul purtdtor si operati comenzile
pentru a elibera presiunea remanenti din furtunuri. In timpul functionarii, tineti
oamenii departe de furtunurile hidraulice.

Poate exista ulei sub presiune remanent in interiorul produsului, chiar daca acesta
este deconectat de la utilajul purtator. Fiti constient de posibile miscari neasteptate
ale produsului in timp ce intretineti produsul.
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ECHIPAMENTUL DE RIDICARE

Puteti suferi rani daca utilizati un echipament de ridicare defect. Asigurati-va ca
echipamentul este 1n stare buna. Asigurati-va ca palanele de ridicare respecta toate
reglementarile locale si ca sunt potrivite pentru lucrare. Asigurati-va ca
echipamentul de ridicare este suficient de rezistent pentru sarcina respectiva si ca
stiti cum sa il utilizati.

Nu utilizati acest produs si niciuna dintre componentele sale pentru ridicare.
Consultati “Instructiuni privind ridicarea” la pagina 9. Luati legatura cu dealerul
utilajului purtator pentru a afla cum sa va ridicati utilajul purtator.

PIESE DE SCHIMB

Utilizati numai piese de schimb originale. Folositi numai lamele de téiere originale
la concasor-taietor. Folosirea altor marci de piese de schimb sau de taiere poate
deteriora produsul.

STAREA PRODUSULUI

Un produs defect va poate rani pe dvs. sau pe altii. Nu utilizati un produs defect sau
care are componente lipsa.

Asigurati-va ca procedurile de intretinere din acest manual sunt finalizate Tnainte de
a utiliza produsul.

REPARATIILE S1 INTRETINEREA

Nu incercati sa efectuati reparatii sau alte activitati de intretinere pe care nu le
intelegeti.

MODIFICARI $I SUDURA

Modificarile neaprobate pot provoca rani si daune. Contactati-va dealerul local
pentru sfaturi inainte de a modifica produsul. Inainte de a suda pe produs in timp ce
acesta este instalat pe suport, consultati dealerul utilajului purtdtor pentru precautii
in cazul sudarii.

ASCHIILE METALICE

Puteti suferi rani sub actiunea aschiilor proiectate in exterior cand introduceti si
scoateti stifturile metalice. Utilizati ciocane cu cap moale sau dornuri pentru a
scoate si monta stifturi metalice, precum stifturile pivotante. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie.
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ETICHETE PE PRODUS
Etichetele de sigurantd comunica urmatoarele patru lucruri:

B Nivelul de severitate al riscului (adica cuvantul de avertizare "PERICOL" sau
"AVERTISMENT").

B Natura pericolului (cum ar fi presiunea Tnalta, praful etc.).
B Consecinta interactiunii cu pericolul respectiv.
B Cum se poate evita pericolul.

Trebuie si urmati INTOTDEAUNA instructiunile din mesajele de siguranta,
mesajele din etichetele de siguranta ale produselor si instructiunile din manuale
pentru a evita moartea sau ranirea grava!

Asigurati intotdeauna curdtenia si vizibilitatea etichetelor de siguranta. Verificati
zilnic starea etichetelor de siguranta. Etichetele si instructiunile de siguranta care au
disparut, au fost deteriorate, au fost vopsite, se desprind, sau nu indeplinesc
cerintele de lizibilitate pentru distanta de vizionare in siguranta trebuie inlocuite
inainte de a utiliza produsul.

Daca o etichetd de siguranta este atasatd de o piesd care este inlocuita, instalati o
nouad eticheta de siguranta pe piesa de schimb. Daca acest manual este disponibil in
limba dumneavoastra, atunci etichetele de siguranta trebuie sa fie disponibile 1n
aceeasi limba.

Exista mai multe etichete de sigurantad specifice pe acest produs. Va rugam sa va
familiarizati cu toate etichetele de siguranta. Locul etichetelor de siguranta este
indicat in ilustratia de mai jos.

Cand curatati etichetele de sigurantd, folositi o carpa, apd si sapun. Nu folositi
solvent, benzina sau alte chimicale agresive pentru a curata etichetele de siguranta.

Solventii, benzina sau chimicalele dure ar putea slabi adezivul care fixeaza
etichetele de siguranta. Adezivul slabit va face eticheta de siguranta sa cada.

Pagina 24 - Operarea COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCC8OR, RCC110R

RCCO04R

/AWARNIN

o

[~ §

| A DANGER
|

MB010028

RCCI0R

AWARNIN
o

MB010134

Operarea - Pagina 25

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

| A DANGER

N

RCC16R

MB010129

RCC21R

MB010102

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY

Pagina 26 - Operarea



RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

RCC30R

MB010103

MB010027

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Operarea - Pagina 27



Instructiuni de siguranta si de protectie a mediului RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

4.3 PROTECTIA MEDIULUI $I POLITICA PRIVIND RECICLAREA

Produsele Rammer sprijind reciclarea materialelor pentru a ajuta clientii sa fsi
atingd obiectivele de mediu. In timpul fabricarii se iau toate masurile de precautie
necesare pentru a se asigura ca nu se face nici un rau mediului.

Se depun toate eforturile posibile pentru a prevedea si reduce la minimum riscurile
asociate cu operarea si intretinerea produselor Rammer, riscuri care ar putea pune
in pericol persoanele si mediul inconjurator. {i sustinem pe clienti in eforturile lor
de a tine cont de protectia mediului in activitatile lor de zi cu zi.

Cand lucrati cu produse Rammer, urmati aceste indicatii:

B Eliminati corespunzator materialele de ambalare. Lemnul si plasticul pot fi arse
sau reciclate. Predati benzile de otel la centrul de reciclare a metalelor.

B Protejati mediul impotriva scurgerilor de petrol.
In cazul scurgerilor de ulei hidraulic, produsul trebuie reparat imediat.
Respectati instructiunile de ungere ale produsului si evitafi ungerea excesiva.
Aveti grija cand manipulati, depozitati si transportati uleiuri.
Eliminati adecvat recipientele goale de ulei sau unsoare.
Consultati autoritatile locale pentru instructiuni detaliate.

B Toate piesele metalice ale produsului pot fi reciclate prin predarea lor la o
unitate de colectare autorizata a deseurilor metalice.

B Respectati regulile locale de clasificare a deseurilor atunci cand eliminati partile
din cauciuc sau din plastic utilizate (placi de uzura, garnituri de etansare).

Consultati dealerul local pentru informatii suplimentare.
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5. OPERAREA

5.1 INSTRUCTIUNI DE OPERARE

UTILIZARI RECOMANDATE

Concasor-taietor este conceput pentru a fi utilizat in lucrari de demolare pentru
sfaramarea betonului si taierea grinzilor de otel in cladiri si la demolarea podurilor.
Poate fi utilizat si in fabricile de reciclare pentru tdierea structurilor de fier si otel.
Pentru mai multe informatii, contactati dealerul local.

CONDITII DE OPERARE
Principii de instalare

Se poate utiliza aproape orice utilaj purtator care satisface cerintele mecanice si
hidraulice ale produsului. Consultati “Specificatiile produsului” la pagina 76.
Produsul este instalat pe utilaj Intr-o maniera similara cu instalarea unei cupe sau a
altui accesoriu. Produsul montat cu flansa necesita si un suport de montare separat.

Produsul este conectat la circuitul hidraulic al unui utilaj purtator cu ajutorul unui
kit de montaj. Daca utilajul purttor este deja echipat cu un kit de montaj, montajul
necesitd doar furtunuri si fitinguri adecvate. Pentru instalarea produsului, sunt
necesare ventile secundare de evacuare in circuitul cilindrului de cupa si circuitul
auxiliar al utilajului purtator. Daca utilajul purtdtor nu are un kit adecvat pentru
folosirea atasamentelor, trebuie construit unul. Acest lucru poate necesita o
instalare mai complexa, inclusiv noi conducte si supape suplimentare, cum ar fi o
supapa de control al debitului sau o supapa de presiune.

Kiturile potrivite pot fi comandate de la producator sau de la dealerii locali, de la
producatorii de utilaje purtatoare si de la dealerii lor sau de la furnizori terti.

Nota: La modelele echipate cu un sistem de prevenire a rotatiei produsului, nu uitati
sa deblocati sistemul inainte de a incepe operarea. Consultati “Montarea si
demontarea produsului” la pagina 40.

Ulei hidraulic

In general, uleiul hidraulic destinat initial utilajului purtitor poate fi utilizat si la
acest produs. Consultati “Cerinte privind uleiul hidraulic” la pagina 50.
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Temperatura de operare

Temperatura de operare este de -20 °C (-4 °F) pana la 80 °C (176 °F). Daca trebuie
sa lucrati la o temperatura sub -20 °C (-4 °F), produsul trebuie preincilzit inainte de
a incepe orice operatiune. Porniti operatiunea cu un debit hidraulic scazut.

Nota: trebuie sa monitorizati temperatura uleiului hidraulic. Asigurati-va ca
viscozitatea corectd a uleiului este garantatd atdt de clasa uleiului, cat si de
temperatura monitorizatd a acestuia. Consultati “Specificatii privind uleiul” la
pagina 51.

PRINCIPII DE FUNCTIONARE

Operarea produsului se bazeaza pe o forta staticd produsa de cilindrul hidraulic al
produsului. Pentru a mari durata de viatd a produsului, acordati o atentie deosebita
metodelor corecte de lucru.

Zdrobirea se face folosind partea din fatd a falcilor. OBSERVATIE! Evitati
utilizarea lamelor de taiere pentru zdrobire. Daca faceti acest lucru, puteti
deteriora lamele.

Téierea se face cu lamele de tdiere din spatele falcilor. Lamele de tdiere pot fi
inversate.

FALCI, DINTI SI LAME DE TAIERE
Falci

Falcile sunt fabricate din otel special rezistent la uzurd. Falcile sunt actionate de
cilindrii hidraulici. Ambele se deschid si se Inchid simultan.

Dinti de zdrobire

Zdrobirea se face folosind dintii de zdrobire ai falcilor. Dintii convecsi de lunga
durata sunt fabricati din otel special.

Lame de taiere

Lamele de taiere sunt fixate cu suruburi. Puteti sa le rotiti pentru a utiliza marginile
taietoare neutilizate sau pentru a le inlocui cu lame de taiere noi. Consultati “Rotirea
si schimbarea lamelor de tdiere” la pagina 60.
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5.2 UTILIZAREA ZILNICA

A

Avertizare! Protejati-va pe dvs. si mediul inconjuritor de resturile care zboara
si de prabusirea structurilor din beton. Nu utilizati produsul sau utilajul
purtator cu persoane in jurul acestuia.

A

Produsul, ca ansamblu standard, nu trebuie utilizat sub apa. Acesta trebuie
adaptat pentru aplicatii subacvatice. Contactati dealerul local pentru mai
multe informatii despre utilizarea subacvatica.

Dupa ce utilizati produsul sub apa sau in medii apropiate de mare, spalati cu
atentie produsul. Ulterior dezasamblati balamalele si curatati cu grija pinii si
bucsele pentru a indepirta toate urmele de oxidare. in cele din urmai, ungeti
piesele dezasamblate.

AN\

) MB010030
—_ T
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A

Avertizare! Taierea cablurilor din otel sau a firelor din otel calit cu produsul
poate fi dificila datorita flexibilitatii materialului. Cablul de otel sau firul din
otel calit pot fi abatute sau indoite in zona maxilarului si pot provoca
deteriorarea grava a produsului. Contactati dealerul local pentru informatii

suplimentare.

MB010033

La modelele echipate cu un sistem de prevenire a rotatiei, nu uitati sa deblocati
sistemul inainte de a incepe operarea.

Scoateti stiftul de fixare si scoateti stiftul de blocare.

MB010038

B Pregatiti utilajul purtator pentru lucrari de excavare normale. Deplasati utilajul
purtator in pozitia corespunzatoare. Aduceti transmisia la punct mort.

B Setati turatia motorului la pozitia recomandata a turatiei motorului.
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B OBSERVATIE! Utilizati cu grija comenzile utilajului purtitor pentru a
plasa produsul si bratul in pozitia de lucru. Miscérile rapide si neatente ale
bratului pot duce la deteriorarea produsului.

MB010039

B Deschideti falcile, pozitionati obiectul pe falci prin actionarea cilindrilor
excavatorului si inchideti falcile pentru a zdrobi. Atunci cand falcile sunt
inchise, va functiona o functie de rotire, permitand zdrobirea In unghiuri drepte.
Cel mai bun rezultat de zdrobire este obtinut prin utilizarea zonei cu dinti a
falcilor. OBSERVATIE! Evitati utilizarea lamelor de tiiere pentru
zdrobire. Daca faceti acest lucru, puteti deteriora lamele.

MB010040
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B Demolati blocurile de beton prin zdrobirea mai intai intr-un singur punct, astfel
incat structura sa se rupd si apoi zdrobiti Intr-un alt punct pentru a crea mai
multe fracturi. Finalizati demolarea prin zdrobire si taiere intre cele doud
puncte. Nota: Atunci cand demolati blocurile de beton pretensionate, aveti grija

sd nu deteriorati produsul folosindu-1 pe lame din otel extra dure din interiorul
betonului.

MB010041

B Utilizati un ecran de siguranta pentru a proteja operatorul de resturile care
zboara. Mentineti geamurile si usile cabinei inchise in timpul functionarii.

MB010042
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B Pentru a taia, deschideti falcile, pozitionati obiectul pe lama de tdiere a falcii si
inchideti falcile. Atunci cand falcile se inchid, o functie de rotire permite taierea

la un unghi corect.
N
o
U 3\

MB010043

B La tdierea structurilor orizontale de otel, concentrati actiunea de forfecare la
unghiul de lucru corespunzator. Taiati complet intr-un punct al structurii. Taiati
partial intr-un alt punct. Apoi, indoiti structura in jos folosind produsul si
efectuati taierea finala.

M010012

B Asezati structurile de otel in mod corespunzitor intre lamele de tdiere, asa cum
se aratd in ilustratie. Nota: Daca obiectul care urmeaza sa fie taiat nu se
potriveste 1n falci, apasati mai intdi o parte a acestuia intre falci pentru a-1
aplatiza si apoi efectuati taierea finala cu lamele de taiere.

v Ho oo
X ~ I

Y — Y —

MO010013

B Ca si reguld, atunci cand unghiul dintre lama de tdiere superioard si cea
inferioara este mai mic de 30 de grade, obiectul nu va aluneca.

B Produsul este destinat taierii si zdrobirii. Nu utilizati produsul ca o parghie sau
pentru a lovi sau a arunca obiecte. Nu utilizati partea laterala a produsului
pentru a muta beton sau obiecte.

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Operarea - Pagina 35



Operarea RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

B Nu utilizati produsul pentru ridicare. Ochiurile de ridicare ale produsului sunt
numai pentru depozitare si Intretinere.

MB010045

B Atunci cand utilizati produsul, asigurati-va cad acesta nu intrd in contact cu
bratul purtator sau cu conductele hidraulice.

DOQ-O

o . woN
2290 4

MB010046

B Nu actionati falcile cu tija bratului de transport sau cu cilindrii cuvei la sfarsitul
cursei (fie complet extinse, fie retrase). Acest lucru poate deteriora utilajul
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purtator.

MB010047

B Nu actionati cilindrii hidraulici ai excavatorului atunci cand falcile sunt inchise.
Indoirea obiectului in sus si in jos atunci cand falcile sunt apdsate pe el poate
cauza o uzura excesiva a dintilor si a lamelor de taiere.

MB010048

B Pentru a evita o cadere periculoasd, asigurati-va ca structura pe care se afla
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utilajul purtétor este suficient de puternica pentru a il sustine.

X

: ; : — 0 o
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MBO010050

B Pentru a preveni raspandirea prafului in timpul functiondrii, pastrati intotdeauna
zona de lucru umeda cu ajutorul jeturilor de apa.

MB010051

B Nu tdiati barele armate cu un diametru mai mare decat cel specificat. Consultati
“Specificatiile produsului” la pagina 76.

MB010052
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B Ramaneti la mai mult de 10 metri (33 picioare) de cabluri electrice sub tensiune
suspendate, cu orice parte a masinii.

MB010076

B Lagirele trebuie sa fie bine unse in timpul functionarii. Faceti inspectii
periodice 1n timpul functiondrii. Dacd nu este vizibild unsoarea, lagarele
necesitd ungere mai frecventd. Daca lagarele sunt acoperite cu unsoare
excesivd, acestea necesitd ungere mai putin frecventa. Consultati “Puncte de
ungere” la pagina 49.
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5.3 MONTAREA SI DEMONTAREA PRODUSULUI

DEMONTAREA DIN UTILAJUL PURTATOR

A

Avertizare! Produsul trebuie protejat impotriva caderii atunci cand il
deconectati de utilajul purtator. Utilizati numai un operator calificat pentru a
pozitiona utilajul purtitor in vederea indepartarii!

Avertizare! Presiunea hidraulica in interiorul produsului trebuie sa fie
intotdeauna eliberati inainte de a deschide racordurile furtunurilor!

Avertizare! Lichidul hidraulic incins poate provoca leziuni grave!

Avertizare! Lagarul axial trebuie sa fie blocat pentru a impiedica rotirea
produsului in timpul intretinerii sau transportului.

1. Pozitionati produsul pe orizontald pe podea.

MB010083

2. Opriti motorul utilajului purtator. Functionati comenzile bratului si ale
produsului pentru a elibera presiunea prinsa in interiorul furtunurilor.

3. Inchideti supapa de inchidere a produsului. Dacd se folosesc cuple rapide,
deconectarea inchide automat liniile produsului. Daca linia include supape cu
bila, asigurati-va ca acestea sunt Inchise.
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4. Deconectati furtunurile. Protejati mediul impotriva scurgerilor de petrol.
Conectati furtunurile.

MB010082

5. Scoateti stifturile suportului de montare si alte piese.

MB010084

-

/

MB010085

|
M

7. Deplasati utilajul purtator deoparte, daca este necesar.
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INSTALAREA PE UTILAJUL PURTATOR

A

Avertizare! Aerul rezidual din furtunuri trebuie sa fie intotdeauna indepartat
inainte de operare!

1. Scoateti stifturile de fixare pe cele de blocare.

MB010038

2. Instalati produsul in acelasi mod ca si montarea unei cupe. Montati stifturile
cupei.

MB010081

3. Racordati furtunurile. Inspectarea montarii trebuie sa se efectueze dupa ce
produsul a fost montat pe utilajul purtitor. In timpul inspectiei la instalare,
anumiti parametrii din specificatii (presiunea de functionare, debitul de ulei
etc.) sunt verificate astfel incat sa se incadreze in limitele date. Consultati
“Specificatiile produsului” la pagina 76.
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4. Deschideti supapele cu bila.

5. Scoateti aerul din furtunuri prin actionarea cu grija a cilindrului de concasare.
Deschideti si inchideti falcile goale de mai multe ori.

Nota:

B Daca liniile care intra in conexiunea de deschidere si de inchidere au doua valori
diferite de presiune, conectati linia cu cea mai mare presiune (care nu trebuie sa
depaseasca valoarea maxima) la racordul pentru inchiderea falcii si linia cu
presiunea mai joasa la racordul pentru deschiderea falcii, pentru a avea forta
maxima de strangere.

B Scoateti capacul de la racordul furtunurilor hidraulice care leaga excavatorul si
concasorul.

B Asigurati-va cd racordurile furtunelor sunt perfect curate si fara praf si atasati-
le la utilaj prin strangerea suruburilor sau a racordurilor.

Nota:

B Motorul de rotatie hidraulica poate functiona cu orificiul de evacuare conectat
daca, in timpul activarii, contrapresiunea din ramura de drenaj In operare nu
este mai mare de 15 bar (218 psi).

B La prima instalare, verificati valoarea contrapresiunii de pe ramura de retur a
sistemului de rotatie, activand rotatia hidraulica in ambele directii.

B Daca contrapresiunea masuratd este mai mare de 15 bari (218 psi), conectati o
linie de scurgere care conecteaza dispozitivul de drenaj al motorului la rezervor.

B Dispozitivul de drenaj al motorului, in mod normal conectat, este amplasat pe
partea inferioard a motorului (vezi ilustratia).

1&4" GAS
B ot
0 4
( J

MB010101
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5.4 DEPLASAREA

Pozitiile de transport si parcare sunt prezentate mai jos. Cand mutati utilajul
purtator, asigurati-va ca produsul nu este prea aproape de utilajul purtétor.

MB010094
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5.5 CONDITII SPECIALE DE UTILIZARE

Produsul poate necesita modificari, tehnici speciale de operare, intretinere sporita
sau obiecte speciale de uzura daca se utilizeaza in conditii care difera de lucrarile
normale de rupere sau de demolare. Conditiile speciale de utilizare sunt:

Operatii subacvatice
Operatii la temperaturi extrem de scazute sau ridicate
Utilizarea lichidelor hidraulice speciale

Operatiuni cu utilaj purtator special

Alte conditii speciale

In cazul unor conditii speciale de utilizare, contactati dealerul local pentru
instructiuni.

A

Produsul ca un ansamblu standard nu trebuie utilizat sub apa. Contactati
dealerul local pentru mai multe informatii despre utilizarea subacvatica.
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5.6 DEPOZITARE

DEPOZITAREA PE TERMEN LUNG

Observati urmitoarele aspecte atunci cand produsul este stocat. In acest fel, partile
vitale ale produsului sunt protejate Tmpotriva ruginei si produsul este gata de
utilizare ori de cate ori este necesar.

1.
2.

Asigurati-va ca zona de depozitare este uscata.

Pentru a evita deteriorarea tijei cilindrului, actionati cilindrul catre cea mai
scurtd pozitie lasand falcile deschise.

Introduceti blocuri sub produs pentru a-1 tine departe de pamant. Daca produsul
este depozitat in exterior, acoperiti-1 pentru a preveni ruginirea.

MB010097

Aplicati unsoare la toate piesele produsului. Protejati suportul de montare,
orificiile de prindere, lamele de tdiere si capetele de pivotare cu un agent
anticoroziv.

Etansati racordurile cu dopuri curate pentru a impiedica scurgerile de ulei si
intrarea prafului in cuplaje.

Asigurati-va ca produsul nu se poate rasturna.
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LUBRIFIERE
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1. UNGERE

1.1 UNSORI RECOMANDATE

Articol Unsori recomandate Interval de ungere

Stifturi si bucse la fiecare 8 ore

Lagarul axial la fiecare 40...80
de ore

Aditivi: disulfura de molibden

Temperatura de lucru minima aflata sub
cea mai scazuta temperatura ambianta

Penetrare O ... 2 (NLGI)
Nu reactioneaza cu uleiurile hidraulice

Rezistente la apa

Adeziune buna pe otel
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1.2 PUNCTE DE UNGERE
O
&

Respectati instructiunile de ungere ale produsului si evitati ungerea excesiva.
Eliminati adecvat recipientele goale de unsoare.

Punctele de ungere ale produsului sunt marcate cu urmatorul autocolant.

R020002

Punctele de ungere ale produsului sunt indicate mai jos.

MB020001
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2. ULEI HIDRAULIC PENTRU UTILAJUL PURTATOR

2.1 CERINTE PRIVIND ULEIUL HIDRAULIC

CERINTE GENERALE

In general, in acest produs se poate utiliza uleiul hidraulic destinat initial utilajului
purtator. Cu toate acestea, din moment ce uleiul se Incalzeste mai mult cand se
utilizeaza produsul decat in timpul sdpaturilor normale, temperatura uleiului trebuie
sa fie tinuta sub observatie.

Daca temperatura uleiului hidraulic depaseste 80 °C (176 °F), este necesar un
racitor de ulei auxiliar. Viscozitatea uleiului trebuie sa se incadreze in intervalul
1000-20 cSt cand se utilizeaza produsul.

Daca produsul este utilizat continuu, temperatura uleiului hidraulic se stabilizeaza
la un anumit nivel, in functie de conditii si de utilajul purtator. Temperatura din
rezervor nu trebuie sa depaseasca valoarea maxima admisa.

Produsul nu trebuie sa fie pus in functiune daca temperatura ambianta se afla sub
punctul de inghet, iar uleiul este foarte gros. Masina trebuie sa fie deplasata pentru
a face temperatura uleiului sa depaseasca 0 °C (32 °F) inainte de inceperea
operatiilor (vascozitate 1000 cSt sau 131 °E).
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SPECIFICATII PRIVIND ULEIUL

Tabelul de mai jos prezintd uleiurile hidraulice recomandate pentru utilizarea in
produs. Cel mai adecvat ulei se selecteaza astfel incat temperatura uleiului hidraulic
in timpul functiondrii continue sa se situeze in zona ideald din grafic, iar sistemul
hidraulic sa fie utilizat in mod optim.

0il temperature _
P Viscosity

0il specification -4 14 32 50 68 8 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 |°C St (°F)

32,0(4.32)
46,0 (6,15)
68,0(9,0)

100(13,2)

Multigrade hydraulic oils (VI > 130)

150 VG 32
150 VG 46 |
150 VG 68
150 VG 100 |

Single grade hydraulic oils (VI < 120)

150 VG 32 | 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 ] 68,0(9,0)

150 VG 100 | 100(13,2)

Engine oils (SAE clussification)

10W 43.0(5.75)
20W-20 | 58.0(7.7)

30 il 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0(9.85)
15W-40 | 109 (14.3)

VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Probleme datorate vascozitatii incorecte a uleiului hidraulic n produs:
Ulei prea gros

B Pornire dificila

Comportament rigid

Pericol de cavitatie

Supape gripate

Se deschide circuitul de derivatie al filtrului, iar impuritdtile din ulei nu sunt
eliminate

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Lubrifiere - Pagina 51



Ulei hidraulic pentru utilajul purtator RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R
Ulei prea subtire
B Pierderi de eficienta (scurgeri interne)
B Deteriorari la garnituri si etansari, scurgeri
B Uzurd accelerata a pieselor, din cauza scaderii eficientei in lubrifiere
B Pericol de cavitatie

Nota: va recomandam insistent folosirea de uleiuri hidraulice diferite vara si iarna,
daca diferenta de temperatura medie este de peste 35 °C (95 °F). Astfel, asigurati o
viscozitate corectd a uleiului hidraulic.

ULEIURI SPECIALE

In anumite cazuri, in produs se pot folosi uleiuri speciale (de ex. uleiurile biologice
si cele neinflamabile). Tineti cont de urmatoarele aspecte cand intentionati sa
utilizati uleiuri speciale:

B Intervalul de vascozitate al uleiului special trebuie sa fie cuprins 1n intervalul
dat (1000-20 cSt).

B Acesta trebuie sa aiba o putere de lubrifiere suficienta.
B Trebuie sa ofere o rezistenta la coroziune suficienta.

Nota: Desi s-ar putea folosi un ulei special in utilajul purtdtor, se impune mereu

sau dealerul local pentru alte informatii privind uleiurile speciale.

2.2 RACITORUL DE ULEI

Sistemul hidraulic al utilajului purtator trebuie sa poata mentine temperatura intre
limitele normale in timpul functionarii produsului. Asta pentru cé:

1. Garniturile de etansare, lamelele, membranele si alte piese fabricate din
materialele corespunzatoare pot rezista de regula la temperaturi de pana la 80 °C
(176 °F).

2. Cu cat temperatura este mai mare, cu atat uleiul este mai pufin vascos si isi pierde
capacitatea de lubrifiere.

Un utilaj purtdtor standard, cu un circuit adecvat pentru produs, satisface
capacitatea de racire necesard. Daca temperatura uleiului tinde sa creasca excesiv In
timpul functionarii produsului, se vor verifica urmatoarele:

B Supapa de suprapresiune a circuitului produsului nu trebuie deschisa in mod
inutil.

B Caderile de presiune din circuitul produsului trebuie sd se Incadreze in limite
rezonabile; adica, mai putin de 20 bar (290 psi) in circuitul hidraulic.

B Nu trebuie sa existe scurgeri interne in pompele hidraulice, supapele, cilindrii,
motoarele, etc produsului sau ale utilajului purtator.
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Daca toate aspectele de mai sus sunt in ordine si temperatura uleiului hidraulic
continud sd fie prea mare, este necesard o capacitate de racire suplimentara.
Contactati producatorul utilajului purtator sau dealerul local pentru detalii.

2.3 FILTRUL DE ULEI

Filtrul de ulei are rolul de a elimina impuritatile din uleiul hidraulic. Si aerul si apa
sunt considerate impuritati in ulei. Nu toate impuritétile pot fi vazute cu ochiul liber.

Impuritatile patrund in sistemul hidraulic:

M in timpul schimbirii si completarii cu ulei hidraulic.
B Cand se repara sau se intrefin componentele.

B Cand produsul este montat pe utilajul purtator.

B Din cauza uzurii componentelor.

De regula, filtrele de ulei principale existente in utilajul purtator sunt utilizate ca
filtre pentru conducta de retur din circuitul accesoriului. Contactati producatorul
utilajului purtator sau dealerul local pentru instructiuni privind intervalele de
schimbare a filtrului.

Pentru a functiona corect cu produsul, filtrul de ulei al utilajului purttor trebuie sa
satisfaca urmatoarele specificatii:

B Filtrul de ulei trebuie sa permitd particule de maximum 25 de microni (0,025
mm ca dimensiune) ca dimensiune.

B Filtrul de ulei trebuie sa fie fabricat din fibre sintetice sau plasd metalica cu
granulatie foarte fina, pentru a rezista la fluctuatiile de presiune.

B Filtrul de ulei trebuie sa aiba o capacitate nominala de debit cel putin dubla fata
de debitul maxim al produsului.

In general, companiile petroliere garanteaza cd uleiurile noi au o dimensiune
maxima a particulelor de 40 microni. Prin urmare, filtrati uleiul cdnd umpleti
rezervorul.

Deteriordrile provocate de impuritatile din uleiul hidraulic in circuitele utilajului
purtator si ale atasamentului includ:

Reducerea duratei de viata a pompelor si a altor componente

B Uzura rapida a pieselor.

B Cavitatie.

B Uzura cilindrilor si a garniturilor.

Eficienta redusd a atasamentului

B Uzura accelerata a pieselor mobile si a garniturilor de etansare.

B Pierderi de ulei.
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Durata redusd de functionare si putere de lubrifiere redusa a uleiului
B Ulei supraincalzit.
B Deteriorarea calitatii uleiului.
B Modificari electrochimice ale uleiului hidraulic.
Defectarea supapelor
B Blocarea sertarelor valvelor.
B Uzura rapida a pieselor.
M infundarea giurilor mici.

Nota: Deteriorarea componentelor reprezinta doar un simptom. Problema in sine nu
se va rezolva prin indepartarea acestui simptom. Dupd orice deteriorare a unei
componente datoritd impuritatilor din ulei, intregul sistem hidraulic trebuie sa fie
curatat. Dezasamblati, curatati si reasamblati produsul si schimbati uleiul hidraulic.
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INTRETINERE
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1. INTRETINEREA DE RUTINA

1.1 PREZENTARE DE ANSAMBLU

Acest produs este o masind hidraulica fabricata cu un grad ridicat de precizie. Prin
urmare, este necesar un grad ridicat de atentie si curdtenie cand se manipuleaza
componentele hidraulice. Impuritatile sunt cel mai mare inamic al sistemelor
hidraulice.

Manipulati cu grija piesele si nu uitati sa acoperiti piesele curdtate si uscate cu o
carpa curata, fara scame. Nu utilizati alte materiale in afara de cele create special
pentru curatarea pieselor hidraulice. Nu utilizati apa, diluanti de vopsea sau
tetraclorura de carbon.

Componentele, garniturile si etangdrile din sistemul hidraulic trebuie sa fie unse cu
ulei hidraulic curat inainte de asamblare.

Amintiti-va sd lubrifiati In mod regulat componentele produsului, conform
instructiunilor din acest manual. Consultati “Ungere” la pagina 48.

Inainte de intretinere sau inspectie, actionati toate parghiile de comanda la cursa
complet extinsa. Aceasta va degaja presiunea 1n interiorul conductelor hidraulice si
va Tmpiedica miscarea neasteptata a falcilor si pierderea de ulei prin conductele
hidraulice.

A

Inchideti falcile in timpul intretinerii sau inspectiei. Daca trebuie sa lasati
falcile deschise, nu uitati sa blocati falcile pentru a impiedica inchiderea
acestora.
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1.2 INSPECTAREA $I INTRETINEREA DE CATRE UTILIZATOR

Nota: Duratele indicate se refera la orele de utilizare a utilajului purtator cand este
montat produsul.

LA FIECARE OPT ORE

Ungeti axurile si stifturile. Consultati “Unsori recomandate” la pagina 48.

INTRETINERE ZILNICA

1.

Verificati furtunurile hidraulice si racordurile de furtun. Strangeti dacad este
necesar.

Verificati lamele de taiere si jocurile lor. Strangeti suruburile sau inlocuiti
lamelele de taiere, daca este necesar. Consultati “Rotirea si schimbarea lamelor
de taiere” la pagina 60.

Verificati gradul de uzuri a filcilor si dintilor. Inlocuiti daci este necesar. Orice
tip de incarcare prin sudare cu metal dur pe dintii falcilor nu este recomandata
deoarece acestia sunt fabricati din material turnat sub presiune, rezistent la
uzurd. Incircarea prin sudare cu metal dur pe dinti ar modifica forma lor
speciald, reducdnd capacitatea de penetrare a betonului, precum si
productivitatea. Consultati “Inlocuirea dintilor” la pagina 63.

Verificati niplurile de lubrifiere.

INTRETINEREA SAPTAMANALA

1.
2.
3.

Verificati gradul de uzura a corpului principal.
Verificati gradul de uzurad a stifturilor si a bucselor.

Verificati tija cilindrului, sigiliile si punctele de racordare pentru uzura.
Strangeti daca este necesar.

Observati temperatura uleiului hidraulic pentru toate conductele si conexiunile.
Verificati daca produsul functioneaza fara probleme prin actionarea falcilor.

Strangeti conexiunile, daca este necesar.

LA FIECARE 40...80 DE ORE

Ungeti rulmentul axial. Adaptati intervalul de ungere si cantitatea de grasime la
conditiile de lucru. Consultati “Unsori recomandate” la pagina 48.
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1.3 INSPECTAREA $I INTRETINEREA DE CATRE DEALER

Nota: Duratele indicate se refera la orele de utilizare a utilajului purtator cand este
montat produsul.

INSPECTIA INITIALA DUPA 50 DE ORE

Se recomanda ca dealerul dvs. local sd efectueze prima inspectie dupa 50 pana la
100 ore de functionare. Luati legdtura cu dealerul local pentru informatii
suplimentare privind inspectia la 50 de ore.

LA FIECARE 600 DE ORE SAU 0 DATA PE AN

Service-ul de 600 ore/anual este efectuat de catre dealerul local. Se recomanda la
fiecare 600 de ore de functionare sau o datd pe an, oricare dintre acestea survine mai
intai. Neglijarea service-ului de 600 de ore/anual poate duce la deteriorarea grava a
produsului.

Dealerul dvs. local va reetansa produsul si va inlocui autocolantele de sigurantd
dupa cum este necesar. Luati legatura cu dealerul local pentru alte informatii privind
service-ul la fiecare 600 de ore sau anual.

In timpul service-ului, ar trebui sa efectuati, de asemenea, si urmatoarele sarcini:
B Verificati toate racordurile hidraulice.

B Verificati daca furtunurile hidraulice nu se freaca de nicio alta piesa in orice
pozitie a bratului/cupei.
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1.4 INTERVALE DE INTRETINERE iN SITUATII DE UTILIZARE SPECIALE

Intervalul de service este considerabil mai scurt in cazul aplicatiilor speciale, cum
ar fi utilizarea sub apa. Consultati “Conditii speciale de utilizare” la pagina 45. In
situatii de utilizare speciale, consultati-va cu dealerul local pentru a afla intervalele
de service corecte.

A

Produsul, ca ansamblu standard, nu trebuie utilizat sub apa. Acesta trebuie
adaptat pentru aplicatii subacvatice. Contactati dealerul local pentru mai
multe informatii despre utilizarea subacvatica.

1.5 ALTE PROCEDURI DE INTRETINERE

SPALAREA PRODUSULUI

Cand lucrati cu produsul si il demontati din utilajul purtator, pe el se pot prinde
impuritati (noroi, praf de piatra etc.). Spalati exteriorul produsului cu un aparat de
curdtare cu abur inainte de a-1 trimite in atelier. In caz contrar, impuritatile pot crea
dificultati la dezasamblare si asamblare.

ATENTIE! Astupati conductele de presiune si retur inainte de spalarea produsului.
In caz contrar, componentele pot fi deteriorate de murdaria care patrunde.
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2. ROTIREA SI SCHIMBAREA LAMELOR DE TAIERE

LIMITE DE UZURA, REGLAJE SI CUPLURI DE STRANGERE PENTRU LAMELE DE TAIERE

M030001

Articol

Reglaj

Spatiul liber dintre lamele de taiere (C)

0,2..0,5 mm (0,01...0,02 in)

Cuplu de strangere, grad

Cuplu de strangere, grad

Cuplu de strangere, grad

surub 8,8 10,9 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 Ibf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf f) 70 Nm (52 Ibf ft) 85 Nm (63 Ibf fr)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) | 145 Nm (107 Ibf ft)
M4 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) | 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft)  |575 Nm (424 Ibf ft) | 690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) 995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) | 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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ROTIREA SI SCHIMBAREA LAMELOR DE TAIERE

A

Avertizare! inainte de intretinere sau inspectie, actionati toate parghiile de
comanda la cursa complet extinsi. Aceasta va degaja presiunea in interiorul
conductelor hidraulice si va impiedica miscarea neasteptati a falcilor si
pierderea de ulei prin conductele hidraulice.

Avertizare! Sustineti falcile pentru a preveni inchiderea neasteptata in timpul
intretinerii.

M030014

Lamele de tiiere uzate pot fi reciclate. Contactati dealerul pentru mai multe
informatii despre reglementarile locale de reciclare.
1. Pozitionati produsul pe o suprafatd plana.

2. Sustineti falcile.

3. Asigurati-va ca transmisia utilajului purtator este la punct mort si ca s-a cuplat
frana de parcare.

4. Opriti motorul utilajului purtator.

5. Curatati lamele de taiere si baza.
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6. Scoateti suruburile, lamele de tdiere si saibele de tabla. Rotiti lamele pentru a
utiliza una dintre cele 4 laturi ascutite (lamele pot fi rotite de pana la 4 ori).
Inlocuiti lamele daca este necesar.

\

AN

H@ @ 03'7
\\\\\\\\\\\\’

MB030005

7. Polizati suprafetele pentru a indeparta toate bavurile de pe lama de taiere si de
pe baza lamei de taiere. Dacd pe suprafatd raman bavuri, lama de taiere nu va
avea contact adecvat cu baza lamei de tdiere. Acest lucru va duce la spargerea
lamei de taiere.

8. Cuo verificare cu ajutorul lerei, distanta maxima dintre cele doud lame de taiere
este cea de 0,2 (0,01 in)...0,5 mm (0,02 in). necesara. Daca este necesar,
restabiliti distanta corectd prin introducerea garniturilor corespunzatoare sub
lama de taiere.

MB030006

9. Montati suruburile si strangeti-le la tensiunea specificata.
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3. INLOCUIREA DINTILOR

inlocuirea dintilor

INSTRUMENTE DE SUDURA SI TENSIUNILE DE STRANGERE PENTRU SURUBURILE LAMELOR

Articol

Unealta de sudare

Repararea parintelui, instalarea

unui dinte

Cablu MIG, DIN 8559: SG 2

Electrod de sudura, DIN 1913: E 51 53 B 10

Incarcare prin sudare cu metal dur

Cablu MIG, DIN 8555: SG 6 - 60

Electrod de sudura, DIN 8555: E 6 - 55

Cuplu de strangere, grad

Cuplu de strangere, grad

Cuplu de strangere, grad

surub 8,8 10,9 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 Ibf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ) 70 Nm (52 Ibf ft) 85 Nm (63 Ibf fr)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) | 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) |230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibfft)  |575 Nm (424 Ibf ft) | 690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) 995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) | 2350 Nm (1733 Ibf ft)

SCHIMBAREA UNUI DINTE

Cand dintii sunt uzati, trebuie reparati. Exista doud moduri de reparare a dintilor, in
functie de nivelul uzurii.

B Urmati procedura pentru uzura usoara atunci cand uzura dintilor este de 30-40
mm (1,18-1,57 in).

B Urmati procedura pentru uzura puternica atunci cand uzura dintilor este de 70-
80 mm (2,76-3,15 in).
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PROCEDURA IN CAZUL UZURII USOARE

A

Sudarea trebuie sa aiba loc intr-un atelier cu unelte de sudura adecvate. Daca
trebuie sa sudati produsul ciand se afla pe utilajul purtator, consultati dealerul
de transport pentru masuri de precautie in timpul sudarii.

Avertizare! Sustineti produsul pentru a preveni ciderea neasteptata in timpul
intretinerii.

Avertizare! Sustineti filcile pentru a preveni inchiderea neasteptata in timpul
intretinerii.

Nota: Contactati dealerul local pentru sablonul de sudura utilizat pentru
aceasta procedura.

1. Pozitionati produsul vertical pe o suprafatd pland. Asezati grinzi de lemn sub

produs.
2. Sustineti falcile.
3. Utilizati un polizor unghiular pentru indepartarea impuritatilor de pe dintele

uzat.

4. Inainte de sudura, preincilziti materialul de sudat la 250 °C.

MB030046

5. Pentru a va asigura ca sudati drept suprafata platd, sudati o bara metalica plata
de mici dimensiuni pe lateralul varfului exterior.
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6. Pentru a determina grosimea sudurii, asezati sablonul de sudat pe dintele uzat.

MB030047

7. Sudati in straturi de acoperire pe cele doua varfuri ale dintelui. Urmati directia
de sudare indicata in figura.

MB030048

8. Indepartati bara metalicd platd de pe varful exterior cu ajutorul unui polizor
unghiular.

9. Rotiti produsul. Repetati pasii 1-8 pentru celdlalt dinte.
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10. Pentru pozitionarea corectd a dintilor pe falci, Inchideti falcile pentru a va
asigura ca dintii sunt aliniati perfect. Varfurile exterioare trebuie sa fie plate si
trebuie sa aiba aceeasi lungime pentru a se putea inchide corect.

MB030003

PROCEDURA iN CAZUL UZURII PUTERNICE

A

Sudarea trebuie sa aiba loc intr-un atelier cu unelte de sudura adecvate. Daca
trebuie sa sudati produsul cind se afla pe utilajul purtitor, consultati dealerul
de transport pentru masuri de precautie in timpul sudarii.

Avertizare! Sustineti produsul pentru a preveni ciderea neasteptata in timpul
intretinerii.

Avertizare! Sustineti falcile pentru a preveni inchiderea neasteptata in timpul
intretinerii.

Nota: Contactati dealerul local pentru sablonul de sudura utilizat pentru
aceasta procedura.

1. Pozitionati produsul orizontal pe o suprafatd de lucru adecvata, cu filcile
deschise.

2. Sustineti falcile.
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3. Taiati fiecare dinte uzat de-a lungul liniei de sudurd dintre dinte si falca (A).
Pentru a gasi linia de sudura, utilizati sablonul.

MB030049

4. Indepartati suruburile, capacele si stifturile. Deconectati cilindrii de la falci.

MB030050

5. Tesiti falcile. Realizati o tesitura in sus si una in jos pe ambele falci.

6. Asigurati-va ca distantele (L) dintre stifturile cilindrilor si bucsele falcii sunt
identice. Masurati pornind de la centrele stifturilor si bucselor.

MB030051

7. TInainte de sudura, preincilziti materialul de sudat la 250 °C.
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8. Asezati dintele nou pe falca. Pentru a tine dintele in pozitie, haftuiti de-a lungul
marginilor pe ambele parti ale dintelui. Repetati operatia la celalalt dinte.

MB030053

9. Pentru a mentine varfurile dintilor aliniate, sudati o bara metalica de mici
dimensiuni pe varfurile dintelui.

10. Pentru a mentine falcile aliniate, sudati o bara metalica sub falci.

MB030052

MB030054

12. Indepartati barele metalice cu ajutorul unui polizor unghiular.

13. Ascutiti dintii si indepartati impuritatile cu ajutorul unui polizor unghiular.
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4. SCHIMBAREA ULEIULUI IN UNITATEA DE ROTATIE
(MODELE CU CUTIE DE VITEZE)

DIAGRAMA
N
B
{ ?ﬁk
‘ Q\\C
|
@\g_ﬂ
] |
MB030034
Articol

Dopul de evacuare (A)
Capac de umplere (B)
Dopul de nivel (C)

SCHIMBAREA ULEIULUI iN UNITATEA DE ROTATIE

A

Avertizare! Sustineti falcile pentru a preveni inchiderea neasteptata in timpul
intretinerii.

Uleiul trebuie schimbat dupa primele 150 de ore de lucru. Ulterior, aceasta trebuie
schimbat la fiecare 2000 ore de functionare sau cel putin o data pe an.
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cutie de viteze)

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Schimbati uleiul in timp ce unitatea de rotatie este incdlzitd. Spalati partile interne
cu lichide adecvate inainte de a introduce noul ulei.

Evitati amestecarea uleiurilor de vascozitate diferitd sau de marci diferite. Nu
amestecati uleiurile minerale cu uleiuri sintetice.

Dupa pornire, verificati periodic nivelul lubrifiantului si completati-1 ori de cate ori
este necesar.

In timpul functionarii continue, temperatura lubrifiantului nu trebuie si depaseasca
80 °C (176 °F). Ori de céte ori aceastd valoare este in pericol de a fi depasita, raciti
uleiul fortat.

OBSERVATIE! Schimbati uleiul in timp ce unitatea de rotatie este incélzita.

1.

N R R

Pozitionati produsul pe o suprafata plana. Unitatea de rotatie si produsul trebuie
sa fie in pozitie verticala.

Sustineti falcile.

Desurubati capacul de umplere (B) si dopul de golire (A).
Goliti complet uleiul din unitatea de rotatie.

Inlocuiti dopul de golire (A).

Scoateti dopul de nivel (C).

Umpleti unitatea de umplere cu noul ulei folosind capacul de umplere pana
cand uleiul se revarsa din orificiul de nivel (C).

Remontati capacul de umplere (B) si dopul de nivel (C).
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5. REMEDIEREA PROBLEMELOR

5.1 PRODUSUL NU ZDROBESTE

DINTI UZATI
Schimbati dintii sau placa de concasare. Consultati “Inlocuirea dintilor” la pagina
63.

SCADERE A PRESIUNII HIDRAULICE PE UTILAJUL DE BAZA
Reglati presiunea. Consultati “Specificatiile produsului” la pagina 76.

SCURGERI DE ULEI iN CILINDRU
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

5.2 PRODUSUL NU TAIE

LAMELE DE TAIERE UZATE
Rotiti lamele de taiere si reglati-le. Daca este necesar, schimbati lamele de taiere.
Consultati “Rotirea si schimbarea lamelor de taiere” la pagina 60.

LAMA DE TAIERE NU SE POTRIVESTE CORECT PE BAZA TAIETORULUI
Remontati si strangeti cu suruburi. Consultati “Rotirea si schimbarea lamelor de
taiere” la pagina 60.

JOCINCORECT iNTRE LAME SI BAZA
Verificati jocul si reglati. Consultati “Rotirea si schimbarea lamelor de taiere” la
pagina 60.

SCADERE A PRESIUNII HIDRAULICE PE UTILAJUL DE BAZA
Reglati presiunea. Consultati “Specificatiile produsului” la pagina 76.

SCURGERI DE ULEI iN CILINDRU
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.
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5.3 FALCA NU SE MISCA

DEFECTIUNE iN SISTEMUL HIDRAULIC AL UTILAJULUI PURTATOR
Verificati functionarea circuitului auxiliar.

SUPAPELE CU BILA POT FI INCHISE
Deschideti supapele cu bila.

FALCA POATE FI BLOCATA
Indepirtati obstacolele.

SCURGERI DE ULEI IN CILINDRU
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

TUA CILINDRULUI ESTE INDOITA
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

5.4 DEPLASARE EXCESIVA

STIFTURI SI BUCSE UZATE
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

5.5 SCURGERI DE ULEI

PIERDERI DE ULEI LA CAPATUL FURTUNULUI
Verificati capatul furtunului si strangeti-1.

SCURGERI DE ULEI LA ARTICULATIA PIVOTANTA
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

GARNITURILE CILINDRILOR SUNT DETERIORATE
Produsul trebuie sa fie intretinut intr-o unitate de service Rammer autorizata.

5.6 PRODUSUL NU SE ROTESTE

ROTATIA ESTE BLOCATA

Deschideti blocarea rotatiei. Consultati “Montarea si demontarea produsului” la
pagina 40.
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5.7 ASISTENTA SUPLIMENTARA
CONTACTATI DEALERUL

Daca aveti nevoie de asistentd suplimentara, pregatiti urmatoarele informatii cand
va sunati dealerul:

Modelul si numarul de serie
Orele de functionare si istoricul de service

Modelul utilajului purtator

Instalare: debitul de ulei, presiunea de functionare si presiunea in conducta de
retur, daca se cunosc

Utilizare

A functionat produsul In parametri normali inainte
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SPECIFICATII
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Specificatiile produsului

1. SPECIFICATIILE PRODUSULUI

1.1 SPECIFICATII TEHNICE RCCO4R

Articol

Specificatie

Greutate de lucru minima?

355 kg (783 Ib)

Greutate

320 kg (705 Ib)

Deschiderea max. a falcilor

440 mm (17,32 in)

Forta max. de taiere 1150 kN (258530 Ibf)
Forta max. de strivire 400 kN (89924 Ibf)
Presiunea max. de functionare 250 bar (3625 psi)
Debitul de ulei (recom.) 65 1/min (17.2 gal/min)
Racorduri furtun 172" GAZ

Lungimea lamei de taiere 85 mm (3,35 in)
Diametrul max. de taiat 25 mm (0,98 in)
Timpul de inchidere a falcilor la debitul ~ |4,5 s

maxim de ulei

Timpul de deschidere a falcilor la debitul (3 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

8 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperatura admis pentru ulei

-20...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 ¢St

Greutatea utilajului purtitor®

3...6 1 (6600...13200 Ib)
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1.2 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCCO4R RAMMER BOLT PATTERN
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Specificatiile produsului

1.4 SPECIFICATII TEHNICE RCC10R

Articol Specificatie
Greutate de lucru minima® 675 kg (1488 1b)
Greutate 605 kg (1334 1b)

Deschiderea max. a falcilor

450 mm (17,72 in)

Forta max. de taiere

1410 kN (316981 Ibf)

Forta max. de strivire

510 kN (114653 Ibf)

Presiunea max. de functionare

200...250 bar (2900...3625 psi)

Debitul de ulei

50...90 I/min (13,2...23,8 gal/min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1/2"

Presiunea max. de operare, rotatia

130...150 bar (1885...2175 psi)

Debitul de ulei, rotatia

15...20 I/min (4,0...5,3 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

140 mm (5,51 in)

Diametrul max. de taiat

36 mm (1,42 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 3.8s
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul (2.3 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

9,8 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperaturd admis pentru ulei

220...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtitor®

7...11 t (15400...24300 1b)
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCC8OR, RCC110R

Specificatiile produsului

1.5 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC10R RAMMER BOLT PATTERN
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Specificatiile produsului

1.7 SPECIFICATII TEHNICE RCC16R

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Articol Specificatie

Greutate de lucru minima? 1590 kg (3505 1b)
Greutate 1490 kg (3285 Ib)
Deschiderea max. a falcilor 825 mm (32,48 in)
Forta max. de taiere 2840 kN (638457 Ibf)

Forta max. de strivire

990 kN (222561 1bf)

Presiunea max. de functionare

280...320 bar (4060...4640 psi)

Debitul de ulei

130...150 /min (34,3...39,6 gal/min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 3/4"

Presiunea max. de operare, rotatia

90...100 bar (1305...1450 psi)

Debitul de ulei, rotatia

30...40 Umin (7,9...10,6 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere 160 mm (6,30 in)
Diametrul max. de taiat 50 mm (1,97 in)
Timpul de inchidere a falcilor la debitul 2,5s

maxim de ulei

Timpul de deschidere a falcilor la debitul (2,5 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

12 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperaturd admis pentru ulei

220...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtitor®

16...20 t (35300...44100 1b)
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1.8 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC16R RAMMER BOLT PATTERN
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Specificatiile produsului

1.10 SPECIFICATII TEHNICE RCC21R

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Articol Specificatie
Greutate de lucru minima® 2230 kg (4916 1b)
Greutate 2050 kg (4519 1b)

Deschiderea max. a falcilor

985 mm (38,78 in)

Forta max. de taiere

3290 kN (739621 Ibf)

Forta max. de strivire

1270 kN (285507 Ibf)

Presiunea max. de functionare

280...320 bar (4060...4640 psi)

Debitul de ulei

180...220 I/min (47,6...58,1 gal/min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1"

Presiunea max. de operare, rotatia

130...150 bar (1885...2175 psi)

Debitul de ulei, rotatia

30...40 Umin (7,9...10,6 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

175 mm (6,89 in)

Diametrul max. de taiat

58 mm (2,28 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 2,2s
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul [3,7 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

10 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperaturd admis pentru ulei

220...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtitor®

21...26 t (46300...57300 1b)

Pagina 82 - Specificatii
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R, Specificatiile produsului
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1.11 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC21R RAMMER BOLT PATTERN
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Specificatiile produsului

1.13 SPECIFICATII TEHNICE RCC30R

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Articol Specificatie
Greutate de lucru minima® 2855 kg (6294 1b)
Greutate 2640 kg (5820 1b)

Deschiderea max. a falcilor

1040 mm (40,94 in)

Forta max. de taiere

3920 kN (881251 Ibf)

Forta max. de strivire

1420 kN (319229 Ibf)

Presiunea max. de functionare

280...320 bar (4060...4640 psi)

Debitul de ulei

220...250 I/min (58,1...66,0 gal/min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1"

Presiunea max. de operare, rotatia

130...150 bar (1885...2175 psi)

Debitul de ulei, rotatia

30...40 Umin (7,9...10,6 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

250 mm (9,84 in)

Diametrul max. de taiat

63 mm (2,48 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 23s
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul (4 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

9,5 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperaturd admis pentru ulei

220...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtitor®

27..35 (59500...77200 Ib)
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1.14 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC30R RAMMER BOLT PATTERN
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Specificatiile produsului

1.16 SPECIFICATII TEHNICE RCC43R

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Articol

Specificatie

Greutate de lucru minima?

4770 kg (10516 Ib)

QGreutate

4450 kg (9811 1b)

Deschiderea max. a falcilor

1350 mm (53,15 in)

Forta max. de taiere

5460 kN (1227457 Ibf)

Forta max. de strivire

1900 kN (427137 Ibf)

Presiunea max. de functionare

280...320 bar (4060...4640 psi)

Debitul de ulei

250...300 /min (66,0...79,3 gal/min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1 1/4"

Presiunea max. de operare, rotatia

100...115 bar (1450...1670 psi)

Debitul de ulei, rotatia

30...40 Umin (7,9...10,6 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

300 mm (11,81 in)

Diametrul max. de taiat

80 mm (3,15 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul  |4,4 s
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul (4,2 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

6,9 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperaturd admis pentru ulei

220...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtitor®

45...55 t(99200...121300 1b)
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1.17 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC43R RAMMER BOLT PATTERN
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Specificatiile produsului

1.19 SPECIFICATII TEHNICE RCC60R

Articol Specificatie

Greutate de lucru minima? 6250 kg (13779 Ib)
Greutate 5920 kg (13051 1b)
Deschiderea max. a falcilor 1580 mm (62,20 in)
Forta max. de taiere 6690 kN (1503972 1bf)
Forta max. de strivire 2840 kN (638457 Ibf)

Presiunea max. de functionare

320...350 bar (4640...5075 psi)

Debitul de ulei

500...600 I/min (132,1...158,5 gal/
min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1 1/4"

Presiunea max. de operare, rotatia

100...115 bar (1450...1670 psi)

Debitul de ulei, rotatia

30...40 I/min (7,9...10,6 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

300 mm (11,81 in)

Diametrul max. de taiat

80 mm (3,15 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 2,8s
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul [3,5 s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

9,5 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperatura admis pentru ulei

-20...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtéttorb

60...70 t (132300...154300 1b)
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1.20 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC60R
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Specificatiile produsului RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,

RCC60R, RCCBOR, RCC110R

1.21 SPECIFICATII TEHNICE RCC80R

Articol Specificatie

Greutate de lucru minima? 8800 kg (19401 1b)
Greutate 8000 kg (17637 1b)
Deschiderea max. a falcilor 1750 mm (68,90 in)
Forta max. de taiere 7710 kN (1733277 1bf)

Forta max. de strivire

3190 kN (717141 1bf)

Presiunea max. de functionare

320...350 bar (4640...5075 psi)

Debitul de ulei

500...600 I/min (132,1...158,5 gal/
min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1 1/2"

Presiunea max. de operare, rotatia

140...150 bar (2030...2175 psi)

Debitul de ulei, rotatia

50...60 I/min (13,2...15,9 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

300 mm (11,81 in)

Diametrul max. de taiat

90 mm (3,54 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 3 's
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul |5s

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

7.5 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperatura admis pentru ulei

-20...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtéttorb

75...95 1 (165300...209400 1b)

Pagina 90 - Specificatii
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1.22 DIMENSIUNI PRINCIPALE RCC80R
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RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCCBOR, RCC110R

Specificatiile produsului

1.23 SPECIFICATII TEHNICE RCC110R

Articol Specificatie
Greutate de lucru minima® 12000 kg (26455 1b)
Greutate 10500 kg (23149 1b)

Deschiderea max. a falcilor

2000 mm (78,74 in)

Forta max. de taiere

9100 kN (2045761 1bf)

Forta max. de strivire

3880 kN (872259 Ibf)

Presiunea max. de functionare

320...350 bar (4640...5075 psi)

Debitul de ulei

600...800 I/min (158,5...211,3 gal/
min)

Racorduri furtun

SAE 6000 psi 1 1/4"

Presiunea max. de operare, rotatia

190...200 bar (2755...2900 psi)

Debitul de ulei, rotatia

60...75 I/min (15,9...19,8 gal/min)

Conexiuni, rotire

172" GAZ

Lungimea lamei de taiere

300 mm (11,81 in)

Diametrul max. de taiat

90 mm (3,54 in)

Timpul de inchidere a falcilor la debitul 3 's
maxim de ulei
Timpul de deschidere a falcilor la debitul [6's

maxim de ulei

Nr. de cicluri pe minut la debitul max. de
ulei

6.6 cicluri/min

Temperatura optima a uleiului

40...60 °C (104...140 °F)

Domeniu de temperatura admis pentru ulei

-20...80 °C (-4...176 °F)

Viscozitatea optima a uleiului la 30...60 cSt
temperatura de operare
Domeniu de viscozitate admis pentru ulei |20...1000 cSt

Greutatea utilajului purtéttorb

100...120 t (220500...264600 1b)
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Conformitate

2, CONFORMITATE

RCCO4R, RCC10R, RCC16R, RCC21R, RCC30R, RCC43R,
RCC60R, RCCBOR, RCC110R

2.1 DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

Producator: MANTOVANIBENNE S.R.L.

Adresa: VIA RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA (MO), ITALIA

Declara pe propria raspundere ca produsul interschimbabil:

Taietor-concasor Rammer

Model: RCC04R
Model: RCC10R
Model: RCC16R
Model: RCC21R
Model: RCC30R
Model: RCC43R
Model: RCC60R
Model: RCC80R

Model: RCC110R

Model Numarul de serie Numar de referinta
RCC04R CCO4RA

RCCI10R CCI0RA

RCCI6R CC16RA

RCC21R CC21RA

RCC30R CC30RA

RCC43R CC43RA

RCC60R CC60RA

RCC80R CC80RA

RCCI10R CC110RA

Locul in care a fost emisa: Mirandola, Italia

Data emiterii: zz.ll.aaaa

la care se refera aceasta declaratie, este conform cu cerintele de baza privind siguranta si sanatatea din Directiva

2006/42/CE.

Standarde armonizate aplicate: EN474-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Alte standarde aplicate: ISO 10567/92; ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086

Numele si pozitia emitentului: N.N

Semnaitura emitentului: N.N

Emitentul dosarului tehnic: M.M Via A. Righi, 6 41037 Mirandola (MO) Italia

Original

Pagina 94 - Specificatii

COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



COPYRIGHT © 2025 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Pagina 95



Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
Taivalkatu 8, P.O. Box 165, FI-15101 Lahti, Finland
Phone Int. +358 205 44 151, Telefax Int. +358 205 44 150
WWW.rammer.com

36-48-14161-39-136-7
39-48-14161-24-120-133





