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Uvod

1.

RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

uvoD

1.1 OVAJ PRIRUCNIK

Ovaj prirucnik je sastavljen tako da vam pomogne da dobro razumete proizvod i da
ga bezbedno koristite. Sadrzi i informacije o odrzavanju i tehnicke specifikacije. Pre
prve instalacije, rukovanja ili odrzavanja proizvoda procitajte priru¢nik od pocetka
do kraja.

U ovom priru¢niku merne jedinice su iskazane po metrickom sistemu. Na primer,
tezina je navedena u kilogramima (kg). U nekim slucajevima, jos jedna jedinica je
navedena u zagradi (). Primer: 28 litara (7,4 US gal).

Specifikacije 1 nacrti prikazani u ovom priru¢niku podlozni su promenama bez
prethodnog obavestenja.

SIMBOLI KOJI SE KORISTE U OVOM PRIRUCNIKU

Ovaj simbol identifikuje vazne sigurnosne poruke u ovom priru¢niku. Pazljivo
procitajte poruku koja sledi. Nerazumevanje 1 nepoStovanje tog bezbednosnog
upozorenja moglo bi da dovede do ozbiljnih povreda vas ili drugih lica, kao i1 do
oStecenja proizvoda. Pogledajte sliku 1.

1.

R010127

Ovaj simbol oznaCava zabranjenu radnju ili opasno mesto. Nerazumevanje i
neposStovanje tog bezbednosnog upozorenja moglo bi da dovede do ozbiljnih
povreda vas ili drugih lica, kao i do oStecenja proizvoda. Pogledajte sliku 2.

2.

R010128
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Uvod

Ovaj simbol oznacava pravilnu i preporucenu radnju. Pogledajte sliku 3.

3.

R010126

Ovaj simbol oznacava ekoloSko pitanje ili pitanje reciklaze. Pogledajte sliku 4.

R010265

1.2 VAZNE INFORMACIJE 0 BEZBEDNOSTI

Osnovne mere predostroznosti navedene su u odeljku ,,.Bezbednost* u ovom
priru¢niku i u uputstvima, na mestima na kojima postoji opasnost. Ova upozorenja
su identifikovana simbolom upozorenja.

Da biste mogli pravilno da koristite proizvod, morate biti i kompetentan operater
osnovne masine. Nemojte ga koristiti ili instalirati ako ne umete da koristite
osnovnu masinu. Proizvod je snazan alat. Ako se prilikom koris¢enja ne vodi
racuna, moze da izazove osStecenja.

Nemojte zuriti tokom upoznavanja sa upotrebom proizvoda. Odvojite vreme za to,
1 §to je joS vaznije, uCinite to bezbedno. Nemojte pogadati. Ako nesto ne razumete,
pitajte lokalnog distributera.

Nepravilan rad, podmazivanje ili odrzavanje proizvoda moze biti opasno i izazvati
povrede.

Nemojte rukovati proizvodom dok ne procitate 1 ne shvatite uputstva u ovom
prirucniku.

Ne podmazujte i ne odrzavajte proizvod dok ne procitate i ne shvatite uputstva
navedena u priru¢niku.
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Uvod RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.3 GARANCIJA

Kupac dobija posebnu garanciju u kojoj su objasnjeni uslovi izvozne garancije.
Uvek proverite da li je uz proizvod isporucena i garancija. Ako to nije slucaj, odmah
se obratite lokalnom distributeru.

KARTICA ZA REGISTRACIJU GARANCLJE

Karticu za registraciju garancije distributer popunjava prilikom pregleda nakon
instalacije 1 jedna kopija se Salje proizvodacu. Ta kartica je veoma vazna jer se bez
nje ne obraduju nikakva potrazivanja po garanciji. Proverite da li ste je dobili
prilikom pregleda nakon instalacije i da li je pravilno popunjena.

PREGLED NAKON INSTALACIJE

Pregled nakon instalacije se mora provesti nakon instaliranja proizvoda na osnovnu
masinu. Tokom pregleda nakon instalacije proveravaju se odredene specifikacije
(radni pritisak, protok ulja itd.) koje moraju da budu unutar navedenih grani¢nih
vrednosti. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.

1.4 NARUCIVANJE REZERVNIH DELOVA

Ako su vam potrebni rezervni delovi ili informacije u vezi sa odrzavanjem
proizvoda, obratite se lokalnom distributeru. Ta¢ne narudzbe znace brzu isporuku.
Potrebne informacije:

Naziv kupca, osoba za kontakt

Broj narudzbe (kada je primenjiv)

Adresa isporuke

Nacin isporuke (avionska posta itd.)

Zahtevani datum isporuke

Adresa za slanje fakture

Model i serijski broj proizvoda

Naziv, broj i zahtevana koli¢ina rezervnih delova
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Brojevi masina

2. BROJEVI MASINA

2.1 IDENTIFIKACIJA PROIZVODA

Serijski broj proizvoda otisnut je na telu proizvoda. Model i serijski broj su
prikazani na identifikacionoj plocici proizvoda.

Prilikom popravki ili naru¢ivanja rezervnih delova vazno je pravilno navesti serijski
broj proizvoda. Identifikacija serijskog broja je jedini tacan nacin odrzavanja i
identifikovanja delova za odredeni proizvod.

Pogledajte sledecu sliku da biste nasli lokaciju serijskog broja na modelu svog
proizvoda.

Demolition tool

Demolition tool

MB010159
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Brojevi masina RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

SADRZA)J IDENTIFIKACIONE PLOCICE PROIZVODA

Alatka za rusenje

Serijski broj

Model

Tezina (kg)

Min. radna tezina (kg)

Datum proizvodnje
Maks. pritisak cilindra (bar)
Maks. pritisak rotacije (bar)

O| 0| | | | | W] | —

Maks. protok ulja kroz cilindar (1/min)

p—
S

Maks. protok ulja pri rotaciji (1/min)

[
[

Proizvodaé
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Uvod u proizvod

3. UVOD U PROIZVOD

3.1 PREGLED

Proizvod je hidrauli¢na drobilica. MozZe se koristiti na bilo kojoj osnovnoj masini
koja zadovoljava potrebne hidraulicne i mehanic¢ke zahteve u vezi sa instalacijom.

3.2 VADENJE IZ PAKOVANJA

Uklonite sve Celi¢ne trake sa pakovanja. Otvorite paket 1 uklonite sve plasticne
elemente kojima je pokriven proizvod. Prema propisima odvezite svu ambalazu na
recikliranje (Celik, plastiku, drvo).

Proverite da li je proizvod u dobrom stanju i uverite se da na njemu nema vidljivih
znakova oSteéenja. Proverite da li su u paketu s proizvodom svi naruceni delovi i
dodatna oprema. Neke dodatne opcije moze vam isporuciti lokalni distributer, na
primer komplete za instalaciju, ukljuc¢ujuci creva i montazni nosac.

3.3 UPUTSTVA ZA PODIZANJE

Da biste izbegli povrede leda, prilikom podizanja komponenti tezine 23 kg (51 1b)
ili viSe upotrebite dizalicu. Uverite se da su svi lanci, kuke, kaiSevi itd. u dobrom
stanju 1 da njithova nosivost odgovara primeni. Uverite se da su kuke u pravilnim
polozajima. USice za podizanje ne smeju da trpe bocno optereéenje prilikom
podizanja.

TACKE ZA PODIZANJE

Usice koje se nalaze na Sasiji proizvoda treba koristiti samo za podizanje ili
rukovanje samim proizvodom. Proracun nosivosti prilikom podizanja zasniva se na
radnoj tezini proizvoda, uklju¢uju¢i montazni nosac prosecne veli¢ine.

A

Upozorenje! Da biste izbegli padajuce predmete, nemojte koristiti proizvod za
podizanje drugih proizvoda. USice koje se nalaze na Sasiji proizvoda treba
koristiti samo za podizanje ili rukovanje samim proizvodom.

Maksimalna dozvoljena ukupna tezina data je na identifikacionoj plocici proizvoda
1 na strani sa specifikacijama. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.
Ako tezina premasSuje maksimalnu dozvoljenu ukupnu tezinu prikazanu na
identifikacionoj plocici i na strani sa specifikacijama, morate upotrebiti neke druge
tatke za podizanje / nacine podizanja, a ne one koje su originalno navedene na
proizvodu.
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Uvod u proizvod RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

Druge rupe sa navojima na proizvodu namenjene su samo za rukovanje
pojedinacnim delovima. Ne smete da podizete ceo sklop koriS¢enjem tih rupa sa
navojima. Odgovaraju¢e metode 1 adaptere za podizanje kod rukovanja delovima
potrazite u radionickoj dokumentaciji za proizvod.

ZAVRTNJI USICA ZA PODIZANJE

Ako koristite zavrtnje uSica za podizanje, oni moraju da budu pritegnuti do kraja.
Usica za podizanje sme da se optereti samo ako je zavrtanj dobro pritegnut uz Sasiju.

A

Ako pravilno ne pritegnete zavrtanj pre nego $to opteretite uSicu, ona bi mogla
da pukne i da izazove pad proizvoda.

Ako koristite mehanicki alat za pritezanje, uverite se da niste preopteretili telo alata.
Pre podizanja uverite se da su kanap i/ili kuka istegnuti.

Kada koristite dve uSice, kapacitet podizanja zavisi od ugla lanaca za podizanje.
Ugao pod kojim je postavljen lanac ne sme da bude manji od 45°, kao Sto je
prikazano na slici. Kada su zavrtnji uSica za podizanje pritegnuti, oba prstena treba
da budu poravnata.

Kalkulacija nosivosti se odnosi na temperature od -10 °C (14 °F) do 40 °C (104 °F).

Pre nego Sto ponovo upotrebite zavrtnje za uSice uverite se da nema povrsinskih
nedostataka (na primer udubljenja, Supljina, nabora i Savova, deformacija prstena ili
navoja koji nedostaju ili su slomljeni, rde i sl.).

Uvek morate strogo postovati lokalne i nacionalne standarde bezbednosti za maSine
i ¢ekrke za podizanje.

Napomena: USica za podizanje pre rada uvek mora da se ukloni sa proizvoda 1

zameni zavrtnjem.
' (§'5;45:E'3)
o
min. 45° min. 45°

G010014

Nosivost dizalica mora da bude takva da odgovara bezbednom rukovanju tezinom
proizvoda. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Uvod u proizvod

Da biste podigli proizvod, postavite lanac ili kaiSeve kao S$to je prikazano na slici.

MB010012

Napomena: Zavrtnji uSica za podizanje pre rada uvek moraju da se uklone sa
proizvoda i zamene zavrtnjima.
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Uvod u proizvod RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

SIGURNOSNE INSTRUKCIJE ZA PODIZANJE

U nastavku su navedene neke uobicajene sigurnosne instrukcije vezane za operacije
podizanja. Pored toga, lokalni i nacionalni standardi za masSine 1 ¢ekrke moraju uvek
strogo da se posStuju. Imajte na umu da spisak u nastavku nije potpun i da uvek
morate obezbediti da postupak rukovanja koji ste izabrali bude bezbedan za vas i
druga lica.

B Ne podizite teret iznad ljudi. Niko ne sme da bude ispod tereta na dizalici.
B Nemojte da podizete ljude i nikad ne vozite podignuti teret.

B Niko drugi ne sme da bude u zoni podizanja.
]

Izbegavajte bo¢na povlaCenja tereta. Uverite se da lagano zatezete kanap.
Pocnite 1 zavrSite pazljivo.

Podignite teret nekoliko centimetara 1 proverite ga pre nego §to nastavite.
Uverite se da je teret dobro uravnotezen. Proverite postoje li labavi delovi.

B Nikad ne ostavljajte podignuti teret bez nadzora. Odrzavajte kontrolu tereta
celo vreme.

B Ne podizite proizvode teze od nominalne nosivosti (na stranici sa
specifikacijama potrazite radnu tezinu proizvoda).

B Proverite svu opremu za podizanje pre upotrebe. Nemojte da Kkoristite
deformisanu ili oste¢enu opremu za podizanje. Zastitite opremu za podizanje od
ostrih uglova.

B Pridrzavajte se svih lokalnih sigurnosnih instrukcija.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Uvod u proizvod

3.4 GLAVNI DELOVI

U nastavku su prikazani glavni delovi staticne drobilice.

MB010019

Montazni nosac
Celjust

Sasija

Zub za drobljenje
Rezni nozevi

Cilindar

mmo 0w
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Instrukcije o bezbednosti i zastiti Zivotne sredine RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

4. INSTRUKCIJE O BEZBEDNOSTI | ZASTITI ZIVOTNE
SREDINE

4.1 OPSTE ODREDBE BEZBEDNOSTI

Svi mehanicki proizvodi mogu da budu opasni ako se njima rukuje bez duzne
paznje ili pravilnog odrzavanja. Vecina nezgoda koje ukljucuju rukovanje
masinama prouzrokovana je nepridrzavanjem osnovnih pravila bezbednosti i mera
predostroznosti. Nesre¢a se Cesto moze izbe¢i prepoznavanjem potencijalnih
opasnih situacija pre nego $to se dogode.

Posto je nemoguce predvideti svaku mogucu okolnost koja moze ukljucivati
potencijalnu opasnost, upozorenja u ovom vodi€u 1 na proizvodu nisu
sveobuhvatna. Ako se koristi neki postupak, alat, metod rada ili radna tehnika koju
proizvodac specificno ne preporucuje, morate se uveriti da su bezbedni za vas 1
druga lica. Takode se morate pobrinuti da proizvod nece biti oSteCen ili da ga
izabran metod rada ili postupak odrzavanja nece uciniti nesigurnim.

Bezbednost nije samo stvar reagovanja na upozorenja. Kad god koristite proizvod,
morate da mislite na moguce opasnosti i kako ih izbe¢i. Nemojte rukovati
proizvodom dok ne budete sigurni da ga mozete kontrolisati. Nemojte zapocCinjati
nikakav posao dok ne budete sigurni da ¢ete vi i ljudi oko vas biti bezbedni.

A

Upozorenje! Pazljivo procitajte poruke upozorenja. One vam govore o
razli¢itim opasnostima i o tome kako ih mozZete izbe¢i. Ako ne preduzmete
odgovarajuce mere predostroznosti, i vi i ljudi oko vas mogli biste da pretrpite
teSke povrede.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Instrukcije o bezbednosti i zastiti Zivotne sredine

4.2 UPUTSTVA U VEZI SA BEZBEDNOSCU

PRIRUCNICI

Proucite ovaj prirucnik pre nego Sto instalirate, poc¢nete da rukujete ili odrzavate
proizvod. Ako postoji nesto Sto ne razumete, trazite od poslodavca ili lokalnog
distributera da vam to objasni. Ovaj priru¢nik mora uvek biti €ist i u dobrom stanju.

Odgovarajuca sigurnosna nalepnica na proizvodu i tekst na nalepnici prikazani su u
nastavku.

,»OPASNOST OD ZANEMARIVANIJA INSTRUKCIJA
Nepravilan postupak rukovanja moze da dovede do smrti ili ozbiljne povrede.

Procitajte instrukcije u priru¢niku za operatera i pridrzavajte ih se.*

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.

Read and follow the instructions
in the operator’s manual.

AC

169410_ENG-3

R010348

PAZNJA | BUDNOST

Sve vreme dok rukujete proizvodom budite oprezni i pazljivi. Uvek obracajte
paznju na opasnosti. Ako ste pod uticajem alkohola ili droga povecava se
mogucénost ozbiljne, pa Cak 1 fatalne nesrece.

ODECA

Ako ne nosite odgovarajuc¢u odecu, mogli biste da se povredite. MaSina moze da
zahvati Siroku 1 labavu odecu. Nosite zastitno odelo koje odgovara poslu koji
obavljate.

Primeri: zaStitni Slem, zastitne cipele, zaStitne naocari, tesno pripijeno odelo za celo
telo, Stitnici za usi 1 industrijske rukavice. Manzete neka budu zatvorene. Nemojte
nositi kravatu ili Sal. Vezite dugacku kosu.
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Instrukcije o bezbednosti i zastiti Zivotne sredine RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

PRAKSA

U slucaju da obavljate posao za koji niste uvezbani, mogli biste da dozivite fatalnu
nesrecu ili povredu ili da izazovete povrede ili smrt drugih lica. Vezbajte podalje od
gradiliSta, na slobodnom prostoru.

Neka se drugi ljudi ne priblizavaju. Nemojte izvrSavati nove postupke dok ne
budete sigurni da mozete da ih izvedete na bezbedan nacin.

PROPISI | ZAKONI

Postujte sve zakone, propise na gradilistu i lokalne propise koji se odnose na vas i
na proizvod.

KOMUNIKACLJA

Losa komunikacija moze da izazove nesrece. Ljude oko sebe obavestavajte o tome
Sta planirate da uradite. Ako radite sa drugim licima, postarajte se da razumeju
rucnu signalizaciju koju ¢ete koristiti.

Gradiliste moze da bude bu¢no. Nemojte se pouzdati u izgovorene komande.

GRADILISTE

GradiliSta mogu da budu opasna. Pregledajte gradiliSte pre nego Sto po¢nete da
radite.

Proverite da li ima rupa, slabog terena, sakrivenog kamenja itd. Proverite instalacije
(elektricne kablove, gas i vodovod i sl.). Obelezite polozaje kablova i cevi.

Slaba vidljivost moze da izazove nesrece 1 ostecenja. Uverite se da su vidljivost 1
osvetljenje radne zone adekvatni.

GradiliSte moze da bude bucno. Uvek nosite zastitu za sluh da biste sprecili
povrede.

R010214

NASIPI I ROVOVI

Nasuti materijal i rovovi mogu da se uruse. Nemojte raditi preblizu nasipa i rovova
kod kojih postoji opasnost od urusavanja.
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SIGURNOSNE BARIJERE

Proizvod bez nadzora na javnim mestima moze biti opasan. Postavite barijere oko
proizvoda, da mu se ljudi ne bi priblizavali.

ZAGABIVACI U VAZDUHU

Odgovarajuca sigurnosna nalepnica na proizvodu i tekst na nalepnici prikazani su u
nastavku.

,OPASNOST OF PRASINE
Udisanje praSine ¢e dovesti do smrti ili ozbiljne povrede.

Uvek nosite odobreni respirator.

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
\ I

Rotosss T
Zagadiva¢i u vazduhu su mikroskopske cCestice koje u slucaju udisanja Stete
zdravlju. Zagadivaci u vazduhu na gradili§tima mogu da budu vidljivi ili nevidljivi,
npr. silikonska prasSina, isparenja ulja ili Cestice iz dizel motora. Posebno na
gradilistima gde se izvodi rusenje, mogu postojati i druge opasne materije, npr.
azbest, olovne boje i druge hemikalije.

Efekat zagadivaca u vazduhu moze biti trenutan ako je materija otrovna. Glavna
opasnost u vezi sa zagadivac¢ima u vazduhu dolazi od dugotrajnog izlaganja, kada
se Cestice udisSu, ali se ne uklanjaju iz plu¢a. Bolest se zove npr. silikoza, azbestoza
ili dr. 1 izaziva smrt ili teSke povrede.

Da biste se zastitili od zagadivaca u vazduhu, vrata i prozori bagera tokom rada uvek
moraju da budu zatvoreni. Pri koriS€enju proizvoda treba koristiti bagere sa
kabinama pod pritiskom. NuZna je upotreba filtera za svez vazduh u bageru. Ako
kabine pod pritiskom nisu dostupne, moraju se koristiti odgovarajuci respiratori.

Kada su u zoni u kojoj postoje zagadivaci u vazduhu druga lica, prestanite sa radom
1 obezbedite odgovarajuce respiratore. Za lica u blizini, respiratori su jednako vazni
kao 1 ¢vrsti Slemovi.
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Respiratori za operatera i lica u blizini moraju da imaju odobrenje proizvodaca
respiratora za odredenu primenu. Od sustinske vaznosti je da vas respiratori koje
koristite Stite od sitnih Cestica prasine koje uzrokuju silikozu i koje mogu da
uzrokuju ozbiljno oboljenje pluca. Ne bi trebalo da koristite proizvod dok ne budete
sigurni da respiratori pravilno funkcioniSu. To znaci da svaki respirator mora da
bude proveren kako bi se utvrdilo da je ¢ist, da mu je filter zamenjen i da se na drugi
nacin utvrdi da ¢e vas respirator $tititi na nac¢in na koji je to predvideno.

Uvek se uverite da je prasina oc¢iS¢ena sa vasih ¢izama i odec¢e kada zavrSite smenu.
Najmanje Cestice prasine su najstetnije. One mogu biti toliko sitne da ne mozete da
ih vidite. Zapamtite, morate da se zastitite od opasnosti od udisanja ili inhaliranja
prasine.

Uvek postujte lokalne zakone i propise u vezi sa zagadivac¢ima u vazduhu u radnom
okruzenju.

LETECI OTPACI PRILIKOM RUSENJA

Bezbednosna oznaka na proizvodu prikazana je u nastavku:

,,OPASNOST OD LETECIH OBJEKATA

Fragmenti lete do 40m (130 ft) i mogu da dovedu do smrti ili ozbiljne povrede.
Prekinite rad kada neko lice ude u zonu opasnosti.

Nosite odobrenu li¢nu zastitnu opremu.*

FLYING OBJECTS HAZARD

Fragments fly up to 40 m (130 ft)
and could cause death or severe
injury.

Stop operation when a

person enters hazard zone.
Wear approved personal
protective equipment.

A®

\ 169410_ENG-2 /

D —— ——— - — = = — — —

Zastitite sebe 1 okolinu od lete¢ih otpadaka. Nemojte rukovati proizvodom ili
osnovnom masinom ako su druga lica u blizini.
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Evropski standard EN 474-1 za sigurnost masinerije za pomeranje zemlje zahteva
koriS¢enje adekvatne zastite rukovaoca, kao §to je neprobojno staklo, zastitna mreza
ili ekvivalentna zaStita.

Vrata 1 prozori na kabini moraju da budu zatvoreni tokom rada. Preporucuju se
Sipke na prozorima, kao zastita od lete¢ih krhotina kamenja.

OPASNOST OD PRIGNJECENJA

Bezbednosna oznaka na proizvodu prikazana je u nastavku:
,OPASNOST OD PRIGNJECENJA

Pokretni delovi ili materijal mogu da izazovu smrt ili teSke povrede.

Vi i posmatraci trebate uvek da budete van zone opasnosti.*

CRUSHING HAZARD

Contact with moving parts or material
could cause death or severe injury.

Keep yourself and bystanders
out of hazard zone.

\ 170450_ENG-4 /

N e S =~

G010031

RUSENJE BETONSKIH STRUKTURA

Zastitite sebe 1 okolinu od padaju¢ih betonskih struktura. Nemojte rukovati
proizvodom ili osnovnom masinom ako su druga lica u blizini.

OGRANICENJA PROIZVODA

Rukovanje proizvodom izvan projektovanih ogranicenja moze da izazove Stetu.
Takode moze da bude opasno. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.

Ne pokuSavajte da poboljsate performanse proizvoda neodobrenim
modifikacijama.
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HIDRAULICNI FLUID

Tanki mlazovi hidrauli¢nog fluida pod visokim pritiskom mogu da prodru u kozu.
Nemojte prstima da proveravate curenja hidraulicnog fluida. Nemojte priblizavati
lice mestima za koja sumnjate da cure. Drzite komad kartona blizu sumnjivog
curenja i zatim na kartonu potrazite znakove curenja hidraulicnog fluida. Ako
hidrauli¢na te¢nost prodre u kozu, odmah zatrazite pomoc¢ lekara.

Vruéi hidrauli¢ni fluid moZe da izazove teske povrede.

HIDRAULICNA CREVA | NASTAVCI

Obezbedite da sve komponente hidraulickog sistema mogu da izdrze maksimalni
pritisak i mehanicki stres koji izaziva rad proizvoda. Uputstva zatrazite od lokalnog
distributera.

OPASNOST OD POZARA

Vecina hidrauli¢nih fluida je zapaljiva i moze da se zapali u kontaktu sa vru¢om
povrSinom. Izbegavajte prolivanje hidrauli¢nog fluida na vruce povrsine.

Rad s proizvodom na izvesnim materijalima moze da izazove varniCenje i
oslobadanje vrucih krhotina. One mogu da zapale zapaljive materijale oko radne
zone.

Obezbedite odgovarajuci aparat za gasSenje pozara.

HIDRAULICNI PRITISAK

Hidrauli¢ni fluid pod pritiskom u sistemu moze da dovede do povrede. Pre
odvajanja ili priklju¢ivanja hidraulickih creva, ugasite motor osnovne masine i
komandama oslobodite pritisak iz creva. Tokom rada drzite ljude dalje od
hidraulickih creva.

Takode, moZe postojati ulje pod pritiskom koje je zarobljeno u unutrasnjosti
proizvoda, ¢ak i kada je on odvojen od osnovne masine. Pazite na moguce
neocekivane kretnje proizvoda prilikom odrzavanja proizvoda.

OPREMA ZA PODIZANJE

Ako koristite neispravnu opremu za podizanje, mogli biste da se povredite. Uverite
se da je oprema za podizanje u dobrom stanju. Uverite se da je ¢ekrk za podizanje
uskladen sa svim lokalnim propisima i prikladan za taj posao. Oprema za podizanje
mora da bude dovoljno jaka za taj zadatak i vi morate da znate kako se upotrebljava.

Nemojte koristiti ovaj proizvod ili bilo koji njegov deo za podizanje. Pogledajte
“Uputstva za podizanje” na stranici 9. Obratite se distributeru osnovne masine da
biste saznali kako se podizu tereti pomocu nje.
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REZERVNI DELOVI

Koristite samo originalne rezervne delove. Na drobilicama koristite samo
originalne noZeve za rezanje. Upotreba rezervnih delova ili reznih nozeva drugih
proizvodaca moze da izazove oStecenja proizvoda.

STANJE PROIZVODA

Neispravan proizvod moze da povredi vas ili druga lica. Ne koristite proizvod koji
je neispravan ili mu nedostaju delovi.

Pre upotrebe proizvoda uverite se da su izvrSeni svi postupci odrzavanja navedeni
u ovom prirucniku.

POPRAVKE | ODRZAVANJE

Nemojte pokusavati da popravljate proizvod ili da vrsite bilo kakve druge postupke
odrzavanja koje ne razumete.

MODIFIKACIJE | ZAVARIVANJE

Neodobrene modifikacije mogu da izazovu povrede i Stete. Pre modifikacije
proizvoda zatrazite savet lokalnog distributera. Pre zavarivanja na proizvodu, dok
je montiran na osnovnu masinu, obratite se prodavcu osnovne masine radi mera
opreza pri zavarivanju.

METALNE KRHOTINE

Prilikom postavljanja i vadenja metalnih klinova mogli bi da vas povrede letece
krhotine. Za uklanjanje 1 postavljanje metalnih klinova, npr. okretnih klinova,
koristite meki ¢ekic ili izbijace. Uvek nosite zastitne naocari.

NALEPNICE NA PROIZVODU

Sigurnosne nalepnice saopStavaju sledece Cetiri stvari:

B Nivo ozbiljnosti rizika (signalna re¢ ,,OPASNOST* ili ,,UPOZORENJE®).
B Priroda opasnosti (visok pritisak, praSina, itd.).

B Posledicu interakcije sa opasnoscu.

B Kako izbeci opasnost.

UVEK morate da se pridrzavate uputstava na sigurnosnim porukama, poruka na
sigurnosnim nalepnicama na proizvodu i1 uputstava navedenih u priru¢nicima da
biste izbegli smrt ili teSke povrede!
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Drzite sigurnosne nalepnice Cistim 1 vidljivim u svako vreme. Svakodnevno
proveravajte stanje sigurnosnih nalepnica. Sigurnosne nalepnice i uputstva koja
nedostaju, koja su osSte¢ena, prefarbana, labava ili ne ispunjavaju propise o
Citljivosti sa bezbedne udaljenosti gledanja moraju biti zamenjeni pre rukovanja
proizvodom.

Ako je sigurnosna nalepnica nalepljena na deo koji je zamenjen, postavite novu
sigurnosnu nalepnicu na zamenski deo. Ako je ovaj prirucnik dostupan na vaSem
jeziku, tada i sigurnosne nalepnice treba da budu dostupne na istom jeziku.

Na ovom proizvodu postoji nekoliko specifi¢nih sigurnosnih nalepnica. Upoznajte
se sa svim sigurnosnim nalepnicama. Lokacije sigurnosnih nalepnica su prikazane
na sledecoj ilustraciji.

Kada cistite sigurnosne nalepnice, koristite krpu, vodu i sapun. Nemojte da koristite
razredivaé, benzin ili druge jake hemikalije za ¢iS¢enje sigurnosnih nalepnica.

Razredivaci, benzin ili jake hemikalije mogu da razrede lepak koje pricvrséuje
sigurnosne nalepnice. Zbog razredenog lepka sigurnosna nalepnica moze otpasti.

RPVO7S

MB010150
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RPVO03S, RPV14S, RPV22S, RPV40S

MB010026

MB010128
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4.3 ZASTITA ZIVOTNE SREDINE | PROPISI O RECIKLIRANJU

Proizvodi Rammer podrzavaju recikliranje materijala i time omoguc¢avaju kupcima
da ostvare svoje ciljeve u pogledu zaStite Zivotne sredine. Tokom proizvodnje
preduzimaju se sve potrebne mere predostroznosti kojima se obezbeduje zastita
zivotne sredine.

UlaZu se svi napori da se predvide 1 smanje rizici koji bi mogli da budu povezani sa
radom i odrzavanjem proizvoda Rammer i koji bi mogli da predstavljaju opasnost
za ljude 1 zivotnu sredinu. Podrzavamo kupce u njihovim nastojanjima da u
svakodnevnom radu uzmu u obzir zastitu Zivotne sredine.

Prilikom rada sa proizvodima Rammer postujte slede¢e smernice:

B Pravilno odlazite ambalazni materijal. Drvo i plastika mogu se spaliti ili
reciklirati. Celi¢ne trake odvezite u centar za recikliranje metala.

B Zastitite Zivotnu sredinu od prolivanja ulja.
U slucaju curenja hidrauli¢nog ulja, proizvod se mora odmah servisirati.

Postujte uputstvo za podmazivanje proizvoda i izbegavajte prekomerno
podmazivanje.

Budite pazljivi prilikom rukovanja, cuvanja i transporta ulja.
Prazne kontejnere od ulja i maziva odlozite na pravilan nacin.
Detaljna uputstva mozete dobiti od lokalnih nadleznih tela.

B Svimetalni delovi proizvoda mogu se reciklirati odvozom u ovla$¢eni centar za
otpadni metal.

B Prilikom odlaganja iskori§¢enih delova od gume ili plastike (habajuce ploce,
zaptivke) postupajte u skladu sa lokalnim propisima o razvrstavanju otpada.

Vise informacija zatrazite od lokalnog distributera.
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5. RUKOVANJE

5.1 UPUTSTVA ZA RUKOVANJE

PREPORUCENA UPOTREBA

Drobilica je osmisljena za koriS¢enje na poslovima ruSenja da bi drobila materijal
koji se rusi. MoZe da se koristi u postrojenjima za reciklazu, za razdvajanje betona
od armature ili za uklanjanje 1 mrvljenje povrSine saobracajnica. Za viSe informacija
obratite se lokalnom prodavcu.

USLOVI RADA
Principi montaZe

Mogu da se koriste gotovo sve osnovne masine koje ispunjavaju mehanicke i
hidraulicke zahteve proizvoda. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.
Proizvod se montira na osnovnu masinu slicno kao korpa i drugi prikljucci. Za
proizvod montiran preko prirubnice potreban je poseban nosa¢ za montazu.

Proizvod se spaja na hidraulicki sistem osnovne masine pomocu kompleta za
instalaciju. Ako osnovna masina ve¢ ima komplet za instalaciju, potrebna su samo
odgovarajuca creva i nastavci. Za montazu proizvoda su potrebni sekundarni odusni
ventili u kolu cilindra korpe i pomo¢no kolo osnovne masine. Ako osnovna masina
nema odgovaraju¢i komplet za rad sa prikljuckom, treba ga napraviti. To zahteva
sloZeniju instalaciju, ukljuc¢ujuci nove cevi i dodatne ventile, npr. ventil za kontrolu
protoka ili sigurnosni ventil pritiska.

Odgovaraju¢e komplete moZete naruciti od proizvodaca ili lokalnih distributera, od
proizvodaca osnovne masine i njihovih distributera ili od drugih dobavljaca.

Napomena: Na modelima opremljenim sistemom za spreCavanje rotiranja
proizvoda, ne zaboravite da pre pocetka rada otkljucate sistem. Pogledajte
“Montaza i demontaza proizvoda’ na stranici 34.

Hidrauli¢no ulje

Uopsteno, sa proizvodom mozete koristiti originalna hidrauli¢na ulja namenjena za
osnovnu masinu. Pogledajte “Zahtevi u vezi sa hidrauli¢nim uljem” na stranici 42.

Radna temperatura

Radna temperatura iznosi -20 °C (-4 °F) do 80 °C (176 °F). Ako morate da radite na
temperaturi nizoj od -20 °C (-4 °F), proizvod mora da se zagreje pre rada. Pocnite
rad sa niskom protokom hidrauli¢nog ulja.

Napomena: Temperaturu hidrauli¢nog ulja morate stalno pratiti. Obezbedite da
gradacija ulja 1 temperatura ulja koju pratite zajedno garantuju ispravan viskozitet
ulja. Pogledajte “Specifikacije ulja” na stranici 43.
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PRINCIPI RADA

Rad proizvoda zasniva se na statickoj sili koju proizvodi hidrauli¢ni cilindar
proizvoda. Da biste produzili vek trajanja proizvoda, obratite posebnu paznju na
pravilne metode rada.

Drobljenje se obavlja prednjim delom Celjusti. NAPOMENA! Ne koristite rezne
noZeve za drobljenje. Tako moZete da oStetite noZeve.

Rezanje se obavlja nozevima za rezanje na zadnjem kraju celjusti. Rezni nozevi
mogu da se okrenu.

CELJUSTI, ZUBI | REZNI NOZEVI
Celjusti

Celjusti pokreée hidrauli¢ni cilindar. Jedna &eljust je nepomiéna, a druga, sa zubima
za drobljenje, je pomicna. Drobljenje se obavlja zubima za drobljenje na ¢eljustima.

Zubi za drobljenje

Drobljenje se obavlja zubima za drobljenje na Celjustima. Dugotrajni, ispupceni
zubi za drobljenje napravljeni su od posebnog Celika. Zubi su pricvrséeni zavrtnjima
1 mogu da se zamene.

Ploca za drobljenje

Zubi ploce za drobljenje napravljeni su od posebnog celika. Zubi su navareni
direktno na plocu. Ploca za drobljenje moze da se ukloni, pa je moguce zasebno
servisiranje zuba.

Rezni noZevi

Rezni nozevi su pricvrséeni zavrtnjima. Mozete da ih okrenete na nekoriS¢ene rezne
ivice ili da ih zamenite novim. Pogledajte “Okretanje i zamena reznih noZeva” na
stranici 52.
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5.2 SVAKODNEVNI RAD

A

Upozorenje! Zastitite sebe i okolinu od leteceg otpada i padajucih betonskih
struktura. Nemojte rukovati proizvodom ili osnovnom masinom ako su druga
lica u blizini.

A

Proizvod se u standardnoj izvedbi ne sme upotrebljavati ispod vode. Mora se
prepraviti za koriS¢enje ispod vode. Vise informacija o koriS¢enju ispod vode
potrazite od lokalnog distributera.

Pazljivo operite proizvod posle koriséenja ispod vode ili u blizini mora. Zatim
rasklopite zglobove i pazljivo o istite osovinice i ¢aure da biste uklonili sve
tragove rde. Na kraju, podmaZite rasklopljene delove.

/_é MB010029
—_ T

B Pripremite osnovnu masinu za normalan iskop. Premestite osnovnu masinu u
potreban poloZzaj. Prebacite menjac¢ u neutralni polozaj.

B Stavite brzinu motora na preporuc¢eni broj obrtaja motora.
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B NAPOMENA! Pazljivo rukujte komandama osnovne masine prilikom
dovodenja proizvoda i grane u radni polozaj. Brzi i nepazljivi pokreti grane
mogli bi da izazovu oste¢enja proizvoda.

MB010053

B Otvorite Celjusti, postavite predmet uz fiksnu Celjust pokretanjem cilindara
bagera i zatvorite ¢eljusti da biste ga zdrobili. Najbolji rezultat drobljenja dobija
se koriS¢enjem cele ozubljene povrSine Celjusti. NAPOMENA! Ne koristite
rezne noZeve za drobljenje. Tako moZete da oStetite noZeve.

MB010054

B Pridrobljenju velikih betonskih blokova, po¢nite drobljenje od spoljne ivice.

MB010055
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B Koristite zaStitnu reSetku da biste zastitili rukovaoca od lete¢eg otpada. Vrata i
prozori na kabini moraju da budu zatvoreni tokom rada.

MB010056

B Otvorite Celjusti ako Zelite da proizvodom secete armaturu i slicne predmete.
Pomerite cilindar bagera da biste postavili predmet na reznu stranu fiksne
Celjusti 1 zatvorite Celjusti da biste ga izrezali. Za najbolje radne karakteristike
rezanja 1 izbegavanje oSte¢enja proizvoda, za rezanje koristite samo rezne
nozeve.

MB010057
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B Proizvod je namenjen drobljenju. Ne koristite proizvod kao polugu, ni za
udaranje i nabijanje predmeta. Nemojte da koristite proizvod za premestanje
betona ili predmeta.

=== =~ —_
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MB010058

B Nemojte da koristite proizvod za podizanje. USice za podizanje na proizvodu
sluze samo za skladiStenje i1 odrzavanje.

)

MB010059

B Kad rukujete proizvodom, uverite se da proizvod ne pravi kontakt sa granom ili
hidraulickim vodovima osnovne masine.

MB010061
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B Nemojte rukovati proizvodom u krajnjim poloZajima Sipke grane ili cilindara
korpe osnovne masine (potpuno uvuceno ili potpuno izvuc¢eno). To moze da
oSteti osnovnu masinu.

B Kad su Celjusti zatvorene, Sipka cilindra je izlozena. NAPOMENA! Pazite da
ne udarite Sipku ili zastitnu plocu betonom ili armaturom. OStecenja Sipke
cilindra ili zastitne ploce mogu da dovedu do kidanja zaptivke Sipke i curenja
ulja.

MB010063

B Uvek udaljite otpatke od ruenja sa proizvoda. Celi¢ni ram ili armatura izmedu
celjusti 1 obujmice Sipke cilindra moZze da oSteti Sipku ili Celjusti. Ako ¢elicne
Sipke dospeju u prostor izmedu cilindra i osnove nepomicne ¢eljusti, mozete da
ostetite glavnu osovinu.

MB010064
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B Da bi se sprecili opasni padovi, uverite se da je struktura na kojoj osnovna
masina stoji dovoljno jaka da je nosi

; . onie a o o -
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MB010066

B Da biste sprecili Sirenje praSine tokom rada, stalno vlazite radnu povrSinu
mlazevima vode.

MBO010067
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B Drzite sve delove maSine dalje od 10 metara (33 stope) od nadzemnih
elektri¢nih vodova pod naponom.

MB010077

B Lezajevi moraju biti dobro podmazani tokom rada. Tokom rada obavljajte
redovne provere. Ako nema vidljivog maziva, lezajeve treba ceSce
podmazivati. Ako na lezajevima ima previse maziva, treba smanjiti ucestalost
podmazivanja. Pogledajte “Tacke podmazivanja” na stranici 41.
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5.3 MONTAZA | DEMONTAZA PROIZVODA

UKLANJANJE SA OSNOVNE MASINE

A

Upozorenje! Proizvod se mora osigurati od prevrtanja prilikom odvajanja od
osnovne masine. Postavljanje osnovne maSine za uklanjanje smeju da vrSe
samo vesti operateri!

Upozorenje! Hidrauli¢ni pritisak u proizvodu uvek treba ispustiti pre
otvaranja spojeva creva!

Upozorenje! Vruéi hidrauli¢ni fluid mozZe da izazove teSke povrede!

1. Postavite proizvod horizontalno na pod.

MB010089

2. Zaustavite motor osnovne masine. Rukujte komandama grane i proizvoda kako
biste otpustili pritisak u crevima.

3. Zatvorite prekidni ventil proizvoda. Ako se koriste brze spojnice, odvajanje
automatski zatvara vodove proizvoda. Ako vod proizvoda sadrzi kuglicne
ventile, uverite se da su zatvoreni.
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4. Otkopcajte creva. Zastitite Zivotnu sredinu od prolivanja ulja. ZapusSite creva.

MB010082

5. Uklonite klinove montaznog nosaca i druge delove.

MB010088

6. Postavite blokiraju¢e osovinice i rascepke.

7. Pomerite osnovnu masinu u stranu ako je potrebno.
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MONTAZA NA OSNOVNU MASINU

A

Upozorenje! Zaostali vazduh u crevima se uvek mora ukloniti pre rada!

1. Uklonite rascepke i izvadite blokiraju¢e osovinice.

2. Proizvod montirajte na isti nacin kao §to montirate korpu. Instalirajte klinove za
korpu.

o
MB010090

3. Prikljucite creva. Nakon montaze proizvoda na osnovnu masinu mora se
provesti pregled nakon montaze. Tokom pregleda nakon instalacije proveravaju
se odredene specifikacije (radni pritisak, protok ulja itd.) koje moraju da budu
unutar navedenih grani¢nih vrednosti. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na
stranici 62.

4. Otvorite kuglicne ventile.

5. Uklonite vazduh iz creva pazljivim rukovanjem cilindrom drobilice. Nekoliko
puta otvorite i zatvorite prazne ¢eljusti.

Napomena:

B Ako vodovi koji vode na spojeve sistema za otvaranje i zatvaranje imaju
razliCite ventile za regulaciju pritiska, povezite vod sa najvi§im pritiskom (koji
ne sme da prekoracuje maksimalnu vrednost) na spoj koji ide na spoj sistema
za zatvaranje, a vod sa nizim pritiskom na spoj sistema za otvaranje, da biste
imali vecu silu stezanja.

B Uklonite poklopac sa prikljucka hidraulicnih creva koje povezuju bager i
drobilicu.

B Nastavci creva moraju da budu besprekorno Cisti 1 bez prasine. Pricvrstite ih na

masinu pritezanjem zavrtanja nastavaka.
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5.4 PREMESTANJE

Polozaji za transport i parkiranje su prikazani u nastavku. Pri pomeranju nosaca,
uverite se da proizvod nije previse blizu nosaca.

o=
©

)
MB010095

5.5 SPECIJALNI USLOVI UPOTREBE

Mozda bude potrebno prepraviti proizvod, koristiti posebne tehnike rada, vece
odrzavanje ili koristiti artikle sa posebnim svojstvima habanja ako se koristi u
uslovima koji odstupaju od uobicajenog rada pri lomljenju ili ruSenju. Posebni
uslovi upotrebe su:

Rad pod vodom

Rad na ekstremno niskim ili visokim temperaturama

Operacije sa specijalnim osnovnim masinama

[ |
|
B Upotreba specijalnih hidrauli¢nih fluida
|
B Drugi specijalni uslovi

U

slu¢aju da radite u posebnim uslovima, zatrazite uputstva od lokalnog
distributera.

A

Proizvod se u standardnoj izvedbi ne sme upotrebljavati ispod vode. Vise
informacija o koriS¢enju ispod vode potrazite od lokalnog distributera.
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5.6 SKLADISTENJE

DUGOTRAJNO SKLADISTENJE

Pri skladistenju proizvoda postujte sledece. Na taj nacin Cete zastititi vitalne delove
proizvoda od rde, a masSina ¢e biti spremna za upotrebu u svakom trenutku.

1. Uverite se da je mesto za skladiStenje suvo.

2. Da biste sprecili ostecenja Sipke cilindra, prebacite cilindar u najkraci polozaj
tako Sto Cete ostaviti Celjusti otvorene.

3. Umetnite klinove pod proizvod da ne bi lezao na tlu. Ako ¢uvate proizvod na
otvorenom, prekrijte ga da ne bi rdao.

MB010098

4. Nanesite mazivo na sve delove proizvoda. Zastitite montazni nosac, otvore
osovinica, otvore, rezne nozeve i1 krajeve stozera sredstvom protiv korozije.

5. Zatvorite prikljucke Cistim Cepovima da bi se sprecilo curenje ulja i prodor
necistoce u spojeve.

6. Osigurajte proizvod od pada.
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PODMAZIVANJE
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1. PODMAZIVANJE

1.1 PREPORUCENA MAZIVA

. . Interval
Stavka Preporucena maziva N
podmazivanja
Osovinice 1 Caure na svakih 8 sati

Aditivi: molibden disulfid

Minimalna radna temperatura ispod
najnize spoljne temperature.

Penetracija 0 ... 2 (NLGI)
Bez reakcije sa hidrauli¢nim uljima

Otporno na vodu

Dobro prianjanje na celik
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1.2 TACKE PODMAZIVANJA

PoStujte uputstvo za podmazivanje proizvoda i izbegavajte prekomerno

podmazivanje. Prazne kontejnere od ulja i maziva odlozite na pravilan nacin.

Tacke podmazivanja proizvoda obelezene su slede¢om nalepnicom.

R020002

U nastavku su prikazane tacke podmazivanja proizvoda.

MB02000:
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2. HIDRAULICNO ULJE ZA OSNOVNU MASINU

2.1 ZAHTEVI U VEZI SA HIDRAULICNIM ULJEM

OPSTI ZAHTEVI

Generalno gledajuc¢i, mozete koristiti originalna hidrauli¢na ulja namenjena za
osnovnu masinu. Medutim, posto se tokom rada proizvoda ulje zagreva jace nego
kod uobicajenih iskopa, treba pratiti temperaturu ulja.

Ako temperatura hidrauli¢nog ulja premasi 80 °C (176 °F), bi¢e potreban pomoc¢ni
hladnjak ulja. Viskozitet ulja mora da bude 1000 — 20 ¢St dok se proizvod koristi.

Kada se proizvod koristi neprestano, temperatura hidraulicnog ulja normalizuje se
na izvesnom nivou, zavisno od stanja i osnovne masine. Temperatura u rezervoaru
ne sme da prekoraci maksimalnu dozvoljenu temperaturu.

Proizvod se ne sme pokretati ako je spoljna temperatura ispod temperature
zamrzavanja, a ulje veoma gusto. Pre pocetka rada, masSina se mora pokretati da bi
se temperatura ulja dovela na vrednost vecu od 0 °C (32 °F) (viskozitet 1000 cSt ili
131 °E).
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SPECIFIKACIJE ULJA

U donjoj tabeli prikazana su hidrauli¢na ulja preporucena za upotrebu sa
proizvodom. Najprikladnije ulje se bira tako da temperatura hidrauli¢nog ulja kod
neprekidnog rada bude u idealnoj zoni grafikona, a da se hidrauli¢ni sistem najbolje

iskoristi.
0il temperature _
Viscosity
0il specification -4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 [°C| & ()
| |
Multigrade hydraulic oils (VI > 130)
150 VG 32 32,0(4.32)
150 VG 46 I 46,0 (6,15)
150 VG 68 68,0(9,0)
150 VG 100 | 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 [ 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 ] 68,0(9,0)
IS0 VG 100 | 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10W [ 43.0(5.75)
20W-20 | 58.0(7.7)
30 I 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0(9.85)
15W-40 | 109 (14.3)
VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Problemi zbog nepravilnog viskoziteta hidrauli¢nog ulja u proizvodu:
Pregusto ulje

Tesko pokretanje

Rigidan rad

Opasnost od kavitacija

Ventili se lepe

Otvara se bajpas za filter, prljavstina se ne uklanja iz ulja

PreviSe retko ulje

B Gubici u pogledu efikasnosti (unutrasnje curenje)

B Ostecenja zaptivki, curenje

B Ubrzano troSenje delova zbog smanjene efikasnosti podmazivanja
B Opasnost od kavitacija

Napomena: Preporuc¢ujemo upotrebu razli¢itih hidrauli¢nih ulja leti i zimi, ako je
prosecna razlika u temperaturi ve¢a od 35 °C (95 °F). Time se obezbeduje pravilan
viskozitet hidrauli¢nog ulja.
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SPECIJALNA ULJA

U nekim slucajevima se u proizvodu mogu koristiti specijalna ulja (npr. bioloska i
nezapaljiva ulja). Kod razmatranja upotrebe specijalnih ulja uzmite u obzir sledece
aspekte:

B Raspon viskoziteta specijalnog ulja mora biti u navedenom rasponu (1000-20
cSt).

B Ulje mora da ima zadovoljavajuca svojstva podmazivanja.
B Svojstva otpornosti na koroziju takode moraju da budu zadovoljavajuca.

Napomena: Iako se u osnovnoj masini moze koristiti specijalno ulje, uvek proverite
prikladnost tog ulja za proizvod. Vise informacija o specijalnim uljima mozete
dobiti od proizvodaca ulja ili od lokalnog distributera.

2.2 HLADNJAK ULJA

Hidrauli¢ni sistem osnovne masine mora da bude sposoban da odrzava temperaturu
unutar prihvatljivog nivoa tokom rada proizvoda. Moguéi uzroci:

1. Zaptivke, brisaci, membrane i drugi delovi, koji su proizvedeni od odgovarajucih
materijala, normalno mogu da izdrze temperature do 80 °C (176 °F).

2. Sto je veéa temperatura, ulje je manje viskozno i loije sposobnosti
podmazivanja.

Standardna osnovna masina, sa odgovaraju¢im kolom proizvoda, zadovoljava
zahteve potrebnog kapaciteta hladenja. Ako je temperatura previsoka tokom rada
proizvoda, morate proveriti sledece:

B Sigurnosni ventil pritiska kola proizvoda ne sme da se nepotrebno otvara.

B Pad pritiska u kolu proizvoda mora da bude prihvatljiv, tj, manji od 20 bara (290
psi) u hidrauli¢nom vodu.

B Ne sme da bude unutrasnjih curenja u hidrauli¢cnim pumpama, ventilima,
cilindrima, motorima i drugim delovima proizvoda i osnovne masine.

Ako su sve gorenavedene stavke u redu, a temperatura hidraulicnog ulja je jos uvek
previsoka, potreban je dodatni kapacitet hladenja. Detalje zatrazite od proizvodaca
osnovne masine ili distributera.
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2.3 FILTERULJA

Svrha filtera ulja je uklanjanje prljavstine iz hidrauli¢nog ulja. Vazduh i voda su
takode necistoce u ulju. Ne mogu se sve necistoce videti golim okom.

Necistoce ulaze u hidrauli¢ni sistem:

B tokom zamene i punjenja hidraulicnog ulja;

B prilikom popravke ili servisiranja komponenata;

B Prilikom postavljanja proizvoda na osnovnu masinu.

B zbog habanja komponenata.

Postoje¢i glavni filteri ulja u osnovnoj masini se normalno koriste kao filteri na
povratnom vodu kola priklju¢ka. Uputstva u vezi sa intervalima zamene filtera
zatrazite od proizvodaca osnovne masine ili lokalnog distributera.

Da bi proizvod dobro radio, filter ulja u osnovnoj masini mora da zadovolji sledece
specifikacije:

B Filter ulja mora da omoguc¢i maksimalnu veli¢inu Cestice od 25 mikrona (0,025
mm).

B Da bi mogao da izdrzi fluktuacije pritiska, materijal filtera ulja mora biti
tkanina od veStac¢kih vlakana ili veoma fina metalna mrezica.

B Filter ulja mora imati nominalni kapacitet protoka koji odgovara najmanje
dvostrukom maksimalnom protoku proizvoda.

Uopsteno govoreci, kompanije koje proizvode ulja garantuju da su Cestice u novom
ulju veli¢ine maksimalno 40 mikrona. Zato filtrirajte ulje tokom punjenja
rezervoara.

Ostecenja od necisto¢a u hidrauli¢cnom ulju u sistemima osnovne masine i nastavka
ukljucuju:

Skracen radni vek pumpi i drugih komponenti

B naglo troSenje delova;

B kavitacija;

B habanje cilindra 1 zaptivki;

Manja efikasnost nastavka

B Dbrze troSenje pokretnih delova i zaptivki;

B curenje ulja;

Skracen radni vek i smanjena sposobnost ulja za podmazivanje
B Pregrevanje ulja.

B PogorSanje kvaliteta ulja.

B Elektro-hemijske promene u hidraulickom ulju.
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Kvarovi ventila

B Slepljivanje kalemova ventila.
B naglo troSenje delova;

B zacepljenje malih otvora;

Napomena: OSte¢enje komponente je samo simptom. Problem se nece popraviti
sam otklanjanjem simptoma. Nakon oSte¢enja bilo koje komponente usled
necisto¢a u ulju, ceo hidraulicki sistem mora da se ocisti. Rastavite, ocistite i
ponovo sastavite proizvod i zamenite hidrauli¢no ulje.
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ODRZAVANJE
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1. RUTINSKO ODRZAVANJE

1.1 PREGLED

Ovaj proizvod je precizna hidrauli¢éna maSina. Zato morate biti paZzljivi i odrZavati
¢istocu prilikom rukovanja svim hidraulicnim komponentama. Najgori neprijatelj
hidrauli¢nih sistema je prljavstina.

Pazljivo rukujte delovima i ne zaboravite da pokrijete sve o¢iS¢ene i osusene delove
¢istom krpom koja ne ostavlja dlacice. Za CiS¢enje hidrauli¢nih delova koristite
samo za to namenjene materijale. Nikad ne koristite vodu, razredivace ili karbon-
tetrahlorid.

Pre sastavljanja komponente 1 zaptivke u hidraulicnom sistemu treba podmazati
¢istim hidrauli¢nim uljem.
Redovno podmazujte delove proizvoda, shodno uputstvima u ovom priru¢niku.

Pogledajte “Podmazivanje” na stranici 40.

Pre odrzavanja ili pregleda pomerite sve komandne rucice u najispruzeniji polozaj.
Time ¢e se osloboditi pritisak iz hidrauli¢nih cevi 1 spreciti neocekivano kretanje
celjusti 1 gubitak ulja kroz hidrauli¢ne vodove.

A

Zatvorite Celjusti tokom odrzavanja ili pregleda. Ako celjusti moraju da
ostanu otvorene, blokirajte ih da biste sprecili da se zatvore.
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1.2 PREGLED | ODRZAVANJE KOJE OBAVLJA OPERATER

Napomena: Navedena vremena se odnose na sate rada osnovne masine dok je
instaliran proizvod.

SVAKIH OSAM SATI

Podmazite osovine i osovinice. Pogledajte “Preporu¢ena maziva” na stranici 40.

SVAKODNEVNO ODRZAVANJE

1. Proverite hidrauli¢na creva i spojeve creva. Pritegnite ako je potrebno.

2. Proverite rezne noZeve i njihove zazore. Pritegnite vijke i zamenite rezne
nozeve ako je potrebno. Pogledajte “Okretanje i zamena reznih nozeva” na
stranici 52.

3. Proverite pohabanost celjusti i zuba. Po potrebi zamenite. Navarivanje na zube
Celjusti se ne preporucuje, jer su napravljeni od livenog materijala otpornog na
habanje. Navarivanjem bi se promenio poseban oblik zuba i smanjila njihova
sposobnost da prodiru u beton, kao i produktivnost. Pogledajte “Zamena zuba”
na stranici 55.

4. Proverite mazalice.

NEDELJNO ODRZAVANJE

1. Proverite pohabanost glavnog tela.

2. Proverite pohabanost osovinica i ¢aura.

3. Proverite ima li habanja Sipke cilindra, zaptivki i tacki spojeva. Pritegnite ako
je potrebno.

4. Pratite temperaturu hidrauli¢nog ulja u svim vodovima i spojevima.

5. Proverite da li proizvod radi ujednaceno tako §to ¢ete pokrenuti ¢eljusti.

6. Pritegnite spojeve ako je potrebno.
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Rutinsko odrzavanje RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.3 PREGLED | ODRZAVANJE KOJE OBAVLJA DISTRIBUTER

Napomena: Navedena vremena se odnose na sate rada osnovne masine dok je
instaliran proizvod.

PREGLED POSLE PRVIH 50 SATI RADA

Preporucujemo da lokalni distributer obavi prvi pregled posle 50 do 100 radnih sati.
Vise informacija o pregledu posle pocetnih 50 sati rada mozete dobiti od lokalnog
distributera.

SVAKIH 600 SATI ILI JEDANPUT GODISNJE

Lokalni distributer obavlja godisnji servis / servis na 600 sati. Preporucuje se na
svakih 600 sati ili jednom godisnje, Sta bude pre. Zanemarivanje servisa na 600 sati
/ godiSnjeg servisa moze da izazove teSka oStecenja proizvoda.

Lokalni distributer ¢e izvrsiti ponovno zaptivanje proizvoda i po potrebi zameniti
bezbednosne nalepnice. Vise informacija o godiSnjem servisu / servisu na 600 sati
mozete dobiti od lokalnog distributera.

Tokom tog servisa morate obaviti sledece:
B proveriti sve hidrauli¢ne prikljucke;

B Proverite da se hidrauli¢na creva ne taru ni o Sta u ma kom polozaju grane/
strele.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Rutinsko odrzavanje

1.4 INTERVALI ODRZAVANJA KOD POSEBNIH PRIMENA

Kod posebnih primena, npr., pri radu pod vodom, servisni interval je znatno kraci.
Pogledajte “Specijalni uslovi upotrebe” na stranici 37. U slucaju posebnih primena
informacije o pravilnim intervalima odrzavanja mozete dobiti od lokalnog
distributera.

A

Proizvod se u standardnoj izvedbi ne sme upotrebljavati ispod vode. Mora se
prepraviti za koriS¢enje ispod vode. ViSe informacija o koriS¢enju ispod vode
potrazite od lokalnog distributera.

1.5 DRUGI POSTUPCI ODRZAVANJA

PRANJE PROIZVODA

Kada posle rada skidate proizvod sa osnovne masine, prljavstina (blato, kamena
prasina itd.) mogu da se zalepe za njega. Proizvod isperite spolja uredajem za
¢iS¢enje parom pod pritiskom, a zatim ga posaljite u radionicu. Inace bi prljavstina
mogla da izazove poteSkoce pri rastavljanju i sastavljanju.

OPREZ! Pre pranja proizvoda zapusite vod pod pritiskom i povratni vod. U
suprotnom moze do¢i do prodora prljavstine i oSte¢enja komponenti.
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Okretanje i zamena reznih nozeva

RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

2. OKRETANJE | ZAMENA REZNIH NOZEVA

GRANICE HABANJA, PODESAVANJA | MOMENTI PRITEZANJA REZNIH NOZEVA

M030001

Stavka

Podesavanje

Zazor reznih nozeva (C)

0,2-1,2 mm (0,01-0,05 in)

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

lavrtanj | g ¢ 10,9 12,9

M8 25Nm (18 Ibfft) |35 Nm (26 Ibf fi) |42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50Nm (37 1bf ft) |70 Nm (52 Ibfft) |85 Nm (63 Ibf fi)
M12 85 Nm (63 Ibfft) | 120 Nm (89 Ibf ft) | 145 Nm (107 Ibf f1)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft) 295 Nm (218 Ibf ft) _|355 Nm (262 Ibf fi)
M8 200 Nm (214 Ibf f) 410 Nm (302 Ibf ft) 490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) 575 Nm (424 Ibf ft) 690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) _|930 Nm (686 Ibf 1Y)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) |95 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) | 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Okretanje i zamena reznih noZeva

OKRETANJE | ZAMENA REZNIH NOZEVA

A

Upozorenje! Pre odrzavanja ili pregleda pomerite sve komandne rucice u
najispruZeniji polozaj. Time ¢e se osloboditi pritisak iz hidrauli¢nih cevi i
spreciti neoc¢ekivano kretanje Celjusti i gubitak ulja kroz hidrauli¢ne vodove.

Upozorenje! Poduprite celjust da se ne bi neocekivano zatvorila tokom
odrZavanja.

oy O
> Q

MB030008

Iskori$éeni rezni noZevi mogu da se recikliraju. Vise informacija o lokalnim
propisima o recikliranju moZete dobiti od lokalnog distributera.

l.
2.
3.

Postavite proizvod na ravno tlo.
Poduprite celjust.

Uverite se da je sistem prenosa osnovne masine u neutralnom polozaju i da je
parkirna ko¢nica povucena.

Zaustavite motor osnovne masine.

Odistite rezne nozeve 1 0Shovu.
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Okretanje i zamena reznih nozeva RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

6. Uklonite zavrtnje, rezne nozeve i podloske. Okrenite nozeve tako da koriste
jednu od 4 ostre strane (nozevi mogu da se rotiraju do 4 puta). Zamenite nozeve
ako je potrebno.

MB030009

7. Obrusite povrsinu da biste poravnali sve hrapave ivice reznog noza i osnove
rezaCa. Ako na povrSini ostanu hrapave ivice, rezni nozevi nece imati pravilan
kontakt sa podlogom reznih nozeva. To ¢e dovesti do lomljenja noza.

8. Mernim listi¢em proverite da li je zazor izmedu dva rezna noza 0,2-1,2 mm
(0,008-0,05 in). Ako je potrebno, podesite potreban zazor stavljanjem podloski
ispod reznog noza.

9. Postavite zavrtnje 1 pritegnite ih na propisani moment zatezanja.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

3. ZAMENA ZUBA

MOMENTI PRITEZANJA ZAVRTANJA ZUBA

Zamena zuba

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

lavrtanj g ¢ 10,9 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ff) 35 Nm (26 Ibf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 Ibf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M2 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) | 145 Nm (107 Ibf )
M4 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) | 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft) |295 Nm (218 Ibfft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
MI8 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) | 690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) | 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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Zamena zuba RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

ZAMENA ZUBA

A

Upozorenje! Poduprite celjust da se ne bi neocekivano zatvorila tokom
odrzavanja.

Iskoris¢eni zub moze da se reciklira. Vise informacija o lokalnim propisima o
recikliranju moZete dobiti od lokalnog distributera.
1. Postavite proizvod na ravno tlo.

Poduprite celjust.

Odistite zub 1 osnovu.

Otvorite i uklonite zavrtnje, podloske i navrtke.

A

Uklonite zub. Zamenite ga novim.

MB030010

6. Postavite zavrtnje, podloske 1 navrtke.

7. Proverite da li je zub pravilno naseo. Pritegnite zavrtnje i navrtke na propisani
moment zatezanja.
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

4. ZAMENA PLOCE ZA DROBLJENJE

MOMENT PRITEZANJA PLOCE ZA DROBLJENJE

Zamena ploce za drobljenje

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

Moment pritezanja, nivo

lavrtanj g ¢ 10,9 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ff) 35 Nm (26 Ibf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 Ibf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M2 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) | 145 Nm (107 Ibf )
M4 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) | 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft) |295 Nm (218 Ibfft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
MI8 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) | 690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) | 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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Zamena ploce za drobljenje RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

UKLANJANJE PLOCE ZA DROBLJENJE

A

Upozorenje! Poduprite celjust da se ne bi neocekivano zatvorila tokom
odrzavanja.

Iskoris¢ena ploca za drobljenje moZe da se reciklira. Vise informacija o
lokalnim propisima o recikliranju moZete dobiti od lokalnog distributera.
1. Postavite proizvod na ravno tlo.

Poduprite celjust.

2
3. Uklonite zavrtnje i podloske.
4

Uklonite staru plocu za drobljenje.

MB030017

5. Pricvrstite novu plocu za drobljenje na mesto.

6. Postavite zavrtnje i podloSke. Pritegnite delove na navedene momente
pritezanja.
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5. RESAVANJE PROBLEMA

5.1 PROIZVOD NE DROBI

POHABAN ZUB

Zamenite zub ili plo¢u za drobljenje. Pogledajte “Zamena zuba” na stranici 55.
Pogledajte “Zamena ploce za drobljenje” na stranici 57.

PAD HIDRAULICKOG PRITISKA NA OSNOVNOJ MASINI
Podesite pritisak. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.

CURENJE ULJA U CILINDRU
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

5.2 PROIZVOD NE REZE

POHABANI REZNI NOZEVI

Okrenite 1 podesite rezne nozeve. Ako je potrebno, zamenite rezne nozeve.
Pogledajte “Okretanje i zamena reznih nozeva” na stranici 52.

REZNI NOZ LOSE NALEZE NA OSNOVU REZACA

Ponovo ga postavite i pritegnite vijcima. Pogledajte “Okretanje i zamena reznih
nozeva’” na stranici 52.

POGRESAN ZAZOR IZMEDU NOZEVA | 0SNOVE

Proverite zazor i podesite ga. Pogledajte “Okretanje i zamena reznih noZeva” na
stranici 52.

PAD HIDRAULICKOG PRITISKA NA OSNOVNOJ MASINI
Podesite pritisak. Pogledajte “Specifikacije proizvoda” na stranici 62.

CURENJE ULJA U CILINDRU
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

5.3 CELJUST SE NE POKRECE

KVAR HIDRAULICNOG SISTEMA OSNOVNE MASINE
Proverite rad pomo¢nog kola.

KUGLICNI VENTILI SU MOZDA ZATVORENI
Otvorite kugli¢ne ventile.

CELJUST JE MOZDA BLOKIRANA
Uklonite prepreke.
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CURENJE ULJA U CILINDRU
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

SIPKA CILINDRA JE SAVIJENA
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

5.4 PRETERANO KRETANJE

POHABANE 0SOVINICE | CAURE
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

5.5 CURENJE ULJA

CURENJE ULJA NA KRAJU CREVA
Proverite i pritegnite kraj creva.

CURENJE ULJA NA ZAKRETNOM ZGLOBU
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

ZAPTIVKE CILINDARA SU OSTECENE
Proizvod se mora servisirati u ovlas¢enom Rammer servisu.

5.6 DODATNA POMOC

OBRATITE SE DISTRIBUTERU

Ako vam je potrebna dodatna pomo¢, pripremite sledece informacije pre nego §to
pozovete distributera:

Model i serijski broj

Radni sati i istorija servisiranja

Model osnovne masine

Ugradnja: Protok ulja, radni pritisak i pritisak u povratnom vodu, ako je poznat

Primena

Da li je proizvod ranije normalno radio

Strana 60 - Odrzavanje COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

SPECIFIKACIJE
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Specifikacije proizvoda RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1. SPECIFIKACIJE PROIZVODA

1.1 TEHNICKE SPECIFIKACIJE RPV03S

Stavka Specifikacija

Minimalna radna teZina® 140 kg (309 Ib)

Masa drobilice 120 kg (265 1b)

Maks. otvor Celjusti 300 mm (11,81 in)

Maks. sila rezanja 410 kN (92172 1bf)

Maks. sila drobljenja 200 kN (44962 1bf)

Radni pritisak 200...250 bara (2900...3625 psi)
Protok ulja 30...60 1/min (7,9...15,9 gal/min)
Prikljucci creva GAS 3/8"

Maks. pre¢nik pri secenju 15 mm (0,59 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 3,Is

maksimalnom protoku ulja

Vreme otvaranja Celjusti pri maksimalnom [2,0 s
protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom 11,7 ciklusa/min
protoku ulja

Optimalna temperatura ulja 40-60 °C (104-140 °F)
Dozvoljen raspon temperature ulja -20-80 °C (-4-176 °F)
Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt

temperaturi

Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

Te¥ina osnovne masine? 2...4 t(4400...8800 Ib)

a.  Tezina jedinice sa odgovarajué¢im ¢eljustima i standardnim nosacem
b. Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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1.2 OSNOVNE DIMENZIJE, RPVO03S
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Specifikacije proizvoda

Strana 64 - Specifikacije

1.3 TEHNICKE SPECIFIKACIJE, RPV07S

RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

Stavka Specifikacija
Minimalna radna tezina? 490 kg (1080 1b)
Masa drobilice 420 kg (926 1b)
Maks. otvor ¢eljusti 480 mm (18,90 in)
Maks. sila rezanja 1300 kN (292252 1bf)

Maks. sila drobljenja

600 kN (134885 1bf)

Radni pritisak

220-280 bara (3190—4060 psi)

Protok ulja

80-100 1/min (21,1-26,4 gal/min)

Prikljucci creva

SAE 6000 psi 1/2"

Maks. precnik pri seCenju

25 mm (0,98 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 34s
maksimalnom protoku ulja
Vreme otvaranja celjusti pri maksimalnom |2,4 s

protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom
protoku ulja

10,4 ciklusa/min

Optimalna temperatura ulja

40-60 °C (104-140 °F)

Dozvoljen raspon temperature ulja

-20-80 °C (-4—176 °F)

Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt
temperaturi
Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

TeZina osnovne magine®

5...10t(11000...22000 1b)

a. Tezina jedinice sa odgovaraju¢im ¢eljustima i standardnim nosa¢em

b.  Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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1.4 OSNOVNE DIMENZIJE, RPV07S
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Specifikacije proizvoda RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.5 TEHNICKE SPECIFIKACIJE, RPV14S

Stavka Specifikacija

Minimalna radna tezina® 1065 kg (2348 1b)

Masa drobilice 970 kg (2138 1b)

Maks. otvor ¢eljusti 620 mm (24,41 in)

Maks. sila rezanja 1780 kN (400160 1bf)

Maks. sila drobljenja 920 kN (206824 1bf)

Radni pritisak 280...320 bara (4060...4640 psi)
Protok ulja 100...180 I/min (26,4...47,6 gal/min)
Prikljucci creva SAE 6000 psi 1"

Maks. precnik pri seCenju 50 mm (1,97 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 3,1s

maksimalnom protoku ulja

Vreme otvaranja celjusti pri maksimalnom | 1,9 s
protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom 12,1 ciklusa/min
protoku ulja

Optimalna temperatura ulja 40-60 °C (104-140 °F)
Dozvoljen raspon temperature ulja -20-80 °C (-4-176 °F)
Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt

temperaturi

Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

Te¥ina osnovne masine? 10...15 £ (22000...33100 1b)

a. Tezina jedinice sa odgovaraju¢im ¢eljustima i standardnim nosa¢em
b.  Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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1.6 OSNOVNE DIMENZIJE, RPV14S
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Specifikacije proizvoda RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.7 TEHNICKE SPECIFIKACIJE, RPV22S

Stavka Specifikacija

Minimalna radna tezina® 2205 kg (4861 1b)

Masa drobilice 2025 kg (4464 1b)

Maks. otvor ¢eljusti 850 mm (33,46 in)

Maks. sila rezanja 1960 kN (440626 1bf)

Maks. sila drobljenja 1150 kN (258530 Ibf)

Radni pritisak 280-320 bara (4060—4640 psi)
Protok ulja 180...220 I/min (47,6...58,1 gal/min)
Prikljucci creva SAE 6000 psi 1"

Maks. precnik pri seCenju 55 mm (2,17 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 2,3s

maksimalnom protoku ulja

Vreme otvaranja celjusti pri maksimalnom |2,3 s
protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom 13,2 ciklusa/min
protoku ulja

Optimalna temperatura ulja 40-60 °C (104-140 °F)
Dozvoljen raspon temperature ulja -20-80 °C (-4-176 °F)
Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt

temperaturi

Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

Te¥ina osnovne masine? 18...27 £ (39700...59500 1b)

a. Tezina jedinice sa odgovaraju¢im ¢eljustima i standardnim nosa¢em
b.  Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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1.8 OSNOVNE DIMENZIJE, RPV22S AZURIRANI
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Specifikacije proizvoda RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.10 TEHNICKE SPECIFIKACLJE, RPV30S

Stavka Specifikacija

Minimalna radna tezina® 3080 kg (6790 Ib)

Masa drobilice 2860 kg (6305 1b)

Maks. otvor ¢eljusti 1000 mm (39,37 in)

Maks. sila rezanja 2760 kN (620473 1bf)

Maks. sila drobljenja 1530 kN (343958 1bf)

Radni pritisak 280...320 bara (4060...4640 psi)
Protok ulja 220...280 1/min (58,1...74,0 gal/min)
Prikljucci creva SAE 6000 psi 1 1/4*

Maks. precnik pri seCenju 60 mm (2,36 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 29s

maksimalnom protoku ulja

Vreme otvaranja celjusti pri maksimalnom |2,7 s
protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom 10,6 ciklusa/min
protoku ulja

Optimalna temperatura ulja 40-60 °C (104-140 °F)
Dozvoljen raspon temperature ulja -20-80 °C (-4-176 °F)
Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt

temperaturi

Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

Te¥ina osnovne masine? 28...38 t(61700...83800 1b)

a. Tezina jedinice sa odgovaraju¢im ¢eljustima i standardnim nosa¢em
b.  Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Specifikacije proizvoda

1.11 OSNOVNE DIMENZIJE, RPV30S AZURIRAN

730 730
i 40 _195 _130 130 _195 _ |40
®
o
<
8 @6%
™~ —o —o
&1
— o o
(ep]
— 8 N 8 [ e—1 >
— [ Al (ep]
=R |
° P = = &
| | (ep]
=\ o | &
S b O
om0 | oam SI_D
Y MB040057
700
30| 160 160 160 160
» o6 o6 o ©
O
@]
O
O
O
y o o g o
©29,20pcs ||

MB040018

COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Specifikacije - Strana 71



Specifikacije proizvoda RPVO03S, RPVO07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

1.13 TEHNICKE SPECIFIKACLJE, RPV40S

Stavka Specifikacija

Minimalna radna tezina® 4180 kg (9215 Ib)

Masa drobilice 3860 kg (8510 Ib)

Maks. otvor ¢eljusti 1150 mm (45,28 in)

Maks. sila rezanja 3840 kN (863266 1bf)

Maks. sila drobljenja 1980 kN (445122 1bf)

Radni pritisak 280...320 bara (4060...4640 psi)
Protok ulja 280...320 I/min (74,0...84,5 gal/min)
Prikljucci creva SAE 6000 psi 1 1/4*

Maks. precnik pri seCenju 65 mm (2,56 in)

Vreme zatvaranja celjusti pri 3,5s

maksimalnom protoku ulja

Vreme otvaranja celjusti pri maksimalnom |3,4 s
protoku ulja

Broj ciklusa u minutu pri maksimalnom |8,7 ciklusa/min
protoku ulja

Optimalna temperatura ulja 40-60 °C (104-140 °F)
Dozvoljen raspon temperature ulja -20-80 °C (-4-176 °F)
Optimalan viskozitet ulja na radnoj 30-60 cSt

temperaturi

Dozvoljeni raspon viskoziteta ulja 20-1000 cSt

Te¥ina osnovne masine? 39...50 t (86000...110200 1b)

a. Tezina jedinice sa odgovaraju¢im ¢eljustima i standardnim nosa¢em
b.  Kod proizvodaca osnovne masine proverite njenu nosivost
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RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S Specifikacije proizvoda

1.14 OSNOVNE DIMENZIJE, RPV40S AZURIRAN
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EZ deklaracija o usaglasenosti

RPV03S, RPV07S, RPV14S, RPV22S, RPV30S, RPV40S

2. EZDEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

EZ DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

Proizvoda¢: MANTOVANIBENNE S.R.L.

Adresa: VIA RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA (MO), ITALY

Izjavljuje pod nasom iskljuéivom odgovornoséu da je izmenjivi proizvod:

Rammer stati¢na drobilica

Model: RPV03S
Model: RPV07S
Model: RPV14S
Model: RPV22S
Model: RPV30S
Model: RPV40S

Model Serijski broj Referentni broj
RPV03S PVO03SA
RPVO07S PV0O7SA
RPV14S PV14SA
RPV22S PV22SA
RPV30S PV30SA
RPV40S PV40SA

Mesto izdavanja: Mirandola, Italija

Datum izdavanja: dd.mm.gggg

na koju se ova deklaracija odnosi, usaglasena sa osnovnim propisima za bezbednost i zdravlje direktive 2006/

42/EZ.

Primenjeni harmonizovani standardi: EN474-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Ostali primenjeni standardi: ISO 10567/92; ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086

Ime i pozicija izdavaca: N.N

Potpis izdavaca: N.N

Izdavac tehni¢kog dosijea: M.M Via A. Righi, 6 41037 Mirandola (MO) Italy

Original
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