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Wprowadzenie RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.

WPROWADZENIE

1.1 NINIEJSZA INSTRUKCUA 0BStUGI

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana w taki sposob, aby zapewni¢ dobre
zrozumienie produktu i jego bezpiecznej obslugi. Zawiera ona takze informacje na
temat jego konserwacji i dane techniczne. Przeczytaj calg instrukcje przed pierwsza
instalacja, uruchomieniem lub przegladem produktu.

Wszystkie jednostki w tej instrukcji obslugi sa metryczne. Na przyktad masa
podawana jest w kilogramach (kg). W niektorych przypadkach inne jednostki
podawane sg w nawiasach (). Na przyktad 28 litrow (7,4 US gal).

Dane techniczne 1 konstrukcja przedstawione w tej instrukcji moga ulec zmianom
bez wczesniejszego powiadomienia.

SYMBOLE STOSOWANE W TEJ INSTRUKCJI 0BStUGI

Ten symbol sygnalizuje istotne informacje na temat bezpieczenstwa. Przeczytaj
uwaznie nast¢pujacg po nim informacje¢. Niezrozumienie go i niestosowanie si¢ do
tego ostrzezenia moze spowodowac obrazenia, moze takze spowodowaé
uszkodzenie produktu. Patrz rys. 1.

1.

R010127

Ten symbol oznacza dziatania =zabronione Iub niebezpieczne miejsce.
Niezrozumienie go i niestosowanie si¢ do tego ostrzezenia moze spowodowac
obrazenia, moze takze spowodowac uszkodzenie produktu. Patrz rys. 2.

2.

R010128
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Wprowadzenie

Ten symbol oznacza poprawne i zalecane dziatanie. Patrz rys. 3.

3.

R010126

Ten symbol sygnalizuje informacj¢ zwigzang z ochrong §rodowiska i recyklingiem.

Patrz rys. 4.

R010265

1.2 WAZNE INFORMACJE ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM UZYTKOWANIA

Podstawowe $rodki ostrozno$ci sg opisane w czesci ,,Bezpieczenstwo” niniejszej
instrukcji obslugi oraz przy instrukcjach, przy ktoérych wystepuja zagrozenia.
Ostrzezenia te s3 oznaczone znakami ostrzegawczymi.

Aby poprawnie korzysta¢ z produktu, musisz by¢ takze wprawnym operatorem
pojazdu przewozacego. Nie uzywaj tego osprze¢tu ani nie instaluj go, jezeli nie
potrafisz korzysta¢ z pojazdu. Produkt jest poteznym narz¢dziem. Uzywany bez
wiasciwej uwagi moze spowodowac szkody.

Nie pracuj w pospiechu, uczac si¢ korzysta¢ z tego produktu. Nie spiesz si¢ 1, co
najwazniejsze, rob wszystko bezpiecznie. Nie zgaduj. Jezeli co$ jest niezrozumiate,
zwroc si¢ do swojego lokalnego sprzedawcy.

Niewlasciwa eksploatacja, smarowanie lub konserwacja tego produktu moga
stwarza¢ zagrozenie 1 spowodowac obrazenia.

Nie uzywaj tego produktu, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz instrukcji
zawartych w tej instrukcji.

Nie smaruj niczego ani nie prowadz konserwacji tego produktu, dopoki nie
przeczytasz i nie zrozumiesz instrukcji zawartych w tej instrukc;ji.
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Wprowadzenie RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.3 GWARANCIA

Klient otrzymuje odrgbng gwarancje¢, w ktorej znajduja si¢ wyjasnienia dotyczace
warunkow gwarancji eksportowej. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wraz z
produktem dostarczono gwarancje. Jezeli nie, nalezy niezwlocznie skontaktowaé
si¢ ze swoim lokalnym sprzedawca.

KARTA REJESTRACYJNA GWARANUI

Karta rejestracyjna gwarancji jest wypelniana po kontroli instalacji przez
sprzedawce 1 jej kopia jest wysytana do producenta. Karta ta jest bardzo wazna,
poniewaz bez niej nie beda rozpatrywane zadne reklamacje. Upewnij si¢, ze po
kontroli instalacji otrzymatles jej kopie¢ i1 Ze jest ona poprawnie wypetiona.

KONTROLA INSTALAUI

Po zainstalowaniu produktu na pojezdzie musi by¢ przeprowadzona kontrola
instalacji. W trakcie kontroli sprawdzane sg niektore parametry (cisnienie robocze,
przeptyw oleju, itp.), aby upewni¢ si¢, ze ich wartosci znajduja si¢ w zadanym
przedziale. Patrz "Dane techniczne produktu" na stronie 70.

1.4 ZAMOWIENIA NA CZESCI ZAMIENNE

Jezeli potrzebujesz czgsci zamiennych lub informacji dotyczacych konserwacji
produktu, skontaktuj si¢ ze swoim lokalnym sprzedawca. Doktadne zaméwienia sg
warunkiem szybkiej dostawy.

Wymagane informacje:

Nazwa klienta oraz imi¢ i nazwisko osoby, z ktérg nalezy si¢ kontaktowaé
Numer zamowienia (jesli jest znany)

Adres dostawy

Metoda dostawy (poczta lotnicza itp.)

Wymagana data dostawy

Adres, na ktory nalezy wystawi¢ fakture

Model i numer seryjny produktu

Nazwa, numer i wymagana liczba czg¢$ci zamiennych
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Numery maszyny

2. NUMERY MASZYNY

2.1 OZNACZENIE PRODUKTU

Numer seryjny produktu jest wybity na jego korpusie. Model i numer seryjny
znajduja si¢ takze na tabliczce znamionowej produktu.

Podanie poprawnego numeru seryjnego produktu jest wazne przy dokonywaniu
napraw oraz przy zamawianiu czg¢sci zamiennych. Podawanie numeru seryjnego
jest jedynym wlasciwym sposobem zamawiania i identyfikacji czgsci dla
konkretnego produktu.

Spojrz na ponizszy rysunek, ktéry pomoze Ci znalez¢ numer seryjny na Twoim
modelu produktu.

Demolition tool
nstruction Oy, Taivalkatu 8, 1517

phegtvt
O Manufactyred
1" 6, Via Righi - 41037 MIRANDOLA (Mo) ITALY

MBO010157

ZAWARTOSC TABLICZKI ZNAMIONOWE) PRODUKTU

Narzedzie wyburzeniowe

Numer seryjny

Model

Masa (kg)

Minimalna masa robocza (kg)

Miejsce produkcji

Maks. ci$nienie w sitowniku (bar)

Maks. ci$nienie obrotu (bar)

O| 0| | | | | W[ | —

Maks. przeptyw oleju w sitowniku (I/min)

p—
=

Maks. przeptyw oleju podczas obracania (1/min)

[S—
[S—

Producent
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Wprowadzenie do produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

3. WPROWADZENIE DO PRODUKTU

3.1 WSTEP

Produkt ten to nozyce kruszaco-rozdrabniajace o napg¢dzie hydraulicznym. Moze
by¢ stosowany na kazdym pojezdzie spetniajagcym konkretne wymagania odno$nie
do montazu hydraulicznego i mechanicznego.

3.2 ROZPAKOWANIE SPRZETU

Zdejmij z opakowania wszystkie stalowe tasmy. Otworz je 1 usun opakowanie z
tworzywa sztucznego okrywajace produkt. Oddaj wszystkie materiaty
opakowaniowe do recyklingu po ich posortowaniu (stal, tworzywa sztuczne,
drewno).

Sprawdz, czy produkt jest w dobrym stanie i czy nie nosi §ladow widocznych
uszkodzen. Sprawdz, czy wraz z produktem nadeszly wszystkie zamowione czgsci
i akcesoria. Niektore opcje, takie jak zestawy instalacyjne zwierajace weze i uchwyt
montazowy, mogg by¢ dostarczane przez Twego lokalnego sprzedawce.

3.3 INSTRUKCJA PODNOSZENIA

Do podnoszenia elementdw o masie 23 kg (51 1b) i ciezszych uzywaj podno$nika,
aby unikna¢ uszkodzenia krggostupa. Upewnij si¢, ze wszystkie tancuchy, haki,
zawiesia, itp. s3 w dobrym stanie 1 majg niezbedny udzwig. Upewnij si¢, ze haki sg
umieszczone prawidlowo. Przy podnoszeniu nie mozna jednostronnie obcigzacd
ucha do podnoszenia.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Wprowadzenie do produktu

DOSTEPNE PUNKTY MOCOWANIA

Punkty mocowania umieszczone na ramie produktu stuzg wylacznie do
podnoszenia 1 przemieszczania samego produktu. Obliczenia zwigzane z
udZzwigiem opieraja si¢ na ci¢zarze roboczym produktu oraz zakladaja stosowanie
normalnego uchwytu mocujacego.

A

Ostrzezenie! Aby nie dopusci¢ do upadku przedmiotow, nie uzywaj produktu
do podnoszenia innych przedmiotow. Punkty mocowania umieszczone na
ramie produktu stuzg wylacznie do podnoszenia i przemieszczania samego
produktu.

Maksymalna dopuszczalny masa catkowita jest podana na tabliczce znamionowe;j
produktu oraz w danych technicznych. Patrz "Dane techniczne produktu" na stronie
70. Jezeli masa przekracza maksymalny dopuszczalng mase calkowita podang na
tabliczce znamionowej oraz w danych technicznych, nalezy uzy¢ innych punktow /
sposobow mocowania, niz pierwotnie przewidziano dla produktu.

Inne otwory gwintowane na produkcie stuzg wylacznie do podnoszenia
poszczegbdlnych czesci. Zabrania si¢ podnoszenia cate] maszyny za pomocg tych
otworow gwintowanych. Wigcej informacji o podnoszeniu czg¢sci znajdziesz w
dokumentacji serwisowej produktu, w ktorej opisane sg odpowiednie metody
podnoszenia oraz zaczepy do podnoszenia.

UCHA DO PODNOSZENIA

Jesli uzywasz uch do podnoszenia, musza by¢ one catkowicie dokrgcone. Ucho do
podnoszenia wolno obcigza¢ wytacznie, jezeli $ruba jest prawidtowo dokrecona do
ramy.

A

Zaniedbanie obowigzku prawidlowego dokrecenia Sruby przed obciazeniem
ucha do podnoszenia moze spowodowac pekniecie ucha i upadek produktu.

Jezeli do dokrgcania uzywane s3 cze$ci mechaniczne, nalezy uwazaé, aby nie
obcigzy¢ nadmiernie trzonka. Przed podnoszeniem upewnij si¢, ze lina i/lub hak sa
wyprostowane.

W przypadku zastosowania dwoch punktow mocowania, udzwig zalezy od kata
ciggien. Nie moze on by¢ mniejszy, niz 45°, zgodnie z rysunkiem. Podczas
dokrecania uch do podnoszenia, oba pierscienie musza znajdowac si¢ w jednej linii.

Podane parametry wydajnosci dotycza temperatur roboczych w zakresie od -10°C
(14°F) do 40°C (104°F).

Przed ponownym uzyciem uch do podnoszenia, nalezy sprawdzi¢, czy ich
powierzchnia nie jest uszkodzona (np. wzery, wyszczerbienia, wygigcia, spawy,
odksztatcenie pier§cienia, brak gwintu lub wyszczerbiony gwint, korozja itp.).
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Wprowadzenie do produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Nalezy zawsze S$ciSle przestrzega¢ miejscowych, krajowych przepisow
bezpieczenstwa dotyczacych maszyn oraz dzwignic.

Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze wymontowac z produktu ucho do
podnoszenia i zastgpic¢ je Srubami.

' @45"@

G010014

Urzadzenia podnoszace musza bezpiecznie przenosi¢ cig¢zar roboczy produktu.
Patrz "Dane techniczne produktu" na stronie 70.

W celu podniesienia produktu nalezy zatozy¢ tancuch lub petle, tak jak pokazano
na rysunku.

MBO010011

Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze wymontowac z produktu wkrety
ucha do podnoszenia i zastgpic¢ je $ruba.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Wprowadzenie do produktu

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PODNOSZENIA

Ponizej znajduja si¢ typowe instrukcje bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac
podczas podnoszenia. Ponadto nalezy $cisle stosowaé si¢ do miejscowych,
krajowych norm dotyczacych maszyn i weciagnikow. Nalezy pamigtaé, Ze ponizsza
lista moze nie by¢ kompletna. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy sposéb wykonania
prac nie stanowi dla nikogo zagrozenia.

Nie umieszczaj tadunku nad ludzmi. Nikt nie moze znajdowac si¢ pod
unoszonym fadunkiem.

Nie podno$ ludzi i nigdy nie jedZ na podnoszonym tadunku.
Zabezpiecz strefe podnoszenia przed dostepem 0sob.

Unikaj przykladania sity z jednej strony tadunku. Luzne liny podno$ powoli.
Ostroznie rozpoczynaj i zatrzymuj ruch.

Unie§ tadunek na kilka centymetrow 1 skontroluj go przed dalszym
podniesieniem. Upewnij si¢, ze tadunek jest dobrze zrownowazony. Sprawdz,
czy tadunek nie zawiera luznych obiektow.

Nigdy nie pozostawiaj uniesionego tadunku bez dozoru. Nigdy nie tra¢ kontroli
nad fadunkiem.

Nigdy nie podno$ tadunku wigkszego niz udzwig znamionowy (patrz cigzar
roboczy produktu w danych technicznych).

Sprawdz wszystkie elementy produktu stuzacego do podnoszenia przed jego
uzyciem. Nie uzywaj produktu do podnoszenia, jezeli jest on skrecony lub
uszkodzony. Chron produkt do podnoszenia przed ostrymi krawedziami.

Przestrzegaj wszystkich lokalnych instrukcji bezpieczenstwa.
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Wprowadzenie do produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

3.4 GLOWNE CZESCI

Ponizej pokazano gtowne czgsci obrotowych nozyc kruszaco-rozdrabniajacych.

MB010018

Uchwyt mocujacy
Szczeka

Rama

Ptyta kruszarki
Zg¢by kruszarki
Ostrza tnace

Sitownik

TommoO 0w »

Lozysko oporowe
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Instrukcje bezpieczenistwa i ochrona srodowiska

4. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | OCHRONA
SRODOWISKA

4.1 BEZPIECZENSTWO OGOLNE

Wszelkie produkty mechaniczne mogg by¢ niebezpieczne, jesli sg obstugiwane bez
nalezytej staranno$ci lub prawidlowej konserwacji. Wigkszos¢ wypadkow
zwigzanych z praca maszyn spowodowanych jest nieprzestrzeganiem
podstawowych przepisow bezpieczenstwa lub srodkow ostroznosci. Wypadku
mozna cz¢sto unikngé, zapoznajac si¢ z potencjalnie niebezpiecznymi sytuacjami.

Poniewaz nie da si¢ przewidzie¢ wszystkich mozliwych sytuacji, ktore mogltyby
wigzac si¢ z potencjalnym zagrozeniem, ostrzezenia zawarte w niniejszej instrukcji
i na produkcie nie sg wyczerpujace. W przypadku gdy stosuje si¢ procedurg,
narzedzie, metod¢ pracy lub sposéb eksploatacji niezalecany wyraznie przez
producenta, to do Ciebie nalezy upewnienie si¢, ze jest to bezpieczne dla Ciebie 1
innych. Musisz takze upewni¢ si¢, ze w wyniku przyjetego przez Ciebie sposobu
uzycia produktu lub procedur jego konserwacji, nie ulegnie on uszkodzeniu ani nie
sprowadzi zagrozenia.

Bezpieczenstwo nie sprowadza si¢ tylko do reagowania na ostrzezenia. Przez caty
czas pracy z wykorzystaniem produktu zwracaj uwage na mogace wystapic
zagrozenia i sposoby ich uniknigcia. Nie uzywaj produktu do pracy, dopoki nie
bedziesz pewien, ze umiesz nim operowaé. Zaczynaj pracg dopiero wtedy, gdy
upewnisz si¢, ze nikomu nie zagraza niebezpieczenstwo.

A

Ostrzezenie! Zapoznaj si¢ szczegélowo z ponizszymi uwagami. Mowia one o
réznych niebezpieczenstwach i o tym, jak ich unikna¢. Jesli nie zostang
zastosowane wlasciwe Srodki ostroznosci, moze dojS¢ do powaznych obrazen
ciala.
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Instrukcje bezpieczenstwa i ochrona srodowiska RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

4.2 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

INSTRUKCE 0BStUGI

Zapoznaj si¢ dokladnie z tg instrukcja obslugi przed instalacjg, uzyciem lub
konserwacja produktu. Jezeli co$ jest niezrozumiate, popro$ swojego pracodawce
lub lokalnego sprzedawce o wyjasnienia. Utrzymuj t¢ instrukcje obshugi w
czystosci 1 dobrym stanie.

Ponizej przedstawiono etykiety ostrzegawcze znajdujace si¢ na produkcie oraz
zawarte w nich informacje.

,RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRZESTRZEGANIEM ZALECEN
Niewlasciwe metody pracy moga spowodowaé $mier¢ lub powazne obrazenia.

Przeczytaj zalecenia w instrukcji obstugi oraz stosuj si¢ do nich”.

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.

Read and follow the instructions
in the operator’s manual.

AS

169410_ENG-3
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0STROZNOSC | UWAGA

Przez caly czas podczas pracy z wykorzystaniem tego produktu badz ostrozny i
czujny. Zawsze badz wyczulony na niebezpieczenstwa. Mozliwo$¢ zaistnienia
powaznego lub nawet Smiertelnego wypadku zwicksza sie, gdy jestes$ nietrzezwy.

UBRANIE

Nie noszac odpowiedniego stroju roboczego mozesz odnies¢ obrazenia. Luzne
ubranie moze zosta¢ wciggnigte przez maszyng. Nos§ stroj ochronny odpowiedni do
rodzaju pracy.

Takimi przyktadami mogg by¢: kask, buty z zabezpieczeniem, okulary ochronne,
ubranie o wlasciwym rozmiarze, ochraniacze stuchu i rekawice ochronne. Zapinaj
mankiety. Nie no$§ krawata ani szalika. Wigz dlugie wtosy.
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SZKOLENIE

Wykonywanie nowych prac bez ich wczesniejszego prze¢wiczenia moze
skutkowac¢ $miercig lub obrazeniami ciata. Cwiczenia prowadz na otwartym terenie
poza miejscem pracy.

Trzymaj ludzi z dala. Nie wykonuj nowych operacji, dopoki nie bedziesz pewien,
ze jeste$ w stanie realizowac je bezpiecznie.

PRZEPISY | PRAWO

Przestrzegaj prawa oraz przepisow lokalnych i obowigzujacych w miejscu pracy,
ktore odnoszg si¢ do Ciebie 1 Twojego produktu.

INFORMACUA

Niewlasciwy sposob komunikacji moze powodowa¢ wypadki. Informuj ludzi
wokot Ciebie o tym, co bedziesz robié. Jezeli bedziesz pracowac z innymi, upewnij
si¢, ze rozumiejg wszystkie sygnaty reczne, jakich bedziesz uzywat.

Miejsca pracy bywaja hatasliwe. Nie polegaj na poleceniach wydawanych gtosem.

MIEJSCE PRACY

Miejsca pracy moga by¢ niebezpieczne. Sprawdz kazde miejsce przed
rozpoczeciem pracy.

Sprawdz, czy nie ma tam dziur, oslabionej nawierzchni, ukrytych kamieni, itp.

Sprawdz instalacje (kable elektryczne, rury wodne i gazowe, itp.). Oznacz pozycje
przewodow 1 rur.

Staba widoczno$¢ moze by¢ przyczyna obrazen i szkod. Upewnij sig, ze w strefie
wykonywania prac zapewniona jest odpowiednia widocznos¢ i o§wietlenie.

Miejsca pracy bywaja hatasliwe. Aby zapobiec obrazeniom ciata, no$ $rodki
ochrony stuchu.

R010214
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SKARPY | WYKOPY

Materiat usypany na skarpach i wykopy mogg si¢ zawalié¢. Nie pracuj zbyt blisko
skarp 1 wykopdw, poniewaz wystepuje tam wigksze niebezpieczenstwo zawalenia

sig.

PLOTKI ZABEZPIECZAJACE

Niezabezpieczony produkt moze stanowi¢ zagrozenie w miejscach publicznych.
Wokoét maszyny umie$é ptotki zabezpieczajace, aby ludzie nie mogli si¢ do niej
zblizy¢.

SUBSTANCJE ZANIECZYSZCZAJACE POWIETRZE

Ponizej przedstawiono etykiety ostrzegawcze znajdujace si¢ na produkcie oraz
zawarte w nich informacje.

,NIEBEZPIECZNY PYL
Wdychanie pylu moze spowodowac¢ $§mier¢ lub powazne obrazenia.

Zawsze no$ zatwierdzong maske oddechowg”.

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
\ I

N
R010349

Stronie 16 - Obstuga COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Instrukcje bezpieczenistwa i ochrona srodowiska

Substancje zanieczyszczajace powietrze to mikroskopijne czastki, ktére sa
szkodliwe dla zdrowia w przypadku ich wdychania. Na placach budowy moze to
by¢ np. pyt krzemowy, opary oleju lub sadza z silnikéw wysokoprgznych.
Substancje te moga by¢ widoczne lub niewidoczne. Zwlaszcza w miejscach
wyburzen moga wystgpowac inne niebezpieczne substancje, jak np. azbest, farby
zawierajace otow lub inne §rodki chemiczne.

Wdychanie substancji zanieczyszczajacych powietrze moze mie¢ natychmiastowe
skutki, jezeli substancje te sg toksyczne. Gldwne niebezpieczenstwo zwigzane z
substancjami zanieczyszczajacymi powietrze wigze si¢ jednak z dlugotrwalym
narazeniem na ich dziatanie, poniewaz sa one wdychane, lecz nie sa usuwane z phuc.
Powodowane przez nie choroby to np. pylica krzemowa, azbestowa itp. ktore moga
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

Aby chroni¢ si¢ przed substancjami zanieczyszczajacymi powietrze, nalezy zawsze
zamyka¢ drzwi 1 okna maszyny podczas pracy. Podczas pracy z produktem, nalezy
stosowa¢ koparki z hermetyczng kabing. Bardzo wazna jest prawidlowa
konserwacja filtrow $wiezego powietrza. Jezeli niemozliwe jest zastosowanie
hermetycznej kabiny, nalezy stosowa¢ odpowiednig ochron¢ drog oddechowych.

Jezeli osoby postronne przebywaja w strefie dzialania  substancji
zanieczyszczajacych powietrze, nalezy upewnié si¢, ze maja one odpowiednia
ochrone drég oddechowych. Srodki ochrony drég oddechowych sa wazne tak samo
dla os6b postronnych, jak i pracownikow.

Srodki ochrony drég oddechowych stosowane przez operatora i osoby postronne
muszg posiada¢ certyfikaty potwierdzajace ich przydatno$¢ do danych warunkow.
Uzywane $rodki ochrony drog oddechowych musza chroni¢ przed drobnymi
czastkami pyhu, ktore powoduja pylice krzemowa 1 mogg wywota¢ inne powazne
choroby pluc. Nie uzywaj produktu, nie majac pewnosci, ze srodki ochrony drog
oddechowych dziataja poprawnie. Oznacza to, ze trzeba sprawdzi¢, czy kazda
maska jest czysta, czy ma wymieniony filtr i czy pod wszystkimi wzgledami
zapewni oczekiwang ochrong.

Pod koniec zmiany zawsze upewnij si¢, ze na Twoim obuwiu i odziezy nie pozostat
pyl. Najbardziej szkodliwe sa najmniejsze czastki pylu. Moga by¢ zbyt drobne, aby
dostrzec je golym okiem. Pamigtaj, MUSISZ chroni¢ siebie i osoby postronne przed
niebezpieczenstwem wdychania pytow.

Stale przestrzegaj miejscowych praw 1 przepisow dotyczacych substancji
zanieczyszczajacych powietrze w strefie wykonywania prac.
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PRZEDMIOTY WYRZUCANE PODCZAS ROZBIORKI
Ponizej pokazano etykiete ostrzegawcza produktu:
»RYZYKO ZWIAZANE Z WYRZUCANYMI PRZEDMIOTAMI

Odpryski poruszaja si¢ na odlegtos¢ 40 m i moga spowodowac $mier¢ lub powazne
obrazenia ciata.

W przypadku wejscia 0sob do strefy niebezpieczenstwa przerwij pracg.

Nos$ zatwierdzone $rodki ochrony osobistej”.

FLYING OBJECTS HAZARD

Fragments fly up to 40 m (130 ft)
and could cause death or severe
injury.

Stop operation when a

person enters hazard zone.
Wear approved personal
protective equipment.

A®
©0

169410_ENG-2 /

D ——— —— o — = — — — —

Zabezpiecz siebie 1 otoczenie przed wyrzucanym gruzem. Nie uzywaj tego
produktu ani pojazdu, gdy kto$ jest zbyt blisko.

Europejska norma EN 474-1 dotyczaca bezpieczenstwa maszyn do robot ziemnych
wymaga zastosowania okreslonych elementéw chronigcych operatora, np. szyb ze
szkta pancernego, siatki lub podobnego materiatu ochronnego.

W czasie pracy miej zamknig¢te okna i drzwi kabiny. Zaleca si¢ okratowanie okien
dla zabezpieczenia ich przed wyrzucanym gruzem.
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RYZYKO ZMIAZDZENIA
Ponizej pokazano etykiete ostrzegawczg produktu:
"RYZYKO ZMIAZDZENIA

Kontakt z poruszajacymi si¢ elementami lub materiatami moze spowodowac $mier¢
lub powazne obrazenia ciala.

Trzymaj si¢ z dala od strefy zagrozenia i nie wpuszczaj do niej 0s6b postronnych."

CRUSHING HAZARD
Contact with moving parts or material
could cause death or severe injury.

Keep yourself and bystanders
out of hazard zone.

A ®
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ZAPADAJACE SIE KONSTRUKCJE BETONOWE

Zabezpiecz siebie 1 otoczenie przed zapadajacymi si¢ konstrukcjami betonowymi.
Nie uzywaj tego produktu ani pojazdu, gdy kto$ jest zbyt blisko.

OGRANICZENIA PRODUKTU

Uzywanie tego produktu z przekroczeniem jego mozliwosci konstrukcyjnych moze
spowodowac jego uszkodzenie. Moze by¢ takze niebezpieczne. Patrz "Dane
techniczne produktu" na stronie 70.

Nie probuj polepsza¢ wydajnosci produktu drogg niezatwierdzonych modyfikacji.

PLYN HYDRAULICZNY

Cienkie strumienie plynu hydraulicznego pod wysokim ci$nieniem moga przebi¢
skore. Nie sprawdzaj palcami, czy wystepuja przecieki ptynu hydraulicznego. Nie
zblizaj twarzy do ewentualnych przeciekdéw. Przyt6z do ewentualnego przecieku
kawatek kartonu, a nastepnie sprawdz, czy sg na nim $§lady ptynu hydraulicznego.
Gdy plyn hydrauliczny dostanie si¢ pod skorg, natychmiast skorzystaj z pomocy
lekarskie;j.

Goracy ptyn hydrauliczny moze powodowaé powazne obrazenia.
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WEZE | ZLACZKI HYDRAULICZNE

Zadbaj, aby wszystkie elementy hydrauliczne wytrzymaty ci$nienie maksymalne
oraz obcigzenia mechaniczne spowodowane pracg produktu. Wiecej wskazowek
mozna uzyska¢ od najblizszego sprzedawcy.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU

Wigkszos¢ ptynow hydraulicznych jest palna 1 moze zapali¢ si¢ przy kontakcie z
gorgcymi powierzchniami. Nie rozlewaj plyndéw hydraulicznych na gorace
powierzchnie.

Praca z produktem na niektérych materiatach moze powodowac powstawanie iskier
1 gorgcych rozpryskdéw. Moga one =zapali¢ materialy palne wokol strefy
wykonywania prac.

Zadbaj, aby byly dostepne odpowiednie gasnice.

CISNIENIE W UKEADZIE HYDRAULICZNYM

Ptyn w uktadzie hydraulicznym znajduje si¢ pod ci$nieniem i moze spowodowac u
Ciebie obrazenia. Przed rozlagczeniem Ilub podigczeniem przewoddéw
hydraulicznych wytacz silnik pojazdu i elementami sterujgcymi roztaduj ci$nienie
uwigzione w przewodach. Podczas pracy utrzymuj ludzi z dala od przewodow
hydraulicznych.

We wnetrzu produktu moze znajdowac si¢ olej pod ci$nieniem, nawet jezeli jest on
odigczony od pojazdu. Uwazaj na nieoczekiwane ruchy produktu podczas jego
konserwacji.

PODNOSNIKI | OSPRZET

Uzywajac niesprawnego podnosnika lub osprzetu, mozesz ulec obrazeniom.
Upewnij si¢, ze sa one w dobrym stanie. Upewnij si¢, ze sprzet ten odpowiada
wszelkim lokalnym przepisom i jest wlasciwy dla danego zadania. Upewnij sig, ze
wyposazenie to jest wystarczajaco wytrzymate do danej pracy i ze umiesz z niego
korzystac.

Nie uzywaj tego produktu ani zadnej z jego czg¢$ci do podnoszenia. Patrz "Instrukcja
podnoszenia" na stronie 8. Skontaktuj si¢ ze swym lokalnym sprzedawca, by
dowiedzie¢ sig, jak dzwiga¢ przy pomocy swego pojazdu.

CZESCI ZAMIENNE

Stosuj tylko oryginalne czes$ci zamienne. Do nozyc kruszaco-rozdrabniajacych
uzywaj wylacznie oryginalnych ostrzy tnacych. Uzycie czgéci zamiennej lub ostrza
tngcego innego typu moze spowodowac uszkodzenie produktu.
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STAN PRODUKTU

Niesprawny produkt moze spowodowac obrazenia u Ciebie lub u innych osob. Nie
uzywaj produktu z uszkodzonymi cze$ciami lub niekompletnego.

Przed uzyciem sprzgtu upewnij si¢, ze poddano go konserwac;ji.

NAPRAWY | KONSERWACA

Nie podejmuj prob napraw ani zadnych innych robot konserwacyjnych, ktérych nie
rozumiesz.

MODYFIKACE | SPAWANIE

Niezatwierdzone modyfikacje moga spowodowa¢ obrazenia 1 szkody. Popro$
swego lokalnego sprzedawce o rady przed modyfikacja produktu. Przed spawaniem
produktu zamontowanego na pojezdzie, skonsultuj si¢ ze sprzedawca pojazdu, aby
uzyskac¢ informacje na temat srodkow ostroznosci podczas spawania.

ODPRYSKI METALOWE

Mozesz odnie$¢ obrazenia spowodowane przez odpryski przy wbijaniu i wybijaniu
metalowych sworzni. Do usuwania i zaktadania metalowych sworzni, takich jak
sworznie czopow, stosuj miekki mtotek lub wybijak. No§ zawsze okulary ochronne.

ETYKIETY NA PRODUKCIE
Informacja na etykietach ostrzegawczych zawiera nastgpujace cztery elementy:

M Stopien zagrozenia (tj. wyraz ostrzegawczy ,,NIEBEZPIECZENSTWO” lub
,OSTRZEZENIE").

B Rodzaj zagrozenia (wysokie ci$nienie, zapylenie, itp.).
B Konsekwencje kontaktu z zagrozeniem.
B Sposoéb uniknigcia zagrozenia.

Musisz ZAWSZE stosowa¢ si¢ do instrukcji zawartych w informacjach
bezpieczenstwa, informacji na etykietach ostrzegawczych produktu oraz do
instrukcji uzytkownika, zeby unikna¢ §mierci i powaznych obrazen ciata!

Etykiety ostrzegawcze musza by¢ zawsze czyste i dobrze widoczne. Codziennie
sprawdzaj stan etykiet ostrzegawczych. Przed przystgpieniem do obstugi produktu
trzeba wymieni¢ wszystkie instrukcje i etykiety ostrzegawcze, ktérych brakuje,
zostaly uszkodzone lub pomalowane, odkleity si¢ albo nie spetniajg kryteriow
czytelnos$ci z bezpiecznej odleglosci.

Jezeli na wymienianej cz¢$ci znajduje si¢ etykieta ostrzegawcza, umie$¢ nowa
etykiete ostrzegawcza na zatozonej czesci. Jezeli niniejsza instrukcja jest dostepna
w Twoim jezyku, wowczas etykiety ostrzegawcze powinny by¢ dostepne w tym
samym j¢zyku.
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Na tym produkcie znajduje si¢ kilka wtasciwych dla niego etykiet ostrzegawczych.
Zapoznaj si¢ ze wszystkimi etykietami ostrzegawczymi. Rozmieszczenie etykiet
ostrzegawczych pokazane jest na rysunku ponize;j.

Etykiety ostrzegawcze nalezy czy$ci¢ szmatkg i woda z mydtem. Do czyszczenia
etykiet ostrzegawczych nie nalezy uzywac rozpuszczalnika, benzyny ani innych
zracych srodkow chemicznych.

Rozpuszczalniki, benzyna i1 zrace $rodki chemiczne mogg rozpusci¢ klej mocujacy
etykiety ostrzegawcze. Rozpuszczony klej nie utrzyma etykiety i1 etykieta spadnie.
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4.3 OCHRONA SRODOWISKA I POLITYKA RECYKLINGU

Produkty Rammer wspieraja recykling materiatow, pomagajac klientom osiggna¢
zalozone cele zwigzane z ochrong srodowiska. Podczas produkcji wykorzystujemy
wszelkie niezbgdne $rodki ostroznos$ci, aby zagwarantowaé ochrong §rodowiska.

Podejmowane s3 wszelkie dzialania zmierzajagce do przewidywania i
minimalizowania niebezpieczenstw zwigzanych z obsluga 1 konserwacja
produktow Rammer, ktore moga zagraza¢ ludziom lub $rodowisku. Wspieramy
wysitki klientow zmierzajace do ochrony srodowiska podczas ich codziennej pracy.

Podczas pracy z produktami Rammer nalezy stosowa¢ si¢ do ponizszych
wskazowek:

B Prawidlowo usuwa¢ materialy opakowaniowe. Drewno i1 tworzywa sztuczne
mozna spali¢ lub odda¢ do recyklingu. Tasmy stalowe odda¢ do punktu skupu
ztomu.

B Chron $rodowisko przed wyciekami oleju.

W przypadku wycieku oleju hydraulicznego natychmiast wykonaj konserwacjg
produktu.

Przestrzegaj wskazowek dotyczacych smarowania produktu, aby nie zuzywaé
nadmiernej ilo$ci smaru.

Zachowaj ostrozno$¢ podczas przelewania, przechowywania i transportu
olejow.

Puste pojemniki po oleju lub smarze nalezy usuwa¢ we wtasciwy sposob.
Skonsultuj si¢ z lokalnymi urzedami, aby uzyskac szczegoétowe informacije.

B Wszystkie metalowe czesci produktu mozna poddaé recyklingowi, oddajac je
do zarejestrowanego skupu ztomu.

B Podczas usuwania zuzytych czeSci gumowych lub plastikowych, (ptyt
$cieralnych, uszczelek) przestrzega¢ miejscowych przepisow dotyczacych
gospodarowania odpadami.

Wigcej informacji mozna uzyskac od najblizszego sprzedawcy.
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5. OBStUGA

5.1 INSTRUKCUA UZYTKOWANIA

ZALECENIA

Nozyce kruszaco-rozdrabniajace stuza do rozdrabniania materiatu podczas prac
rozbiorkowych. Moga one by¢ uzywane w zakladach recyklingowych do
oddzielania betonu od pretow wzmacniajgcych lub usuwania badz szlifowania
powierzchni drog. Skontaktuj si¢ ze swoim lokalnym sprzedawca, aby otrzymacé
dalsze informacje.

WARUNKI PRACY
Zasady instalacji

Do operowania produktem mozna stosowa¢ niemal wszystkie pojazdy spetniajace
wymagania mechaniczne 1 hydrauliczne. Patrz "Dane techniczne produktu" na
stronie 70. Produkt montuje si¢ na pojezdzie w podobny sposob jak tyzke lub inny
osprzegt. Produkt mocowany koinierzowo wymaga takze odrebnego uchwytu
mocujacego.

Produkt jest podtaczany do uktadu hydraulicznego pojazdu przy pomocy zestawu
instalacyjnego. W przypadku, gdy pojazd jest juz wyposazony w zestaw
instalacyjny, instalacja wymaga jedynie odpowiednich przewodéw i tacznikow. Do
zamontowania produktu wymagane sg dodatkowe zawory nadmiarowe w obwodzie
sitownika tyzki oraz z obwodzie osprzgtu pojazdu. Jezeli pojazd nie ma
odpowiedniego zestawu do zasilania osprzetu, trzeba go zamontowaé. Moze to
wymaga¢ bardziej skomplikowanego montazu, w zakres ktérego wchodza nowe
przewody i dodatkowe zawory, takie jak zawor regulacyjny przeplywu czy
ci$nieniowy zawor bezpieczenstwa.

Odpowiednie zestawy montazowe mozna zamoOowi¢ u producenta, lokalnych
sprzedawcow lub producentow pojazdu i1 ich sprzedawcow albo u innych
dostawcow.

Uwaga: W przypadku modeli wyposazonych w system blokujacy rotacj¢ produktu
nalezy pamig¢ta¢ o odblokowaniu systemu przed rozpoczgciem pracy. Patrz
"Montaz i demontaz produktu" na stronie 36.
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Olej hydrauliczny

Do tego produktu mozna zazwyczaj stosowac olej hydrauliczny przewidziany
pierwotnie dla pojazdu. Patrz "Wymagania odno$nie do oleju hydraulicznego" na
stronie 46.

Temperatura pracy

Temperatura pracy: od -20°C (-4°F) do 80°C (176°F). W przypadku koniecznos$ci
pracy w temperaturach ponizej -20°C (-4°F), produkt musi zosta¢ podgrzany przed
rozpoczgciem pracy. Rozpoczynaj prace z niskim przeptywem hydraulicznym.

Uwaga: Nalezy obserwowac¢ temperature oleju hydraulicznego. Nalezy zadba¢, aby
klasa oleju oraz obserwowana temperatura oleju gwarantowaty prawidtowg lepkos¢
oleju. Patrz "Dane oleju" na stronie 47.

ZASADA DZIALANIA

Produkt wykorzystuje sile statyczng wytwarzang przez sitownik hydrauliczny. Dla
podniesienia zywotnosci produktu zwracaj szczegolng uwage na wlasciwe metody

pracy.

Kruszenie nastepuje w przedniej czesci szczgk. UWAGA! Nie uzywaj ostrzy
tnacych do kruszenia. Moze to spowodowa¢ ich uszkodzenie.

Do ciecia stuza ostrza tnace znajdujace si¢ z tytlu szczek. Ostrza tngce mozna
odwrocic.

SZCZEKI, ZEBY | OSTRZA TNACE
Szczeki

Szczeki sa sterowane poprzez sitownik hydrauliczny. Jedna ze szczgk jest
nieruchoma, a druga (wyposazona w zeby tamigce) jest ruchoma. Podczas
kruszenia wykorzystywane sg zeby kruszace szczgk.

Zeby kruszarki

Podczas kruszenia wykorzystywane sa zeby kruszace szczgk. Wytrzymate,
wypukte zgby sa wykonane ze specjalnej stali. S one przymocowane wkretami 1
mozna je wymienic.

Plyta kruszarki

Z¢by plyty kruszarki sa wykonane ze specjalnej stali. Sa one przyspawane
bezposrednio do plyty. Plyta kruszarki moze by¢ demontowana, aby umozliwié
oddzielny serwis zebow.

Ostrza tngce

Ostrza tnace sa mocowane wkretami. Mozna je obroci¢, aby wykorzystac
nieuzywane krawedzie tngce lub wymieni¢ je na nowe ostrza tnace. Patrz
"Obracanie i wymiana ostrzy tnacych" na stronie 56.
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5.2 RUTYNOWY TRYB EKSPLOATACI

A

Ostrzezenie! Zabezpiecz siebie i otoczenie przed wyrzucanym gruzem i
zapadajacymi si¢ konstrukcjami betonowymi. Nie uzywaj tego produktu ani
pojazdu, gdy ktos jest zbyt blisko.

A

Produkt w wykonaniu standardowym nie moze by¢ uzywany pod wodg. Musi
zosta¢ najpierw dostosowany do uzywania pod wodg. Skontaktuj si¢ ze swoim
sprzedawca, by uzyska¢ dodatkowe informacje na temat pracy pod woda.

Po zakonczeniu pracy pod wodg lub w otoczeniu blisko morza dokladnie umyj
produkt. Nastepnie rozbierz zawiasy i dokladnie wyczys¢ sworznie oraz groty,
aby usung¢ wszelkie Slady utlenienia. Na koniec nasmaruj rozebrane czesci.

) MBO10029
—_—
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A

W przypadku modeli wyposazonych w system blokujacy rotacje nalezy
pamie¢taé o odblokowaniu systemu przed rozpoczeciem pracy.

Wymontuj drut zabezpieczajacy i sworzen blokujacy.

MB010038

B Przygotuj pojazd do zwyktej pracy przy wykopach. Przejedz nim na wlasciwe
miejsce. Przetacz naped na luz.

B Ustaw predkos¢ obrotowg silnika na predkos$¢ zalecang.

B UWAGA! Operujac ostroznie elementami sterujgcymi pojazdu ustaw produkt
1 wysiegnik w pozycji roboczej. Szybkie i nieostrozne ruchy wysiegnikiem
moga spowodowac uszkodzenie produktu.

=

MB010053
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B Otworz szczeki, umie$¢ przedmiot po stronie szczgki nieruchomej za pomoca
sitownikow koparki i zamknij szczeki, wykonujac kruszenie. Najlepszy rezultat
kruszenia uzyskuje si¢ pracujac calg powierzchnig szczgki. UWAGA! Nie
uzywayj ostrzy tnacych do kruszenia. Moze to spowodowac ich uszkodzenie.

MB010054

B Podczas kruszenia bardzo duzych blokéw betonowych nalezy rozpoczaé
kruszenie od zewnetrznych krawedzi.

B Stosuj oslone bezpieczenstwa, aby zabezpieczy¢ operatora przed odpryskami
gruzu. W czasie pracy miej zamkni¢te okna i drzwi kabiny.

MB010056
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B Aby cig¢ druty zbrojeniowe lub podobne przedmioty za pomoca produktu,
otworz szczeki produktu. Za pomocg sitownikow koparki umie$¢ przedmiot na
ostrzu tngcym po stronie nieruchomej szczgki 1 zamknij szczgki, aby wykonac
cigcie. Aby uzyskac¢ najlepszy wynik ciecia i uniknaé¢ uszkodzenia produktu, do
cigcia uzywaj wylacznie ostrzy tnacych.

MBO010057

B Produkt stuzy do kruszenia i rozdrabniania. Nie uzywaj go jako dzwigni ani nie
uderzaj nim przedmiotéw. Nie uzywaj bocznej czesci produktu do
przemieszczania betonu lub innych elementow.

3

MB010058

B Nie uzywaj produktu do podnoszenia. Ucha do podnoszenia na produkcie sa
przeznaczone tylko do operowania nim przy sktadowaniu i przy pracach
konserwacyjnych.

MB010059
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B Nie uzywaj produktu do poruszania koparki.

MB010060

B Przy obstludze produktu, upewnij si¢, ze nie styka si¢ on z wysiggnikiem
pojazdu ani z przewodami hydraulicznymi.

MB010061

B Nie uzywaj szczek przy maksymalnie wysunietym wysiegniku pojazdu ani z
sitownikami tyzki w ich skrajnym potozeniu (maksymalnie wysuni¢te lub
maksymalnie cofnigte). Moze spowodowac to uszkodzenie pojazdu.
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B Gdy szczgki sa zamknigte, ttoczysko sitownika jest odstonigte. UWAGA!
Unikaj uderzania pretem lub plyta oslonowa o beton lub prety stalowe.
Uszkodzenie ttoczysko sitownika lub plyty ostonowej; moze spowodowac
peknigcie uszezelnienia tloczyska 1 wyciek oleju.

MB010063

B Zawsze usuwaj gruz rozbidrkowy z produktu. W przypadku, gdy ramy stalowe
lub prety zbrojeniowe dostang si¢ miedzy szczeki a przegub tloczyska
sitownika, moze doj$¢ do uszkodzenia tloczyska lub szczek. W przypadku, gdy
prety stalowe dostang si¢ do szczeliny migdzy sitownikiem a podstawg szczeki
statej, moze nastapi¢ uszkodzenie watu gléwnego.

MB010064
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B Aby unikna¢ niebezpiecznego upadku, upewnij si¢, ze konstrukcja, na ktorej
znajduje si¢ pojazd, jest wystarczajaco wytrzymata, aby go podeprzec

~ ~]
4
{
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MB010066

B Aby zapobiec rozprzestrzenianiu si¢ pylu w czasie pracy, nieustannie zwilzaj
miejsce pracy strumieniami wody.

MBO010067
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B Utrzymuj wszystkie czgsci maszyny w odlegtosci wigkszej niz 10 metréw
(33 stopy) do przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

MB010077

B lozyska podczas pracy musza by¢ dobrze nasmarowane. Podczas pracy
przeprowadzaj regularne kontrole. Jezeli nie jest widoczny smar, tozyska
wymagaja czestszego smarowania. Jezeli lozyska pokryto wieksza iloscig
smaru, to wymagajg one rzadszego smarowania. Patrz "Punkty smarowania" na
stronie 45.
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5.3 MONTAZ | DEMONTAZ PRODUKTU

ZDEJMOWANIE Z POJAZDU

A

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem odlaczania produktu od pojazdu nalezy go
zabezpieczy¢ przed upadkiem. Do pozycjonowania pojazdu przy zdejmowaniu
osprzetu wykorzystuj tylko wykwalifikowanego operatora!

Ostrzezenie! Przed otwarciem zlaczek wezy nalezy zawsze uwolni¢ cisnienie
hydrauliczne wewnatrz produktu!

Ostrzezenie! Goracy plyn hydrauliczny moze powodowac¢ powazne obrazenia!

Ostrzezenie! L.ozysko oporowe musi by¢ zablokowane, aby produkt nie
obracal si¢ w czasie konserwacji lub transportu.

1. Ustaw produkt poziomo na podiozu.

MB010089

2. Wylacz silnik pojazdu. Za pomoca elementow sterujacych wysiegnika i
produktu uwolnij ci$nienie z wngtrza przewodow.

3. Zamknij zawor odcinajacy produktu. Jezeli stosowane sg szybkoziaczki, to ich
odlaczenie automatycznie zamyka przewody produktu. Jezeli w przewodach
osprzetu zainstalowane sg zawory kulkowe, upewnij sie, ze sg one zamknigte.
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4. Odtacz weze. Chron srodowisko przed wyciekami oleju. Podlacz weze.

MB010082

5. Wymontuj sworznie uchwytu mocujacego i inne czgsci.

MB010088

6. Zamontuj sworznie blokujace i1 drut zabezpieczajacy.

7. Przestaw pojazd, o ile istnieje taka potrzeba.
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INSTALACJA NA POJEZDZIE

A

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze odpowietrzy¢ weze!

1. Wymontuj drut zabezpieczajacy 1 sworznie blokujace.
2. Zamontuj produkt tak samo, jak tyzke. Zat6z sworznie tyzki.
o ~CE=
e~
MB010090

3. Podlacz weze. Po zainstalowaniu produktu na pojezdzie musi by¢
przeprowadzona kontrola instalacji. W trakcie kontroli sprawdzane sg niektore
parametry (ci$nienie robocze, przeptyw oleju, itp.), aby upewnic¢ sie, ze ich
wartosci znajduja si¢ w zadanym przedziale. Patrz "Dane techniczne produktu"
na stronie 70.

4. Otwoérz zawory kulowe.

5. Odpowietrz we¢ze, ostroznie wysuwajac sitownik kruszarki. Otworz 1 zamknij
kilkakrotnie puste szczgki.

Uwaga:

B Jesli przewody biegnace do zlacza otwierajacego 1 zamykajacego osiagaja
rézne ci$nienia, podlacz przewdd o najwyzszym ci$nieniu (ci$nienie nie
powinno jednak przekracza¢ maksymalnej warto$ci) do zlacza zamykajacego
szczgke, a przewdd o najnizszym ci$nieniu do ztacza otwierajacego szczeke,
aby zmaksymalizowac¢ sit¢ docisku.

B Zdejmij kapturki ze zlagczy przewodow hydraulicznych, laczac koparke i
kruszarke.

B Upewnij si¢, ze zlacza przewodow sg idealnie czyste i nie sg pokryte pytem, a

nastepnie zamontuje je do maszyny, dokrecajac sruby lub ztgcza.
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Uwaga:

B Hydrauliczny silnik orbitalny moze dziata¢ z podlaczonymi spustami
odptywowymi, je§li w czasie wilaczania cisnienie wsteczne odgalezienia
odplywowego nie przekracza 15 baréw (218 psi).

B Po pierwszej instalacji sprawdz cisnienie wsteczne zaworu na odgalezieniu
powrotnym systemu obrotowego, wlaczajac obroty hydrauliczne w obie strony.

B Jesli ciSnienie wsteczne przekracza 15 bar (218 psi), podlacz przewod
odptywowy, ktéry potaczy przystawke odptywowa silnika ze zbiornikiem.

B Przystawka odptywowa silnika, zazwyczaj polaczona, znajduje si¢ pod
silnikiem (patrz rysunek).

184" GAS
B ot
B R 5
{ J

MBO010101

5.4 TRANSPORT

Pozycje transportu i spoczynkowg pokazano ponizej. Podczas przejazdu pojazdem
upewnij si¢, ze produkt nie znajduje si¢ zbyt blisko pojazdu.
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5.5 SPECJALNE WARUNKI PRACY

Jezeli produkt jest uzywany w warunkach odbiegajacych od typowych prac
wyburzeniowych oraz zwigzanych z kruszeniem, moga by¢ konieczne modyfikacje
produktu, specjalne metody pracy oraz wymagana moze by¢ czgstsza konserwacja
1 zastosowanie specjalnych elementow zuzywalnych. Specjalne warunki pracy to:

Praca pod woda

Praca w temperaturach skrajnie niskich lub wysokich
Wykorzystanie specjalnych ptynéw hydraulicznych
Prace z pojazdem specjalnym

Inne warunki specjalne

W przypadku specjalnych warunkéw pracy skontaktuj si¢ ze swoim lokalnym
sprzedawca w celu uzyskania blizszych informacji.

A

Produkt w wykonaniu standardowym nie moze by¢ uzywany pod woda.
Skontaktuj si¢ ze swoim sprzedawca, by uzyska¢ dodatkowe informacje na
temat pracy pod wodg.
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5.6 PRZECHOWYWANIE

PRZECHOWYWANIE DLUGOTERMINOWE

Przestrzegaj nastepujacych zalecen przy przechowywaniu produktu. Mozesz w ten
sposob zabezpieczy¢ kluczowe czesci produktu przed korozja i zapewnié jego
ciagla gotowos¢ do pracy.

1. Upewnij si¢, ze miejsce przechowywania jest suche.

2. Aby zapobiec uszkodzeniu tloczyska sitownika, zsun sitownik do najkrotszej
pozycji, pozostajac otwarte szczeki.

3. Wsun bloki pod produkt, aby utrzymaé go nad podtozem. Jezeli produkt jest
przechowywany na zewnatrz, nalezy go przykry¢, aby zapobiec korozji.

MB010098

4. Nasmaruj wszystkie czesci produktu. Zabezpiecz ram¢ montazowa, otwory na
sworznie, ostrza tnace i krawedzie przegubow $rodkiem antykorozyjnym.

5. Ziacza muszg by¢ zaslepione czystymi korkami dla zabezpieczenia przed
wyplywem oleju i przedostaniem si¢ zanieczyszczen do ztgcz.

6. Upewnij si¢, ze produkt jest zabezpieczony przed upadkiem.
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SMAROWANIE
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1. SMAROWANIE

1.1 ZALECANE SMARY

. Smarowanie
Pozycja Zalecane smary
okresowe
Sworznie 1 tuleje co 8 godzin
Lozysko oporowe co 40...80 godzin

Dodatki: siarczek molibdenu

Minimalna temperatura robocza ponizej
najnizszej temperatury otoczenia

Penetracja 0... 2 (NLGI)
Nie reaguje z olejami hydraulicznymi

Wodoodporny

Dobra przyczepnos¢ do stali
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1.2 PUNKTY SMAROWANIA

Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych smarowania produktu, aby nie zuzywa¢

nadmiernej ilosci smaru. Usuwaé we wlasciwy sposob puste pojemniki po
smarze.

Punkty smarowania produktu sa oznaczone nastepujaca naklejka.

R020002

Punkty smarowania produktu sa widoczna na ponizszej ilustracji.

MB02000:
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2. OLEJ HYDRAULICZNY POJAZDU

2.1 WYMAGANIA ODNOSNIE DO OLEJU HYDRAULICZNEGO

WYMAGANIA 0GOLNE

Do tego produktu mozna zazwyczaj stosowac olej hydrauliczny przewidziany
oryginalnie dla pojazdu. Jednakze praca z wykorzystaniem tego produktu powoduje
silniejsze nagrzanie oleju niz przy zwyklej pracy koparki, przez co konieczne jest
monitorowanie temperatury oleju.

Jezeli temperatura oleju hydraulicznego przekracza 80°C (176°F), konieczne jest
zastosowanie dodatkowej chlodnicy oleju. Podczas korzystania z produktu lepko$¢
oleju musi mie¢ warto$¢ w granicach 1000-20 cSt.

Przy ciaglej pracy produktu temperatura oleju hydraulicznego stabilizuje si¢ na
pewnym poziomie, zaleznym od warunkow i od pojazdu. Temperatura w zbiorniku
nie moze przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej wartosci.

Produktu nie wolno uruchamia¢, jezeli temperatura otoczenia jest ponizej zera i olej
jest bardzo gesty. Maszyna musi pracowaé dopdoki temperatura oleju nie przekroczy
0 °C (32 °F) i dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace (lepkos¢ 1000 ¢St lub 131°E).
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DANE OLEJU

W ponizszej tabeli podano oleje hydrauliczne zalecane przy korzystaniu z produktu.
Najodpowiedniejszy olej dobiera si¢ w taki sposob, aby temperatura oleju
hydraulicznego przy pracy ciaglej znajdowata si¢ na schemacie w obszarze
wlasnosci idealnych; system hydrauliczny jest wtedy eksploatowany jak
najkorzystniej.

0il temperature Viscosiy

0l specification 4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 | °C| St (°E)

Multigrade hydraulic oils (VI > 130)

150 V6 32 32,0(4.32)
150 VG 46 \ 46,0 (6,15)
150 VG 68 \ 68,0 (9,0)

S0 VG 100 \ 100 (13,2)

Single grade hydraulic oils (VI < 120)

150 VG 32 [ 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 68,0(9,0)

150 VG 100 \ 100(13,2)

Engine oils (SAE classification)

10W \ 43.0(5.75)
20W-20 58.0(7.7)

30 85.0(11.2)
10W-30 75.0(9.85)
15W-40 109 (14.3)

VI = Viscosity index
(] Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Problemy wynikajace z niewtasciwej lepkosci oleju hydraulicznego w produkcie:
Olej zbyt gesty

Utrudniony rozruch

Twarda praca

Ryzyko kawitacji

Zaklejajace si¢ zawory

Otwiera si¢ obejscie filtra i z oleju nie sg usuwane zanieczyszczenia
Olej zbyt rzadki

B Obnizona sprawnos$¢ (wycieki wewngtrzne)

B Uszkodzenia uszczelnien i uszczelek, wycieki

B Przyspieszone zuzycie czgsci ze wzgledu na obnizong efektywnos¢
smarowania

B Ryzyko kawitacji

Uwaga: Zdecydowanie zalecamy stosowanie réznych olejow hydraulicznych latem
1 zimg w przypadku, gdy $rednia rdéznica temperatur przekracza 35°C (95°F).
Zapewniona bylaby w ten sposéb wlasciwa lepko$¢ oleju hydraulicznego.
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OLEJE SPECJALNE

W niektorych przypadkach do produktu moga by¢ stosowane oleje specjalne (np.
oleje biologiczne i niepalne). Rozwazajac uzycie olejow specjalnych, nalezy
przestrzega¢ nastgpujacych zalecen:

B Zakres lepkosci oleju specjalnego musi zawiera¢ si¢ w zadanym przedziale
(1000-20 cSt).

B Wiasno$ci smarujace muszg by¢ wystarczajace.
B Wiasnos$ci antykorozyjne musza by¢ wystarczajace.

Uwaga: Mimo tego, ze olej specjalny moze by¢ uzywany w pojezdzie, nalezy
zawsze sprawdzac jego zgodnos¢ z produktem. By zdoby¢ wigcej informacji na
temat olejow specjalnych, skontaktuj si¢ z producentem oleju lub swym lokalnym
sprzedawca.

2.2 CHtODNICA OLEJU

W czasie pracy produktu uktad hydrauliczny pojazdu musi by¢é w stanie
utrzymywac temperatur¢ w dopuszczalnym przedziale. Wynika to z ponizszych
ograniczen:

1. Uszczelki, wycieraki, membrany i inne czg¢sci wytwarzane z odpowiednich
materialdw wytrzymuja zazwyczaj temperatury do 80°C (176°F).

2. W miar¢ wzrostu temperatury maleje lepko$¢ oleju, przez co traci on swa

zdolnos$¢ do smarowania.

Standardowy pojazd, z poprawnym obiegiem produktu, speinia niezbedne
wymagania efektywno$ci chlodzenia. Jesli temperatura oleju bywa zbyt wysoka
podczas pracy produktu, nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty:

B Nie otwiera¢ bez potrzeby zaworu nadmiarowego obiegu produktu.

B Spadek ci$nienia w obiegu produktu musi miescic si¢ w rozsagdnym zakresie —
ponizej 20 bar (290 psi) w przewodzie hydraulicznym.

B Nie mogg wystepowac zadne wewnetrzne wycieki w pompach hydraulicznych,
zaworach, sitownikach, silnikach itp. produktu i pojazdu.

Jezeli wszystkie wyzej wymienione elementy sa w dobrym stanie, a temperatura
oleju hydraulicznego utrzymuje si¢ na zbyt wysokim poziomie, to konieczne jest
dodatkowe chtodzenie. Skontaktuj si¢ z producentem pojazdu lub lokalnym
sprzedawca, aby uzyska¢ wigcej informacji.
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2.3 FILTROLEJU

Zadaniem filtra oleju jest usuwanie zanieczyszczen z oleju hydraulicznego.
Powietrze 1 woda s3 takze zanieczyszczeniami oleju. Nie wszystkie
zanieczyszczenia sg widoczne gotym okiem.

Zanieczyszczenia trafiajg do systemu hydraulicznego:

B Podczas wymiany i uzupekniania oleju hydraulicznego.
B Podczas napraw i obstlugi czesci.

B Podczas montazu produktu na pojezdzie.

B W wyniku zuzywania si¢ czesci.

W normalnych warunkach istniejace filtry oleju pojazdu sa wykorzystywane jako
doktadne filtry przewodu powrotnego obiegu osprzetu. Skontaktuj sie z
producentem pojazdu lub swoim lokalnym sprzedawca w sprawie czgstotliwosci
wymiany filtrow.

Aby zapewni¢ prawidlowa wspolprace z produktem, filtr oleju pojazdu musi
spelniaé nastgpujace wymagania:

B Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ czastek 25 um (0,025 mm).

B Filtr olejowy musi by¢ zrobiony z tkaniny z wtdkna sztucznego lub z bardzo
drobnej siateczki metalowej dla zapewnienia odpornosci na zmiany cis$nienia.

B Nominalna przepustowo$¢ filtra olejowego musi co najmniej dwukrotnie
przekracza¢ maksymalny przeptyw produktu.

Zazwyczaj firmy produkujace oleje gwarantuja, ze w nowych olejach wymiary
czasteczek wynosza co najwyzej 40 um. Z tego wzgledu filtruj olej podczas
napetniania zbiornika.

Do uszkodzen spowodowanych przez zanieczyszczenia oleju hydraulicznego w
obiegach pojazdu i osprzetu naleza:

Zywotnosé pomp i innych czesci

B Szybkie zuzycie czg¢sci.

B Kawitacja.

B Zuzycie cylindra i uszczelek.

ObniZona sprawnoscé osprzetu

B Przyspieszone zuzycie cz¢$ci ruchomych i uszczelek.
B Wycieki oleju.

Skrocona ywotnosé i obnizone wlasnosci smarne oleju
B Przegrzewanie si¢ oleju.

B Pogorszenie jakosci oleju.

B Zmiany elektrochemiczne w oleju hydraulicznym.
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Zaklocenia dzialania zaworow

B Zakleszczenie si¢ suwakow.

B Szybkie zuzycie czgsci.

B Zatykanie si¢ matych otwordéw.

Uwaga: Uszkodzenie komponentow jest tylko objawem. Przyczyny nie uleczysz
przez usuni¢cie objawu. Po jakimkolwiek uszkodzeniu czesci wyniklym z
zanieczyszczen oleju trzeba oczys$ci¢ caty uktad hydrauliczny. Rozmontuj, wyczy$¢
1 ponownie z16z produkt oraz wymien olej hydrauliczny.
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1. REGULARNA OBStUGA

1.1 WSTEP

Niniejszy produkt jest precyzyjna maszyng hydrauliczng. Z tego wzgledu nalezy
zachowaé ogromng staranno$¢ i czysto$¢ przy wszelkich pracach z elementami
hydrauliki. Brud jest najwiekszym wrogiem systemow hydraulicznych.

Postgpuj ostroznie z czeSciami 1 pamigtaj o przykrywaniu wszystkich
wyczyszczonych i wysuszonych czesci czystym, nie strzepigcym si¢ ptotnem. Do
czyszczenia czesci hydrauliki nie uzywaj niczego innego niz specjalnie do tego celu
przeznaczonych materiatow. Nigdy nie uzywaj wody, rozcienczalnikow do farb ani
tetrachlorometanu.

Czgsci, uszczelnienia 1 uszezelki w systemie hydraulicznym powinny by¢ przed
montazem zwilzone czystym olejem hydraulicznym.

Pamigtaj o regularnym smarowaniu czesci produktu zgodnie z zaleceniami w tej
instrukcji. Patrz "Smarowanie" na stronie 44.

Przed rozpoczeciem konserwacji lub przegladu wychyl wszystkie dzwignie
sterowania do skrajnej pozycji. Spowoduje to rozladowanie ci$nienia w
przewodach hydraulicznych i zapobiegnie niepozadanym ruchom szczek i utracie
oleju przez przewody hydrauliczne.

A

Zamykaj szczeki na czas konserwacji lub przegladu. Jezeli szcz¢ki musza
pozosta¢ otwarte, nalezy pamig¢ta¢ o ich zablokowaniu, aby zapobiec ich
zamknieciu.
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1.2 PRZEGLAD | KONSERWACJA PRZEZ OPERATORA

Uwaga: Podane czasy odnoszg si¢ do maszynogodzin przepracowanych pojazdem
z zamontowanym produktem.

€O OSIEM GODZIN

Nasmaruj wat i sworznie. Patrz "Zalecane smary" na stronie 44.

CODZIENNA KONSERWACA

1.

Sprawdz weze hydrauliczne oraz potgczenia hydrauliczne. W razie potrzeby
dokrec.

2. Sprawdz ostrza tnace i ich luz. W razie potrzeby dokre¢ $ruby lub wymien
ostrza tnace. Patrz "Obracanie i wymiana ostrzy tngcych" na stronie 56.

3. Skontroluj szczgki i zeby pod katem zuzycia. Wymien w razie potrzeby. Nie
zaleca si¢ zadnego typu napawania zebow szczek, poniewaz sg one wykonane
z materialu odlewanego ci$nieniowo, ktory jest odporny na S$cieranie.
Napawanie z¢gbow zmieniloby ich specjalny ksztalt, ograniczajac tym samym
ich zdolno$¢ przebijania si¢ przez beton i obnizajac ich wydajnos$¢. Patrz
"Wymiana z¢gbow" na stronie 59.

4. Sprawdz smarowniczki.

COTYGODNIOWA KONSERWACJA

1. Skontroluj stopien zuzycia korpusu gtéwnego.

2. Skontroluj stopien zuzycia trzpieni i tulei.

3. Skontroluj stopien zuzycia ttoczyska sitownika, uszczelek i miejsc potaczenia.
W razie potrzeby dokrec.

4. Obserwuj temperatur¢ oleju hydraulicznego wszystkich przewoddw 1 polaczen.

5. Otwierajac szczeki, sprawdz, czy produkt pracuje ptynnie.

6. W razie potrzeby dokre¢ potaczenia.

€0 40...80 GODZIN

Nasmaruj lozysko oporowe. Dostosuj cykle smarowania oraz ilos¢ smaru do
warunkow pracy. Patrz "Zalecane smary" na stronie 44.
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1.3 PRZEGLAD | KONSERWACJA PRZEZ SPRZEDAWCE

Uwaga: Podane czasy odnoszg si¢ do maszynogodzin przepracowanych pojazdem
z zamontowanym produktem.

WSTEPNY PRZEGLAD PO 50 GODZINACH

Zaleca si¢ przeprowadzenie pierwszego przegladu przez lokalnego sprzedawce po
uplywie od 50 do 100 godzin pracy. Skontaktuj si¢ ze swoim lokalnym sprzedawca
w sprawie wstepnego przegladu po 50 godzinach pracy.

(0 600 GODZIN LUB RAZ W ROKU

Przeglad po 600 godzinach Iub po roku pracy wykonuje Twoj lokalny sprzedawca.
Zaleca si¢ wykonanie przegladu po 600 godzinach pracy lub raz w roku, zaleznie
od tego, co nastgpi wezesniej. Zaniedbanie przegladu po 600 godzinach lub po roku
pracy moze spowodowa¢ powazne uszkodzenia produktu.

Twoj sprzedawca wymieni uszczelnienia produktu i w razie potrzeby wymieni
oznakowania zwigzane z bezpieczenstwem obstugi. Skontaktuj si¢ ze swoim
sprzedawca, by uzyska¢ dodatkowe informacje na temat przegladu po 600
godzinach lub po roku pracy.

Podczas tego przegladu wykonaj takze nastgpujace czynnosci:
B Sprawdz wszystkie zlaczki hydrauliczne.

B Upewnij si¢, ze weze hydrauliczne nie ocierajg si¢ o nic w zadnym potozeniu
wysiegnika.
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1.4 OKRESY PRZEGLADOW PRZY ZASTOSOWANIACH SPECJALNYCH

Odstepy miedzy przegladami sg znacznie kréotsze w przypadku specjalnych
zastosowan, np. pracy pod wodg. Patrz "Specjalne warunki pracy" na stronie 40.
W przypadku specjalnych zastosowan skontaktuj si¢ ze swoim lokalnym
sprzedawca, aby ustali¢ wlasciwe odstepy migdzy przegladami.

A

Produkt w wykonaniu standardowym nie moze by¢ uzywany pod woda. Musi
zosta¢ najpierw dostosowany do uzywania pod woda. Skontaktuj si¢ ze swoim
sprzedawca, by uzyska¢ dodatkowe informacje na temat pracy pod woda.

1.5 INNE PROCEDURY KONSERWAUI

MYCIE PRODUKTU

Podczas pracy produktu lub przy zdejmowaniu go z pojazdu moze si¢ on zabrudzi¢
(btotem, pytem kamiennym itp.). Zmyj powierzchni¢ zewngtrzng produktu
maszyng do mycia parg, przed wyslaniem jej do warsztatu. W przeciwnym
przypadku zabrudzenie moze spowodowac¢ trudnosci w demontazu i montazu.

PRZESTROGA! Przed myciem produktu nalezy zatka¢ przewod cisnieniowy i
powrotny. W przeciwnym razie moze doj$¢ do przedostania si¢ zanieczyszczen od
wnetrza i uszkodzenia podzespotow.
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2. OBRACANIE | WYMIANA OSTRZY TNACYCH

ZUZYCIE GRANICZNE, REGULACJE | MOMENTY DOKRECANIA OSTRZY TNACYCH

M030001

Pozycja

Wartos¢

Luz ostrza tnacego (C)

0,2...1,2 mm (0,01...0,05 in)

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Sruba stopien 8,8 stopieni 10,9 stopien 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 1bf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 1bf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) |780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft)  |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 1bf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 1bf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 1Ibf ft) [2350 Nm (1733 Ibf ft)
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OBRACANIE | WYMIANA OSTRZY TNACYCH

A

Ostrzezenie! Przed rozpocze¢ciem konserwacji lub przegladu wychyl wszystkie
dzwignie sterowania do skrajnej pozycji. Spowoduje to roztadowanie ciSnienia
w przewodach hydraulicznych i zapobiegnie niepozadanym ruchom szczek i
utracie oleju przez przewody hydrauliczne.

Ostrzezenie! Podczas konserwacji szczeka musi by¢ podparta, aby nie
zamknela si¢ nieoczekiwanie.

MB030008

&3
Uzywane ostrza tngce moga by¢ poddane recyklingowi. Skontaktuj si¢ ze

swoim sprzedawcg, by uzyska¢ dodatkowe informacje na temat przepisow
lokalnych dotyczacych recyklingu.

1. Pot6z produkt na réwnym podiozu.
2. Podeprzyj szczeke.

3. Upewnij si¢, ze bieg pojazdu jest przetagczony na luz i ze zaciggnigty jest
hamulec reczny.

4. Wylacz silnik pojazdu.

5. Oczys¢ ostrza tngce oraz ich rame.
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6. Wymontuj $ruby, ostrza tnace 1 podktadki regulacyjne. Obro¢ ostrza, aby uzy¢
jednej z czterech ostrych powierzchni (ostrza mozna obréci¢é maksymalnie
cztery razy). Wymien ostrza, jesli zaistnieje taka potrzeba.

MB030007

7. Oszlifuj powierzchnie i wyro6wnaj wszystkie zadziory na ostrzu tngcym oraz
ramie ostrzy. Jezeli na powierzchni pozostang zadziory, ostrze tnace nie bedzie
mialo wystarczajacego kontaktu z rama ostrzy. Spowoduje to pegknigcie ostrza
tnacego.

8. Uzywajac szczelinomierza, upewnij si¢, ze odstgp migdzy ostrzami tngcymi
wynosi wymagane 0,2...1,2 mm (0,008...0,05 cala). Przywr6¢ poprawny
odstep, umieszczajac odpowiednie podktadki regulacyjne pod ostrzem tnacym,
o ile zaistnieje taka potrzeba.

9. Zamontuj $ruby i dokrgé je z podanym momentem.
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3. WYMIANA ZEBOW

NARZEDZIA SPAWALNICZE | MOMENTY SRUB OSTRZY TNACYCH

Wymiana zebow

Pozycja

Narzedzie spawalnicze

Naprawa elementoéw roboczych,
montaz zebow

Drut MIG, DIN 8559: SG 2

B 10

Elektroda spawalnicza, DIN 1913: E 51 53

Napawanie

Drut MIG, DIN 8555: SG 6-60

Elektroda spawalnicza, DIN 8555: E 6-55

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Sruba stopien 8,8 stopien 10,9 stopien 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 Ibf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 1bf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) |230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft) |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft)  |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) |780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft) |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 1bf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [ 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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WYMIANA ZEBA

A

Spawanie musi odbywa¢ si¢ w warsztacie, w ktorym sa wykorzystywane
odpowiednie narzedzia spawalnicze. Jezeli konieczne jest spawanie produktu
na pojezdzie, skonsultuj si¢ ze sprzedawca pojazdu, aby zapoznac si¢ ze
srodkami ostroznosci podczas spawania.

Ostrzezenie! Podczas konserwacji szczeka musi by¢ podparta, aby nie
zamknela si¢ nieoczekiwanie.

4
Zuzyty zab mozna poddac recyklingowi. Skontaktuj si¢ ze swoim sprzedawca,

by uzyskaé¢ dodatkowe informacje na temat przepiséw lokalnych dotyczacych
recyklingu.

Co pewien czas sprawdzaj zuzycie z¢gbodw 1 wymiennych plyt.

Aby zapewni¢ wydajnos¢ i sprawne dziatanie produktu oraz obnizy¢ koszty
konserwacji, nalezy wymienia¢ cze$ci wymienne, zanim ich zuzycie wptynie na
obudowe.

Jesli wskutek braku konserwacji dojdzie do utraty z¢gbow podczas pracy produktu,
niezwlocznie przerwij pracg, aby nie doprowadzi¢ do uszkodzenia obudowy
korpusu produktu.

Podczas catkowitego wylaczenia upewnij sig, ze szczeka spoczywa na srodkowym
zebie ramy produktu. W przeciwnym przypadku konieczna bedzie wymiana czgsci
wymiennej w miejscu srodkowego zeba.

OSTRZEZENIE! Podczas wymiany plyty wymiennej zamknij ruchoma szczeke na
nieruchomej cze$ci, aby zapobiec upadkowi plyty po usunigciu $rub i stworzenie
zagrozenia dla operatora.

MB030011
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UWAGA! Nie zaleca si¢ zadnego typu napawania cz¢$ci wymiennych, poniewaz sa
one wykonane z materialu odpornego na zuzycie i niepodatnego na spawanie.
Ponadto napawanie zmieniloby ptaszczyzny oryginalnych czesci, utrudniajac ich
dopasowanie w obudowach.

MB030012

1. Umie$¢ produkt na podtozu pod katem 30° tak, aby strona z zgbem do wymiany
skierowana byla do goéry. Wymontuj sworzen mocujacy (2) razem z
utwardzong zywicg (5), uzywajac $ciggacza do sworzni 1 uderzajgc mtotkiem w
koniec (patrz ilustracja).

MB030013

2. Wyjmij zab (1) z obudowy. Oczy$¢ doktadnie przestrzen (6), w ktorej
znajdowata si¢ zywica i1 usun wszelkie pozostatosci.

MB030014

3. Umies$¢ produkt na podtozu pod katem 30° tak, aby dzigki sile grawitacji zab
naturalnie polaczyt si¢ adapterem.

4. Po ustawieniu z¢ba (1) na adapterze widz sworzen mocujacy (2) od tytu.
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5. Uderzajac delikatnie mtotkiem, doprowadZ do petnego kontaktu wpustu z
zgbem. Upewnij si¢, Ze utrzymany jest kontakt mi¢dzy zgbem a adapterem.

6. Przygotuj zestaw STIMIX. W sktad zestawu wchodzg pistolet (3), jeden wktad
z zywicg 1 dwie rurki mieszajace.

7. Zdemontuj korek, wykrecajac Srube, a nastepnie wprowadz rurke mieszajaca,
przymocowujac ja nakretka. Umie$¢ wszystko na pistolecie. UWAGA! Aby
zapobiec wyciekowi produktu, trzymaj pistolet w pozycji pionowe;.

8. Nacisnij raczke pistoletu 1 trzymajac pistolet w pozycji pionowej, wtlocz
zywiceg do rurki mieszajace;j.

9. Nacisnij trzy razy, aby uwolni¢ caty zywice. Wprowadz zywice STIMIX do
wlasciwego otworu pomiedzy sworzniem a z¢bem.

10. Wykonuj to wolno, ale réwnomiernie i bez przerw (na wszystkich zebach).

MB030015
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

4. WYMIANA PLYTY KRUSZARKI

MOMENT DOKRECENIA PEYTY KRUSZARKI

Wymiana ptyty kruszarki

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Moment dokrecenia,

Sruba stopien 8,8 stopien 10,9 stopien 12,9

MS 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 1bf ft)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 1bf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft)  |930 Nm (686 1bf ft)
M24 710 Nm (524 1bf ft) {995 Nm (734 1bf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 Ibf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [ 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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Wymiana ptyty kruszarki RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

DEMONTAZ PLYTY KRUSZARKI

A

Ostrzezenie! Podczas konserwacji szczeka musi by¢ podparta, aby nie
zamknela si¢ nieoczekiwanie.

Zuzyta plyte kruszarki mozna odda¢ do recyclingu. Skontaktuj si¢ ze swoim

sprzedawca, by uzyska¢ dodatkowe informacje na temat przepisow lokalnych
dotyczacych recyklingu.

—_—

Pot6z produkt na rownym podtozu.
2. Podeprzyj szczeke.

3. Wymontuj $ruby i podktadki.

4. Wymontuj starg ptyte kruszarki.

MB030016
5. Zamocuj mowg ptyte kruszarki we wlasciwym miejscu.

6. Zamocuj S$ruby i1 podkiadki. Dokreé czesci, stosujac wilasciwe wartoSci
momentu dokrecania.
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5. WYMIANA OLEJU W JEDNOSTCE OBROTOWEJ

SCHEMAT
N
B
[ el
‘ Q\\C
| |
o—f—
| [ | |
MB030034
Pozycja
Korek spustowy (A)
Korek wlewu (B)

Sruba do kontroli poziomu oleju (C)
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Wymiana oleju w jednostce obrotowej RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

WYMIANA OLEJU W JEDNOSTCE OBROTOWE)

A

Ostrzezenie! Podczas konserwacji szczeka musi by¢ podparta, aby nie
zamknela si¢ nieoczekiwanie.

Olej nalezy wymieni¢ po pierwszych 150 godzinach pracy. Pozniej nalezny go
wymienia¢ po ukonczeniu 2000 godzin pracy lub co najmniej raz w roku.

Wymien olej, gdy jednostka obrotowa jest rozgrzana. Wymyj cze$ci wewnetrzne
odpowiednimi ptynami przed wlaniem nowego oleju.

Nie mieszaj olejow o roznej lepkosci lub od réznych producentdw. Nie tacz olejow
mineralnych z syntetycznymi.

Po uruchomieniu maszyny sprawdzaj okresowo poziom smaru i uzupetniaj go, jesli
zaistnieje taka potrzeba.

W czasie cigglej pracy temperatura smaru nie powinna przekroczy¢ 80 °C (176 °F).
Gdy istnieje niebezpieczenstwo przekroczenia tej wartosci, przeprowadz
wymuszone schlodzenie oleju.

UWAGA! Wymien olej, gdy jednostka obrotowa jest rozgrzana.

1. Potéz produkt na réwnym podiozu. Jednostka obrotowa i produkt musza
znajdowac si¢ w pozycji pionowe;.

Podeprzyj szczeki.

Wykre¢ korek wlewu (B) 1 korek spustowy (A).
Usun caly olej z jednostki obrotowe;.

Wkre¢ korek spustowy (A).

Wymontuj §rube do kontroli poziomu oleju (C).

N v R WD

Napehnij jednostke obrotowa nowym olejem, uzywajac korka wlewu, az olej
zacznie wylewac¢ si¢ z miejsca $ruby do kontroli poziomu oleju (C).

8. Wkrec¢ korek wlewu (B) 1 $§rube do kontroli poziomu oleju (C).
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Usuwanie uszkodzen

6. USUWANIE USZKODZEN

6.1 PRODUKT NIE WYKONUJE KRUSZENIA

ZUINTE ZEBY
Wymien zeby lub ptyte kruszarki. Patrz "Wymiana z¢gbow" na stronie 59. Patrz
"Wymiana ptyty kruszarki" na stronie 63.

SPADEK CISNIENIA HYDRAULICZNEGO W MASZYNIE PODSTAWOWE)
Wyreguluj ci$nienie. Patrz "Dane techniczne produktu" na stronie 70.

WYCIEK OLEJU W SILOWNIKU
Produkt musi przejs¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

6.2 PRODUKT NIE WYKONUJE CIECIA

ZUIYTE OSTRZA TNACE

Obro¢ ostrza tnace i wyreguluj. W razie potrzeby wymien ostrza tnace. Patrz
"Obracanie 1 wymiana ostrzy tnagcych" na stronie 56.

OSTRZE TNACE NIE JEST DOBRZE DOPASOWANE DO RAMY KRUSZARKI

Zamontuj ponownie i dokr¢¢ srubami. Patrz "Obracanie i wymiana ostrzy tnacych"
na stronie 56.

NIEPRAWIDLOWY ODSTEP MIEDZY OSTRZAMI A RAMA

Sprawdz odstep i wyreguluj. Patrz "Obracanie i wymiana ostrzy tnacych" na stronie
56.

SPADEK CISNIENIA HYDRAULICZNEGO W MASZYNIE PODSTAWOWE)
Wyreguluj ci$nienie. Patrz "Dane techniczne produktu" na stronie 70.

WYCIEK OLEJU W SIEOWNIKU
Produkt musi przej$¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

6.3 SZCZEKA NIE PORUSZA SIE

ZAKEOCENIA DZIALANIA INSTALACI HYDRAULICZNE) POJAZDU
Sprawdz dziatanie obiegu pomocniczego.

ZAWORY KULOWE MOGA BYC ZAMKNIETE
Otworz zawory kulowe.

SZCZEKA MOZE BYC ZABLOKOWANA
Usun przeszkody.
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Usuwanie uszkodzen RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

WYCIEK OLEJU W SIEOWNIKU
Produkt musi przej$¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

TELOCZYSKO SIEOWNIKA JEST WYGIETE
Produkt musi przejs¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

6.4 NADMIERNY LUZ

ZUZVTE SWORZNIE | TULEJE
Produkt musi przejs¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

6.5 WYCIEK OLEJU

WYCIEK OLEJU Z KONCA PRZEWODU
Sprawdz koniec przewodu i dokrg¢.

WYCIEK OLEJU NA ZtACZU OBROTOWYM
Produkt musi przejs¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

USZKODZONE USZCZELNIENIA SILOWNIKOW
Produkt musi przejs¢ przeglad w warsztacie autoryzowanym przez firm¢ Rammer.

6.6 PRODUKT NIE OBRACA SIE

ROTACJA JEST ZABLOKOWANA
Odblokuj rotacj¢. Patrz "Montaz i demontaz produktu" na stronie 36.

6.7 DALSZA POMOC

SKONTAKTUJ SIE Z DEALEREM

Jesli potrzebujesz dalszej pomocy, skontaktuj si¢ z dealerem i przygotuj ponizsze
informacje:

B Model i numer seryjny

B Liczba przepracowanych godzin i historia serwisowa
B Model pojazdu
]

Instalacja: Przeptyw oleju, ci$nienie robocze i ci$nienie przewodu powrotnego,
jezeli sa znane

Zastosowanie

B Czy produkt wczesniej dziatal normalnie?
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DANE TECHNICZNE
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Dane techniczne produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1. DANE TECHNICZNE PRODUKTU

1.1 DANE TECHNICZNE MODELU RPV14R

Stronie 70 - Dane techniczne

Pozycja Dane techniczne
Minimalna masa robocza® 1150 kg (2535 1b)
Masa nozyc kruszgco-rozdrabniajacych 1050 kg (2315 1b)
Maks. otwarcie szczek 580 mm (22,83 in)
Maks. sila tngca 1590 kN (357 446 1bf)

Maks. sita kruszaca

720 kN (161 862 Ibf)

Cisnienie robocze

300...350 bar (4350...5075 psi)

Przeptyw oleju

100...180 I/min (26,4...47,6 gal/min)

Podtaczenia wezy

SAE 6000 psi 3/4"

Cisnienie robocze, obroty

130...150 bar (1885...2175 psi)

Przeptyw oleju, obroty

10...15 I/min (2,6...4,0 gal/min)

ZYacza, obroty 12" GAZ
Maksymalna $rednica cigcia 35 mm (1,38 in)
Czas zamknigcia szczek przy 2,2s
maksymalnym przeptywie oleju

Czas otwarcia szczgk przy maksymalnym |1,1s

przeplywie oleju

Liczba cykli na minute przy
maksymalnym przeplywie oleju

16,3 cyklu/min

Optymalna temperatura oleju

40...60°C (104...140°F)

Dozwolony zakres temperatury oleju

-20...80°C (-4...176°F)

Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt
temperaturze roboczej
Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdub

10...15 t (22 000...33 100 1b)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szczgkami i standardowym uchwytem

b.  Sprawdz no$no$¢ pojazdu u jego producenta.
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Dane techniczne produktu

1.2 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV14R
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Dane techniczne produktu

Stronie 72 - Dane techniczne

1.3 DANE TECHNICZNE MODELU RPV22R

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Pozycja Dane techniczne
Minimalna masa robocza® 2080 kg (4586 1b)
Masa nozyc kruszaco-rozdrabniajacych 1900 kg (4189 Ib)
Maks. otwarcie szczgk 750 mm (29,53 in)
Maks. sita tngca 2680 kN (602 488 1bf)
Maks. sita kruszaca 1100 kN (247 290 1bf)

Cisnienie robocze

300...350 barow (4350...5075 psi)

Przepltyw oleju

180...200 I/min (47,6...52,8 gal/min)

Podlaczenia wezy

SAE 6000 psi 1"

Cisnienie robocze, obroty

130...150 bar (1885...2175 psi)

Przeptyw oleju, obroty

30...40 Umin (7.9...10,6 gal/min)

ZYacza, obroty

12" GAZ

Maksymalna $rednica cigcia

55mm (2,17 in)

Czas zamknigcia szczgk przy 14s
maksymalnym przeplywie oleju
Czas otwarcia szczgk przy maksymalnym |2,3 s

przeplywie oleju

Liczba cykli na minute przy
maksymalnym przeptywie oleju

16,3 cyklu/min

Optymalna temperatura oleju

40...60°C (104...140°F)

Dozwolony zakres temperatury oleju

-20..80°C (-4...176°F)

Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt
temperaturze roboczej
Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdub

18...26 t (397 00...57300 Ib)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szcz¢gkami i standardowym uchwytem

b.  Sprawdz no$nos¢ pojazdu u jego producenta.
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1.4 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV22R — ROZMIESZCZENIE SRUB

W PRODUKCIE RAMMER
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Dane techniczne produktu

Stronie 74 - Dane techniczne

1.6 DANE TECHNICZNE MODELU RPV29R

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Pozycja Dane techniczne
Minimalna masa robocza® 2990 kg (6592 1b)
Masa nozyc kruszaco-rozdrabniajacych 2770 kg (6107 1b)
Maks. otwarcie szczgk 900 mm (35,43 in)
Maks. sita tngca 2620 kN (588 999 1bf)
Maks. sita kruszaca 1300 kN (292 252 1bf)

Cisnienie robocze

300...350 barow (4350...5075 psi)

Przepltyw oleju

200...220 I/min (52,8...58,1 gal/min)

Podlaczenia wezy

SAE 6000 psi 1"

Cisnienie robocze, obroty

100...115 bar (1450...1670 psi)

Przeptyw oleju, obroty

30...40 Umin (7.9...10,6 gal/min)

ZYacza, obroty

12" GAZ

Maksymalna $rednica cigcia

61 mm (2,40 in)

Czas zamknigcia szczgk przy 23s
maksymalnym przeplywie oleju
Czas otwarcia szczgk przy maksymalnym |2,3 s

przeplywie oleju

Liczba cykli na minute przy
maksymalnym przeptywie oleju

13,2 cyklu/min

Optymalna temperatura oleju

40...60°C (104...140°F)

Dozwolony zakres temperatury oleju

-20..80°C (-4...176°F)

Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt
temperaturze roboczej
Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdub

26..32 t (57 300...70 500 Ib)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szcz¢gkami i standardowym uchwytem

b.  Sprawdz no$nos¢ pojazdu u jego producenta.

COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Dane techniczne produktu

1.7 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV29R — ROZMIESZCZENIE SRUB

W PRODUKCIE RAMMER
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Dane techniczne produktu

Stronie 76 - Dane techniczne

1.9 DANE TECHNICZNE MODELU RPV39R

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Pozycja

Dane techniczne

Minimalna masa robocza®

4245 kg (9359 1b)

Masa nozyc kruszaco-rozdrabniajacych

3925 kg (8653 Ib)

Maks. otwarcie szczgk

1000 mm (39,37 in)

Maks. sita tngca

3720 kN (836 289 1bf)

Maks. sita kruszaca

1890 kN (424 889 Ibf)

Cisnienie robocze

300...350 barow (4350...5075 psi)

Przepltyw oleju

220...280 I/min (58,1...74,0 gal/min)

Podlaczenia wezy

SAE 6000 psi 1 1/4"

Cisnienie robocze, obroty

100...115 bar (1450...1670 psi)

Przeptyw oleju, obroty

30...40 Umin (7.9...10,6 gal/min)

ZYacza, obroty 12" GAZ
Maksymalna $rednica cigcia 66 mm (2,60 in)
Czas zamknigcia szczgk przy 29s
maksymalnym przeplywie oleju

Czas otwarcia szczgk przy maksymalnym |2,7 s
przeplywie oleju

Liczba cykli na minute przy 10,6 cyklu/min

maksymalnym przeptywie oleju

Optymalna temperatura oleju

40...60°C (104...140°F)

Dozwolony zakres temperatury oleju

-20..80°C (-4...176°F)

Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt
temperaturze roboczej
Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdub

32...45t (70 500...99 200 1b)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szcz¢gkami i standardowym uchwytem

b.  Sprawdz no$nos¢ pojazdu u jego producenta.
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1.10 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV39R — ROZMIESZCZENIE
SRUB W PRODUKCIE RAMMER
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1.11 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV39R — ORYGINALNE
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Dane techniczne produktu

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.12 DANE TECHNICZNE MODELU RPV53R

Pozycja

Dane techniczne

Stronie 78 - Dane techniczne

Minimalna masa robocza®

6000 kg (13 228 1b)

Masa nozyc kruszaco-rozdrabniajacych

5200 kg (11 464 1b)

Maks. otwarcie szczgk

1100 mm (43,31 in)

Maks. sita tngca

5430 kN (122 0713 1bf)

Maks. sita kruszaca

2380 kN (535 045 Ib)

Cisnienie robocze

300...350 barow (4350...5075 psi)

Przepltyw oleju

280...320 I/min (74,0...84,5 gal/min)

Podlaczenia wezy

SAE 6000 psi 1 1/4"

Cisnienie robocze, obroty

100...115 bar (1450...1670 psi)

Przeptyw oleju, obroty

30...40 Umin (7.9...10,6 gal/min)

ZYacza, obroty 12" GAZ
Maksymalna $rednica cigcia 68 mm (2,68 in)
Czas zamknigcia szczgk przy 3.0s
maksymalnym przeplywie oleju

Czas otwarcia szczgk przy maksymalnym |2,8 s
przeplywie oleju

Liczba cykli na minute przy 10,2 cyklu/min

maksymalnym przeptywie oleju

Optymalna temperatura oleju

40...60°C (104...140°F)

Dozwolony zakres temperatury oleju

-20..80°C (-4...176°F)

Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt
temperaturze roboczej
Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdub

50...65t (110 200...143 300 1b)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szcz¢gkami i standardowym uchwytem

b.  Sprawdz no$nos¢ pojazdu u jego producenta.
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1.13 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV53R
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Dane techniczne produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.14 DANE TECHNICZNE MODELU RPV75R

Pozycja Dane techniczne

Minimalna masa robocza® 10500 kg (23 149 Ib)

Masa nozyc kruszaco-rozdrabniajacych |8200 kg (18 078 Ib)

Maks. otwarcie szczgk 1250 mm (49,21 in)

Maks. sita tngca 7870 kN (176 9246 1bf)

Maks. sita kruszaca 3610 kN (811 560 Ibf)
Cisnienie robocze 320...350 bar (4640...5075 psi)
Przepltyw oleju 500...600 I/min (132,1...158,5 gal/min)
Podtaczenia wezy SAE 6000 psi 1 1/2"

Cisnienie robocze, obroty 140...150 bar (2030...2175 psi)
Przeplyw oleju, obroty 50...60 l/min (13,2...15,9 gal/min)
ZYacza, obroty 172" GAZ

Maksymalna $rednica cigcia 70 mm (2,76 in)

Czas zamknigcia szczgk przy 22s

maksymalnym przeplywie oleju

Czas otwarcia szczek przy 3,8s

maksymalnym przeptywie oleju

Liczba cykli na minute przy 10,0 cykli/min

maksymalnym przeptywie oleju

Optymalna temperatura oleju 40...60°C (104...140°F)
Dozwolony zakres temperatury oleju  |-20...80°C (-4...176°F)
Optymalna lepko$¢ oleju przy 30...60 cSt

temperaturze roboczej

Dozwolony zakres lepkos$ci oleju 20...1000 cSt

Masa pojazdu® 70...95 t (154 300...209 400 1b)

a.  Masa urzadzenia z odpowiednimi szcz¢gkami i standardowym uchwytem
b.  Sprawdz no$nos¢ pojazdu u jego producenta.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Dane techniczne produktu

1.15 PODSTAWOWE WYMIARY MODELU RPV75R
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Deklaracja zgodnosci WE RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

2. DEKLARACJAZGODNOSCI WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent: MANTOVANIBENNE S.R.L.

Adres: VIA RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA (MO), WLOCHY
Oswiadcza na wlasng odpowiedzialno$é, ze wymienny produkt:
Obrotowe nozyce kruszaco-rozdrabniajace Rammer

Model: RPV14R

Model: RPV22R

Model: RPV29R

Model: RPV39R

Model: RPVS3R

Model: RPV75R

Model Numer seryjny Numer referencyjny
RPV14R PV14RA
RPV22R PV22RA
RPV29R PV29RA
RPV39R PV39RA
RPV5S3R PV53RA
RPV75R PV75RA

Miejsce wydania: Mirandola, Wlochy
Data wydania: dd.mm.rrrr

do ktorego odnosi si¢ ta deklaracja, spetnia podstawowe wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
okreslone w dyrektywie 2006/42/WE.

Zastosowane normy zharmonizowane: EN474-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Inne zastosowane normy: ISO 10567/92; ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086
Nazwa i pozycja wydawcy: N.N

Podpis wydawcey: N.N

Wydawca dokumentacji technicznej: M.M Via A. Righi, 6 41037 Mirandola (MO), Wlochy

Oryginat
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