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Uvod

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1. UVOD

1.1 TENTO NAVOD

Tento ndvod je zostaveny tak, aby vas dokladne oboznamil s vyrobkom a jeho
bezpecnou obsluhou. Zarovenl obsahuje aj informécie tykajice sa udrzby
a technické udaje. Pred prvou inStalaciou, obsluhou alebo udrzbou vyrobku si
dokladne precitajte cely tento navod.

V tomto navode su pouzité metrické merné jednotky. Napriklad hmotnosti su
uvedené v kilogramoch (kg). V niektorych pripadoch su v zatvorkach () uvedené aj
alternativne jednotky. Napriklad 28 litrov (7,4 US gal).

Specifikacie a konStrukéné vyhotovenia uvedené vtomto navode podliehaju
zmendm bez predchadzajiuceho upozornenia.

SYMBOLY POUZITE V TOMTO NAVODE

Tento symbol oznacuje dolezité bezpecnostné spravy uvedené v tomto navode.
Pozorne si precitajte spravu, ktord je uvedend za nim. Nepochopenie a nedodrzanie
tejto bezpecnostnej vystrahy mdze viest’ k poraneniu vas alebo inych osob, ako aj
k poskodeniu vyrobku. Pozrite si obrazok ¢. 1.

1.

R010127

Tento symbol oznacuje zakézané ¢innosti alebo nebezpecné miesto. Nepochopenie
a nedodrzanie tejto bezpecnostnej vystrahy moze viest’ k poraneniu vas alebo inych
0sdb, ako aj k poskodeniu vyrobku. Pozrite si obrazok ¢. 2.

2.

R010128
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Uvod

Tento symbol oznacuje spravne a odporucané Cinnosti. Pozrite si obrazok €. 3.

3.

R010126

Tento symbol oznacuje informacie tykajuce sa zivotného prostredia a recyklacie.

Pozrite si obrazok ¢. 4.

R010265

1.2 DOLEZITE BEZPECNOSTNE INFORMACIE

b119

Zakladné bezpecnostné opatrenia si uvedené v Casti ,,Bezpecnost™ v tomto navode,
ako aj vpokynoch prevadzkovych cinnosti, pri vykonavani ktorych hrozi
nebezpecenstvo. Tieto vystrahy st oznacené vystraznym symbolom.

Spravne pouzivanie vyrobku mozno zarucit iba v tom pripade, ak je personal
obsluhy dokladne oboznameny aj s obsluhou nosi¢a. Ak neviete obsluhovat nosic,
vyrobok neinStalujte ani nepouzivajte. Vyrobok ma vysoky vykon. Neopatrné
pouzivanie moze viest' k Skodam.

Pocas oboznamovania sa s pouZivanim vyrobku sa nepondhlajte. Venujte tomu
dostatok ¢asu a v prvom rade dbajte na bezpecnost. Nehdadajte. Ak sa vyskytne
cokol'vek, comu nerozumiete, obrat'te sa na predajcu.

Nespravna obsluha, mazanie alebo tidrzba vyrobku moze byt nebezpetna a moze
viest’ k poraneniu.

Pred zaCatim pouzivania tohto vyrobku si bezpodmienecne precitajte pokyny
uvedené v tomto navode a uistite sa, zZe ste im porozumeli.

Pred zacatim vykonavania mazania alebo udrzby tohto vyrobku si bezpodmienecne
precitajte pokyny uvedené v tomto navode a uistite sa, ze ste im porozumeli.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.3 ZARUKA

Zakaznik dostal samostatni zaruku s informaciami o exportnych zaru¢nych
podmienkach. Vzdy skontrolujte, ¢i je tato zaruka poskytnutd spolu s vyrobkom.
V opacnom pripade okamzite kontaktujte predajcu.

ZARUCNA REGISTRACNA KARTA

Zaruc¢na registracna karta sa vyplni po technickej prehliadke insStalacie zo strany
predajcu a kopia karty sa odosSle vyrobcovi. Tato karta je mimoriadne dolezita,
pretoze bez nej nebudll uznané ziadne naroky na uplatnenie zaruky. Po vykonani
technickej prehliadky si nezabudnite vyziadat’ a spravne vyplnit’ kopiu tejto karty.

TECHNICKA PREHLIADKA INSTALACIE

Po nainstalovani vyrobku na nosi¢ je potrebné vykonat’ technicktl prehliadku
instalacie. Utelom technickej prehliadky instalacie je kontrola konkrétnych
Specifikacii (prevadzkovy tlak, prietok oleja atd’.) s cielom uistit’ sa, ze ich hodnoty
spadaju do povoleného rozsahu. Vid’ “Technické tidaje vyrobku™ na strane 70.

1.4 OBJEDNAVKY NAHRADNYCH DIELOV

Ak potrebujete nahradné diely alebo informacie stvisiace s udrzbou vasho vyrobku,
obrat’te sa na predajcu. V zaujme zabezpecenia rychleho dodania musia objednavky
obsahovat’ presné udaje.

PoZzadované informacie:

Nazov zakaznika, kontaktna osoba
Cislo objednavky (ak je k dispozicii)
Dodacia adresa

Spdsob dodania (letecka posta a pod.)
Pozadovany datum dodania
Faktura¢n4 adresa

Cislo modelu a vyrobné &islo vyrobku

Nazov, ¢islo a pozadované mnozstvo ndhradnych dielov
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2. CISLASTROJA

2.1 IDENTIFIKACIA VYROBKU

Cisla stroja

Sériové cCislo vyrobku je vyrazené na tele vyrobku. Model aj sériové cislo st

uvedené aj na identifika¢nom Stitku vyrobku.

Pocas vykonavania oprav a objednavania ndhradnych dielov je potrebné uvadzat
spravne vyrobné Cislo vyrobku. Jedine na zdklade vyrobného ¢isla mozno zarucit

spravnu udrzbu a identifikaciu dielov pre konkrétny vyrobok.

Umiestnenie sériového €isla na modeli vasho vyrobku néjdete na nasledujicom

obrazku.

Demolition tool
Constructon Oy, Taivalkatu 8, 15170 LAHTI

4 +——F——F o | -
6t =
NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN
- 41037 MIRAN

OBSAH IDENTIFIKACNEHO STITKU VYROBKU

MBO010157

Demola¢ny néstroj

Vyrobné ¢islo

Model

Hmotnost’ (kg)

Minimalna pracovna hmotnost’ (kg)

Vyrobené

Max. tlak valca (bar)

Max. rotacny tlak (bar)

O | O | | | | W[ DN —

Max. prietok oleja vo valci (1/min)

—
(e

Max. rotacny prietok oleja (1/min)

[S—
[S—

Vyrobil
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Zakladné informacie o vyrobku RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

3. ZAKLADNE INFORMACIE O VYROBKU

3.1 PREHLAD

Vyrobok je hydraulicky ovladany drvi€. Mozno ho pouzit’ na akomkol'vek nosici,
ktory splna vSetky potrebné poziadavky tykajiice sa inStalacie hydraulickych
a mechanickych sucasti.

3.2 VYBALENIE

Z obalu odstraiite vSetky ocel'ové pasy. Otvorte obal a odstraiite plastovy material,
v ktorom je vyrobok zabaleny. Vsetky baliace materiadly (ocel, plast, drevo)
vhodnym spdsobom recyklujte.

Skontrolujte, ¢i vyrobok je v bezchybnom stave a nevykazuje viditel'né znamky
poskodenia. Skontrolujte, ¢i boli spolu s vyrobkom dodané vsetky objednané diely
a prisluSenstvo. Niektoré doplnkové prislusenstva, napriklad inStalacné supravy
vratane hadic a upeviiovacej konzoly, st k dispozicii u predajcu.

3.3 POKYNY TYKAJUCE SA ZDVIHANIA

Na zdvihanie stucasti s hmotnostami 23 kg (51 Ib) a vySSimi pouzivajte v zdujme
prevencie poranenia chrbtice zdvihacie zariadenie. Uistite sa, ze vSetky retaze,
haky, viazacie sluc¢ky a pod. su v dobrom stave a ich nosnost’ je dostato¢na. Dbajte
na spravne osadenie hakov. Po¢as zdvihania nezatazujte zavesné oko zo strany.
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PRIPRAVENE ZDViHACIE BODY

Zdvihacie body, ktoré sa nachadzaju na rame vyrobku, je dovolené pouzivat
vyluéne na zdvihanie samostatného vyrobku alebo manipulaciu snim bez
akychkol'vek d’alSich bremien. Vypocet nosnosti vychadza z pracovnej hmotnosti
vyrobku vratane montaznej konzoly priemernej vel'kosti.

A

Vystraha! V zaujme zabranenia padu predmetov nepouzivajte vyrobok na
zdvihanie inych bremien. Zdvihacie body, ktoré sa nachadzaju na rame
vyrobku, je dovolené pouzivat’ vylu¢ne na zdvihanie samostatného vyrobku
alebo manipulaciu s nim bez akychkol’'vek d’alSich bremien.

Maximalna povolend celkova hmotnost’ je uvedend na identifikatnom Stitku na
vyrobku a na strane venovanej Specifikaciam. Vid’ “Technické tidaje vyrobku” na
strane 70. Ak hmotnost’ prekracuje maximdlnu povolent celkovi hmotnost
uvedent na identifikaénom S$titku na strane venovanej Specifikaciadm, budete musiet’
pouzit’ iné zdvihacie body (resp. spdsoby zdvihania), nez ktoré su k dispozicii na
vyrobku.

Zvysné otvory so zavitmi na vyrobku st uréené vylu¢ne na manipulaciu
s jednotlivymi dielmi. Pomocou tychto otvorov so zavitmi nesmiete zdvihnut’ cela
zostavu. Vhodné sposoby zdvihania a zdvihacie adaptéry urcené na manipulaciu
s dielmi n4jdete v servisnej dokumentacii k vyrobku.

SKRUTKY SO ZAVESNYM OKOM

Ak sa pouzivaju skrutky so zdvesnym okom, musia byt’ uplne utiahnuté. Zavesné
oko mozno zatazit’ iba v tom pripade, ak je skrutka dokladne utiahnutd na rame.

A

AKk skrutka nebude dokladne utiahnutd, v pripade zat’aZenia zdvihacieho oka
bremenom moZe dojst’ k uvol’'neniu zdvihacieho oka a naslednému vol’nému
padu vyrobku.

Ak na utahovanie pouzivate mechanické nastroje, dbajte na to, aby ste Cap
neut’'ahovali prili§ velkou silou. Pred zdvihanim sa uistite, ¢i s lano a hak napnuté.

V pripade pouzitia zdvihacich bodov bude nosnost’ zdvisiet od uhla zdvihacich
ret’azi. Uhol by nemal byt mensi nez 45° (pozrite si obrazok). Ked’ su skrutky so
zavesnymi okami utiahnuté, obe oka musia byt zarovnané.

Vypocet nosnosti plati pre prostredia s teplotami od -10 °C (14 °F) do 40 °C
(104 °F).

Pred opédtovnym pouzitim skrutiek so zavesnymi okami sa uistite, Ze nevykazuji
ziadne povrchové kazy (napriklad jamky, dutiny, prehyby alebo trhliny, deformacia
ok, chybajuce alebo porusené zavity, hrdza a pod.).
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Zakladné informacie o vyrobku RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Za kazdych okolnosti dodrziavajte narodné bezpecnostné normy platné pre
manipulaciu so strojovymi a zdvihacimi zariadeniami.

Poznamka: Poznamka: pred prevadzkou vzdy bezpodmienecne odstrante z vyrobku
zavesné oko a nahrad’te ho skrutkou.

' @45"@

G010014

Zdvihacie prostriedky musia byt schopné bezpecne uniest’ hmotnost’ vyrobku. Vid’
“Technické tidaje vyrobku™ na strane 70.

Pri zdvihani vyrobku umiestnite retaz alebo viazaciu sluc¢ku tak, ako je to
znazornené na obrazku.

MBO010011

Poznamka: Pred prevadzkou vzdy bezpodmieneCne odstraite z vyrobku skrutky
zavesného oka a nahrad’te ich skrutkou.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Zakladné informacie o vyrobku

BEZPECNOSTNE POKYNY TYKAJUCE SA ZDViHANIA

V nasledujticej Casti st uvedené niektoré bezné bezpecnostné pokyny, ktoré sa
tykaji zdvihacich prac. Okrem toho je potrebné za kazdych okolnosti prisne
dodrziavat’ narodné normy platné pre manipuléciu so strojovymi a zdvihacimi
zariadeniami. Upozoriiujeme, zZe zoznam uvedeny v nasledujicej Casti nie je tplny
— vzdy sa uistite, ¢i je zvoleny postup bezpecny pre vas a ostatné osoby.

Bremena nezdvihajte ponad l'udi. Pod zavesenym bremenom sa nesmu
nachadzat’ ziadne osoby.

Nezdvihajte osoby a nikdy sa neprepravujte na zavesenom bremene.
Dbajte na to, aby sa v oblasti zdvihania nenachadzali Ziadne osoby.

Dbajte na to, aby nedoslo k tahaniu bremena do strany. VolIné viazacie
prostriedky napinajte pomaly. Rozbichajte sa a zastavujte opatrne.

Bremeno najskor zdvihnite do vysky niekolkych centimetrov, skontrolujte
zavesenia a azZ potom pokracujte. Uistite sa, Ze bremeno je dobre vyvazené.
Skontrolujte, ¢i nedoslo k uvol'neniu niektorého zavesného prvku.

Zavesené bremeno nikdy nenechéavajte bez dozoru. Bremeno majte neustale
pod kontrolou.

Nikdy nezdvihajte bremend, ktorych hmotnost’ prekracuje menoviti nosnost’
(na strane venovanej Specifikaciam si pozrite Udaj o prevadzkovej hmotnosti
vyrobku).

Vsetky zdvihacie vyrobky pred pouzitim skontrolujte. Nepouzivajte skrutené
alebo poskodené zdvihacie vyrobky. Zdvihaci vyrobok chraite pred kontaktom
s ostrymi hranami.

Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny.
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Zakladné informacie o vyrobku RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

3.4 HLAVNE CASTI

Hlavné casti rotujuceho drvica su zndzornené na obrazku nizsie.

MB010018

Montazna konzola
Celust

Ram

Drviaca doska
Drviaci zub
Rezné noze

Valec

T o mmUO0®p

Axialne lozisko
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Bezpecnostné a ekologické pokyny

4. BEZPECNOSTNE A EKOLOGICKE POKYNY

4.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

Akékol'vek mechanické vyrobky mdzu byt nebezpecné, ak sa pouzivaji nedbanlivo
alebo sa zanedbd ich udrzba. Vicsina nehod, ku ktorym dochédza pri obsluhe
audrzbe strojovych zariadeni, je spdsobena nedodrzanim zakladnych
bezpecnostnych pravidiel alebo opatreni. Nehoddm mozno Casto predist’ véasnym
rozpoznanim potencialne nebezpecnych situdcii.

Ked’Ze nie je mozné predvidat vsetky okolnosti, ktoré moézu byt potencidlne
nebezpecné, vystrahy uvedené v tejto prirucke a na vyrobku nezahfiiaju vsetky
eventuality. Ak pouzivate postupy, nastroje, spdsoby prace alebo prevadzkové
techniky, ktoré nie s vyslovne odporiacané zo strany vyrobcu, bezpodmienecne sa
uistite, ze tym neohrozite seba a iné osoby. Zaroven sa uistite, Ze zvoleny spdsob
obsluhy alebo udrzby nepovedie k poskodeniu vyrobku alebo znizeniu bezpecnosti
pri jeho pouzivani.

Bezpecnost' nespociva iba v reagovani na vystrahy. Pocas prace s vyrobkom
davajte neustale pozor na mozné nebezpeCenstva a hladajte spdsoby, ako im
predchadzat’. Vyrobok nepouZivajte, kym nebudete mat’ istotu, Ze dokaZete ovladat’
jeho obsluhu. Pred zacatim prac sa bezpodmienecne uistite, ze vam a ostatnym
osobam vo vaSom okoli nehrozi ziadne nebezpecenstvo.

A

Vystraha! Pozorne si precitajte nasledujice vystrazné spravy. Obsahuju
informacie o roznych nebezpecenstvach a o tom, ako im mozZno predist’. Ak
nebudu prijaté vhodné opatrenia, moze déjst’ k zraneniu vas alebo inych oséb.
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Bezpecnostné a ekologické pokyny RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

4.2 BEZPECNOSTNE POKYNY

NAVODY

Pred zacCiatkom instalacie, pouzivania alebo udrzby si podrobne precitajte tento
navod. Ak niektorej informacii nerozumiete, obratte sa na zamestnavatel'a alebo
predajcu a poziadajte o vysvetlenie. Tento ndvod udrziavajte Cisty a v dobrom
stave.

Nizsie je vyobrazeny prislusny bezpecnostny stitok na vyrobku a text uvedeny na
Stitku.

L, NEBEZPECENSTVO V DOSLEDKU NEDODRZANIA POKYNOV

Nespravne postupy pri manipuldcii mo6zu mat’ za nasledok smrt’ alebo vazne
poranenie.

Precitajte si pokyny uvedené v navode na obsluhu a riad’te sa nimi.*

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.

Read and follow the instructions
in the operator’s manual.

AC

169410_ENG-3

R010348

oo

OPATRNOST A OSTRAZITOST

Pocas pouzivania vyrobku neustdle dbajte na opatrnost’ a ostrazitost. Neustale sa
snazte identifikovat mozné nebezpecenstvd. Ak je operator pod vplyvom
omamnych latok, moznost’ vyskytu vaznej ¢i dokonca smrtel'nej nehody sa zvySuje.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Bezpecnostné a ekologické pokyny

ODEV

Nespravny vyber odevu mdze viest’ k zraneniu. Vol'ny odev sa mdze zachytit’
v strojovom zariadeni. Noste vhodny ochranny odev podl'a druhu vykonévanej
prace.

Priklady: bezpecnostna prilba, bezpecnostna obuv, bezpecnostné okuliare,
priliechavé pracovné kombinézy, chranic¢e sluchu a pracovné rukavice. Zapinajte si
manzety. Nenoste viazanky ¢i $aly. Ak mate dlhé vlasy, zopnite a chrarite si ich.

NACVIK

Ak sa pokusite vykondvat’ ¢innosti, ktoré nemate vopred nacvic¢ené, moézete usmrtit’
alebo zranit’ seba ¢i iné osoby. Nacvik vykonavajte mimo pracoviska na volnom
priestranstve.

Ostatné osoby musia byt' v bezpe¢nej vzdialenosti. Nevykondavajte neodskisané
¢innosti, kym nebudete mat’ istotu, ze ich dokazete vykonéavat’ bezpecne.

NARIADENIA A ZAKONY

Dodrziavajte vSetky zakony, miestne nariadenia a nariadenia platné pre dané
pracovisko, ktoré sa tykaju vas a vaSho vyrobku.

KOMUNIKACIA

Nespravna komunikdcia moze byt pricinou nehod. Okolostojace osoby informujte
o tom, akt Cinnost’ budete vykonévat’. Ak planujete pracovat’ v sti€¢innosti s d’al§imi
osobami, uistite sa, Ze rozumeju signalizacnym gestam, ktoré budete pouzivat’.

Pracoviskd mozu byt hlucné. Nespoliehajte sa na verbalne pokyny.

PRACOVISKO

Na pracoviskach méze hrozit' nebezpecenstvo. Pred zacatim prace si pracovisko
dobre obzrite.

Hl’adajte pripadné vymole, nestabilné povrchy, skryté skaly a pod. Davajte pozor na
inzinierske siete (elektrické kable, plynovodné a vodovodné potrubia a pod.).
Oznacte polohy kablov a potrubi.
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Slaba viditeInost’ moZze viest' k nehodam a Skodam. Uistite sa, Ze pracovny priestor
je dobre osvetleny a ze mate dobru viditeInost’.

Pracoviskda mézu byt hlu¢né. V zaujme predchadzania poraneniam pouzivajte
chranice sluchu.

R010214

SVAHY A VYKOPY

Vrstvené materidly a vykopy sa mozu zrutit. Prace nevykonavajte prili§ blizko
svahov a vykopov v miestach, kde hrozi nebezpecenstvo zritenia.

BEZPECNOSTNE ZABRANY

Pouzitie nechraneného vyrobku na verejnych priestranstvich moze byt
nebezpecné. Okolo strojového zariadenia umiestnite zabrany s cielom zabranit
vstupu 0sob do jeho blizkosti.

VZDUCHOM PRENASANE NECISTOTY

NiZzSie je vyobrazeny prislusny bezpecnostny §titok na vyrobku a text uvedeny na
Stitku.

,NEBEZPECENSTVO PRACHU
Vdychovanie prachu bude mat’ za nasledok smrt” alebo vazne poranenie.

Vzdy noste schvaleny respirator.*
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A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

169410_ENG-1

R010349

/

Vzduchom prendSané necistoty st mikroskopické Castice, vdychovanie ktorych je
zdraviu skodlivé. Medzi vzduchom prenasané necistoty na staveniskach patria napr.
kremicity prach, olejové vypary alebo castice z naftovych vyfukovych splodin, ¢i
uz viditelné alebo neviditel'né. PredovSetkym na pracoviskach, na ktorych
prebiehaju demolacné prace, sa mézu vyskytovat’ aj iné nebezpecné latky, ako napr.
azbest, olovnaté farby a iné chemické latky.

Utinok vzduchom prenasanych necistot sa moze prejavit okamzite, ak je latka
jedovata. Hlavné nebezpecenstvo v suvislosti s necistotami prenaSanymi vzduchom
spociva v dlhodobom vystaveni, pri ktorom dochddza k vdychovaniu castic a ich
zotrvaniu v plicach. V désledku toho vznikaju ochorenia, napr. silikdza, azbestoza
a dalSie, ktoré vedu k smrti alebo vaznemu poskodeniu zdravia.

V zaujme ochrany pred vzduchom prenaSanymi necistotami majte poc€as prevadzky
vzdy zatvorené dvere a okna rypadla. Pri prevadzke vyrobku by sa mali pouzivat
rypadld s pretlakovymi kabinami. Mimoriadnu pozornost’ treba venovat’ spravnej
udrzbe filtrov privodu erstvého vzduchu. Ak nie su k dispozicii pretlakové kabiny,
je potrebné pouzivat’ vhodné respiratory.

Ak sa v oblasti rozptylu vzduchom prenaSanych necistét nachadzaju iné osoby,
preruste pracu auistite sa, ze maju vhodné respirdtory. Respiratory st pre
okolostojace osoby rovnako ddlezitou vybavou, ako ochranné prilby.

Respiratory pouzivané operatorom a okolostojacimi osobami musia byt schvalené
vyrobcom na dany ucel. Respiratory musia predovsetkym zabezpeCovat’ ochranu
pred drobnymi casticami prachu, ktoré sposobuju silikozu a d’alSie vazne plicne
ochorenia. Vyrobok nepouzivajte, kym sa neuistite, Ze respiratory funguju spravne.
Znamena to, ze kazdy respirator musite skontrolovat’ a uistit’ sa, ze je Cisty, ze bol
vymeneny filter a inak sa uistit’, Ze vas respirator bude chranit’ spravnym spdsobom.
Pred ukoncenim pracovnej zmeny si nezabudnite ocistit’ obuv a odev od prachu.
NajmensSie ciasto¢ky prachu su najSkodlivejSie. Mozu byt také malé, Ze ich
nezbadate. Nezabudnite — seba aj ostatné osoby MUSITE chranit’ pred
nebezpecenstvom vdychovania prachu.

Za kazdych okolnosti dodrziavajte miestne zdkony a nariadenia tykajlice sa
vzduchom prenasanych necistot v pracovnom prostredi.
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LIETAJUCE ULOMKY Z DEMOLACIE
Nizsie je vyobrazeny bezpecnostny Stitok na vyrobku:
,NEBEZPECENSTVO LETIACICH PREDMETOV

Ulomky lietaju az do vzdialenosti 40 m (130 stdp) a mdZu sposobit’ smrt’ alebo
vazne poranenie.

Ked’ do nebezpecnej zony vstlpi osoba, vzdy preruste pracu.

Noste schvalené osobné ochranné pracovné vyrobky.*

>
=
Y
=
=
©

FLYING OBJECTS HAZARD
Fragments fly up to 40 m (130 ft)

and could cause death or severe |!
injury. !
Stop operation when a |
| | person enters hazard zone. !

Wear approved personal
1 | protective equipment.

op
o2

169410_ENG-2 /

N
R010350

Chrainte seba asvoje okolie pred odletujicimi ulomkami. Vyrobok ani nosi¢
neprevadzkujte, ak su v jeho blizkosti 'udia.

Europska norma EN 474-1 tykajuca sa bezpecnosti strojov na zemné prace
Specifikuje poziadavky zabezpeCenia vhodnej ochrany operatorov, napriklad
prostrednictvom nepriestrelného skla, ochrannej sietky alebo inej metody
s porovnatelnou ucinnost’ou.

Pocas prevadzky majte okna a dvere kabiny vzdy zatvorené. Na ochranu okien pred
letiacimi ulomkami odporacame pouzit’ ochranné mreze na okna.

NEBEZPECENSTVO POMLIAZDENIA
Nizsie je vyobrazeny bezpecnostny Stitok na vyrobku:
, NEBEZPECENSTVO POHMLIAZDENIA

Kontakt s pohyblivymi ¢astami alebo materialom mdze sposobit’ smrt” alebo vazne
Zranenie.

Vy, aj okolostojaci bud’te vZzdy mimo nebezpecnej zony.*
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CRUSHING HAZARD

Contact with moving parts or material
could cause death or severe injury.

Keep yourself and bystanders
out of hazard zone.

A D

_____________________________

010031
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ZRUTENIE BETONOVYCH RAMOV

Chraiite seba a svoje okolie pred zrutenymi betonovymi ramami. Vyrobok ani nosic¢
neprevadzkujte, ak st v jeho blizkosti I'udia.

OBMEDZENIA VYROBKU

Prekrocenie konstrukénych medznych hodndt vyrobku pocas jeho prevadzky moze
viest k poskodeniu. Zarovein to moze byt nebezpecné. Vid “Technické udaje
vyrobku” na strane 70.

Nepokusajte sa zvysit vykon vyrobku prostrednictvom neschvalenych tprav.

HYDRAULICKA KVAPALINA

Jemné prudy hydraulickej kvapaliny tryskajice pod vysokym tlakom mozu
preniknut’ pokozkou. Na kontrolu unikov hydraulickej kvapaliny nepouzivajte
prsty. K miestam predpokladanych tnikov nepriblizujte tvar. K miestam
predpokladanych tunikov prilozte kus kartonu a skontrolujte, ¢i sa na karténe
objavili znadmky hydraulickej kvapaliny. V pripade preniknutia hydraulickej
kvapaliny pokozkou okamzite vyhl'adajte lekarsku pomoc.

Horuca hydraulicka kvapalina mdze spdsobit’ vazne zranenia.
Y p p

HYDRAULICKE HADICE A UPEVNOVACIE PRVKY

Uistite sa, ze vSetky hydraulické stcasti s schopné odolat’ maximélnemu tlaku
a mechanickému namdhaniu, ktoré vznikaju pocas prevadzky vyrobku.
Podrobnejsie pokyny vam poskytne predajca.
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NEBEZPECENSTVO POZIARU

Viacsina hydraulickych kvapalin je horlavd av pripade kontaktu s hortacimi
povrchmi sa moze vznietit. Dbajte na to, aby nedoslo k vyliatiu hydraulickej
kvapaliny na horuce povrchy.

Pri pouzivani vyrobku na urcitych materialoch mo6zu vznikat’ iskry a mézu sa
uvoliiovat’ hortice tlomky. Tie mozu spdsobit’ vznietenie horlavych materidlov
v okoli pracovného priestoru.

Vzdy majte poruke vhodny hasiaci pristroj.

HYDRAULICKY TLAK

Hydraulickd kvapalina v natlakovanej ststave moze spOsobit’ zranenia. Pred
odpdjanim alebo pripajanim hydraulickych hadic zastavte motor nosica a pomocou
ovladdacov uvolnite tlak zachyteny v hadiciach. Poc¢as prevadzky dbajte na to, aby
sa do blizkosti hydraulickych hadic nedostali Ziadne osoby.

Vo vyrobku sa mdze nachadzat’ olej pod tlakom dokonca aj vtedy, ak je vyrobok
odpojeny od nosica. Davajte pozor na mozné neocakdvané pohyby vyrobku pri
udrzbe vyrobku.

ZDVIHACIE PROSTRIEDKY

Pouzitie chybnych zdvihacich prostriedkov mézZe viest’ k zraneniu. Uistite sa, ¢i su
zdvihacie prostriedky v dobrom stave. Uistite sa, ¢ zdvihacie zariadenie spina
vSetky miestne nariadenia a ¢i si vhodné na danu ¢innost’. Uistite sa, €i zdvihacie
prostriedky maju dostatocnu nosnost’ na dany ucel a ¢i ich viete spravne pouzivat'.

Tento vyrobok ani ziadnu jeho cast’ nepouzivajte na zdvihanie. Vid' “Pokyny
tykajuce sa zdvihania” na strane 8. Informacie o zdvihani bremien pomocou nosica
vam poskytne predajca nosica.

NAHRADNE DIELY

Pouzivajte iba originalne nahradné diely. S drvi¢mi pouzivajte iba originalne rezné
noze. Pouzitie ndhradnych dielov alebo reznych nozov od inych vyrobcov moze
viest’ k poskodeniu vyrobku.

STAV VYROBKU

Pokazeny vyrobok méze zranit’ vas alebo iné osoby. Ak je vyrobok pokazeny alebo
chybaju niektoré jeho Casti, nepouzivajte ho.

Pred zacatim pouzivania vyrobku si overte, ¢i boli vykonané postupy udrzby
uvedené v tomto navode.
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OPRAVY A UDRZBA

Nepokusajte sa vykonavat’ opravy a akékol'vek d’alSie udrzbové prace, v ktorych sa
nevyznate.

VYKONAVANIE UPRAV A ZVARANIE

Vykonavanie neschvalenych Uprav moze viest k zraneniam a Skodam. Pred
zaCatim vykondvania Uprav vyrobku sa obrat'te na predajcu a poziadajte o radu.
Pred zacatim zvérania vyrobku nainstalovaného na nosici sa porad’te s predajcom
nosic¢a o opatreniach pocas zvarania.

KOVOVE ULOMKY

Pocas zatlkania a vytikania kovovych ¢apov vas mozu zranit’ odletujuce tilomky.
Na vyberanie a osddzanie kovovych ¢apov, napriklad loziskovych ¢apov, pouzite
gumené kladivo alebo vyrazaci klin s miakkym povrchom. Vzdy noste bezpe¢nostné
okuliare.

STITKY NA VYROBKU
Na bezpec¢nostnych Stitkoch st uvedené tieto Styri informacie:

B Stupen vaznosti nebezpedenstva (t. j. signélne slovo ,,NEBEZPECENSTVO*
alebo ,,VYSTRAHA®).

B Charakteristika nebezpecenstva (napr. vysoky tlak, prach a pod.).
B Nasledok interakcie s nebezpecenstvom.
B Informécia o tom, ako sa mozno nebezpecenstvu vyhnut'.

V zaujme prevencie smrti alebo vazneho poranenia musite VZDY dodrziavat
pokyny uvedené v bezpecnostnych spravach, spravach na bezpec¢nostnych stitkoch
vyrobku, ako aj pokyny uvedené v ndvodoch!

Dbajte na to, aby boli bezpe¢nostné Stitky vzdy Cisté a dobre viditelné. Denne
kontrolujte stav bezpecnostnych Stitkov. Ak doslo k strate, poSkodeniu,
premal’ovaniu alebo uvol'neniu bezpe¢nostnych Stitkov alebo pokynov, resp. ak
nespliiaju poziadavky na Gitatelnost z bezpeénej vzdialenosti, pred opitovnym
zaCatim pouzivania vyrobku ich vymente.

Ak je bezpe¢nostny Stitok pripevneny na Casti, ktord sa vymeni, na novu cast
namontujte novy bezpecnostny stitok. Ak je tento navod k dispozicii vo vaSom
jazyku, v tomto jazyku by mali byt k dispozicii aj bezpecnostné stitky.

Na tomto vyrobku sa nachadza niekolko S$pecifickych bezpecnostnych Stitkov.
Oboznamte sa so vSetkymi bezpenostnymi Stitkami. Umiestnenie bezpecnostnych
Stitkov je vyobrazené na obrazku niZSie.

Na cistenie bezpec¢nostnych Sstitkov pouzivajte handricku, vodu a mydlo. Na
Cistenie bezpe€nostnych Stitkov nepouzivajte rozptstadld, benzin ani iné agresivne
chemikalie.
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Rozpustadla, benzin alebo agresivne chemikalie mézu oslabit’ lepidlo, ktorym st
bezpecnostné Stitky pripevnené. Oslabenia lepidla povedie kuvolneniu
bezpecnostného stitka.
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4.3 ZASADY TYKAJUCE SA OCHRANY ZIVOTNEHO PROSTREDIA A RECYKLACIE

Vyrobky znacky Rammer st navrhované s ohl'adom na podporu recyklovatel'nosti
materidlov v snahe pomoct zakaznikom dosahovat’ ich environmentalne ciele.
Pocas vyroby st uplatiiované vSetky potrebné opatrenia s cielom zamedzit
negativnym dopadom na zivotné prostredie.

Nasa spolo¢nost’ vynaklada maximdlne usilie na identifikdciu a minimalizaciu
rizik, ktoré mozu vznikat' pocas obsluhy a udrzby vyrobkov znacky Rammer
a ohrozit’ bezpecnost’ I'udi alebo zivotného prostredia. Podporujeme zakaznikov
v snahach zameranych na ochranu zivotného prostredia po€as vykondvania ich
kazdodennych pracovnych ¢innosti.

Pocas prace s vyrobkom znacky Rammer sa riad’te nasledujucimi pokynmi:

B Baliace materialy zlikvidujte vhodnym spdsobom. Drevo a plasty mozno spalit’
alebo recyklovat’. Ocel'ové pasy odneste do strediska recyklacie kovov.

B Zivotné prostredie chraiite pred unikmi oleja.

V pripade zistenia tiniku hydraulického oleja okamzite zabezpecte vykonanie
servisu vyrobku.

Dodrziavajte pokyny tykajuce sa mazania vyrobku a nepouzivajte nadmerné
mnoZstvo mazacieho tuku.

Poc¢as manipulécie s olejmi a pocas uskladiiovania alebo prepravovania olejov
davajte pozor.

Prazdne naddoby na olej alebo mazaci tuk zlikvidujte vhodnym spdsobom.
Podrobné pokyny vam poskytnu organy miestnej samospravy.

B Vsetky kovové sucasti vyrobku mozno recyklovat’ v autorizovanom zariadeni
na zber kovového Srotu.

B Pri likvidacii pouzitych gumenych alebo plastovych dielov (oterové dosky,
tesnenia) sa riad’te miestnymi pravidlami klasifikacie odpadov.

Dalsie informacie vam poskytne predajca.
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5. OBSLUHA

5.1 PREVADZKOVE POKYNY

ODPORUCANE POUZITIE

Drvi¢ je uréeny na pouzitie pri demolaénych pracach na drvenie demola¢ného
materidlu. Mo6ze sa pouzivat’ v recykla¢nych zariadeniach na oddelovanie betonu
od vystuznych ty¢i alebo na odstrafiovanie a prebrusenie povrchov ciest. Dalgie
informécie vam poskytne vas miestny predajca.

PREVADZKOVE PODMIENKY
Zasady tykajuce sa inStaldcie

Je mozné pouzit takmer vsetky nosice, ktoré spifiajii mechanické a hydraulické
poziadavky vyrobku. Vid® “Technické udaje vyrobku” na strane 70. Postup
inStalacie vyrobku na nosic¢ sa z velkej Casti zhoduje s postupom instalacie lyzice
alebo in¢ho prisluSenstva. Na inStalaciu vyrobku s prirubou je potrebnd aj
samostatnd montdzna konzola.

Na pripojenie vyrobku k hydraulickému okruhu nosica slizi inStalacné stiprava. Ak
uz nosic je vybaveny inStalacnou stupravou, pri instalacii je potrebné zabezpecit’ iba
vhodné hadice aupeviiovacie prvky. Na in$talaciu produktu si potrebné
sekundarne poistné ventily v lyzicovom okruhu valca a pomocnom okruhu nosica.
Ak nosi¢ nie je vybaveny vhodnou supravou na pohéaianie prislusenstva, sipravu je
potrebné zostavit. V takomto pripade bude instalacia zlozitejSia, kedze bude
potrebné osadit’ aj nové potrubie a pridavné ventily, ako je ventil na regulaciu
prietoku alebo poistny ventil.

Vhodné supravy si mozno objednat’ u vyrobcu alebo predajcov prislusenstva,
vyrobcov a predajcov nosica alebo u externych dodavatel'ov.

Poznamka: V pripade modelov vybavenych systémom zabranujicim otacaniu
produktu nezabudnite systém pred spustenim prevadzky odomknu. Vid’ “Montéaz
a demontdz vyrobku” na strane 35.

Hydraulicky olej

Vo vSeobecnosti plati, Ze na pohaianie tohto vyrobku mozno pouzit’ ten olej, ktory
je uréeny pre nosi¢. Vid “Poziadavky na hydraulicky olej” na strane 44.
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Prevadzkova teplota

Rozsah prevadzkovej teploty je od -20 °C (-4 °F) do 80 °C (176 °F). Ak musite
pracovat’ pri teplote nizsej ako -20 °C (-4 °F), vyrobok sa musi pred zacatim
akejkol'vek operacie predhriat. Prevadzku zacnite s nizkym hydraulickym
prietokom.

Pozndmka: Teplotu hydraulického oleja je nutné kontrolovat. Dbajte na
zabezpecenie spravnej viskozity oleja, ktort mozno dosiahnut’ len pouzitim oleja
spravnej triedy a kontrolovanim jeho teploty. Vid’ “Specifikacie oleja” na strane 45.

PRINCiP PREVADZKY

Prevadzka vyrobku je zalozend na statickej sile, ktoru vytvara hydraulicky valec
vyrobku. Ak chcete predlzit Zivotnost' vyrobku, venujte zvlastnu pozornost
spravnym pracovnym metodam.

Drvenie prebiecha v prednej casti Celusti. UPOZORNENIE! Na drvenie
nepouzivajte rezné noze. Mohlo by déjst’ k poSkodeniu noZov.

Rezanie sa vykonava reznymi noZzmi na zadnej strane Celusti. Rezacie noze je
mozn¢ obratit’.

CELUSTE, ZUBY A REZNE NOZE
Cel’uste

Celuste st ovladané hydraulickym valcom. Jedna Gelust je pevna a druha,
vybavend ldmacimi zubami, je pohybliva. Drvenie sa vykonava pomocou drviacich
zubov celusti.

Drviace zuby

Drvenie sa vykondva pomocou drviacich zubov Celusti. Vypuklé zuby s dlhou
zivotnost'ou su vyrobené zo Specidlnej ocele. Su upevnené skrutkami a daju sa
vymenit’.

Drviaca doska

Zuby drviacej dosky su vyrobené zo Specialnej ocele. Zuby su privarené priamo na
dosku. Drviaca doska je odnimatel'na, takze zuby je mozné obsluhovat’ samostatne.

Rezné noZe

Rezné noze st upevnené skrutkami. MozZete ich otocit’ a pouzit’ nepouzivané rezné
hrany alebo ich nahradit’ novymi reznymi nozmi. Vid’ “Otafanie a vymena reznych
nozov’ na strane 55.
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5.2 KAZDODENNA PREVADZKA

A

Vystraha! Chraiite seba a svoje okolie pred letiacimi ilomkami a padajicimi
betonovymi ramami. Vyrobok ani nosi¢ neprevadzkujte, ak st v jeho blizkosti
Pudia.

A

Standardne montovany vyrobok nie je dovolené pouZivat’ pod vodou. Musi
byt prisposobeny na pouzitie pod vodou. DalSie informacie o pouzivani pod
vodou vam poskytne miestny predajca.

Po pouziti vyrobku pod vodou alebo v prostredi blizko mora vyrobok dokladne
umyte. Nasledne rozloZte panty a dokladne vycistite Capy a puzdra, aby ste
odstranili vSetky stopy oxidacie. Demontované diely nakoniec namaZte
mazivom.

/_é MB010029
—_ T
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A

Pri modeloch vybavenych systémom zabranujiucim otid¢aniu nezabudnite
systém pred spustenim prevadzky odomknut’.

Odstrarnte zavlacku a vyberte poistny kolik.

MB010038

B Nosic pripravte na vykondvanie beznych vykopovych prac. Nosi¢ presuite do
pozadovanej polohy. Radiacu paku presuiite do neutralnej polohy.

B Otacky motora nastavte na odporacanu hodnotu.

B UPOZORNENIE! Opatrnou manipuldciou s ovladacimi prvkami nosica
uved’te vyrobok avyloznik do pracovnej polohy. Rychle anedbalé
pohybovanie s vyloznikom méze viest’ k poSkodeniu vyrobku.
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B Otvorte Cel'uste, umiestnite predmet na stranu s pevnou ¢elustou pomocou
valcov rypadla a zatvorenim cel'usti vykonajte drvenie. Najlepsi vysledok
drvenia sa dosiahne pri pouziti celej oblasti zubov ¢el'usti. UPOZORNENIE!
Na drvenie nepouZzivajte rezné noze. Mohlo by dojst’ k poSkodeniu noZov.

MB010054

B Pri drveni vel'mi velkych betonovych blokov zacnite drvit od vonkajsich
okrajov betonu.

B Na ochranu operatora pred lietajicimi tlomkami pouzite bezpe¢nostnu clonu.
Pocas prevadzky majte okné a dvere kabiny vzdy zatvorené.

MB010056
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B Ak chcete s vyrobkom rezat’ vystuze alebo podobné predmety, otvorte Celuste.
Pomocou valca rypadla umiestnite predmet na rezny néz na strane s pevnou
celustou a zatvorenim Celusti zacnite rezat. Pre Co najlepsi rezny vykon a
zabranenie poskodeniu vyrobku pouzivajte na rezanie iba rezné noze.

MB010057

B Vyrobok je uréeny na drvenie. Vyrobok nepouzivajte ako paku ani na
udieranie, nardzanie alebo utlkanie predmetov. Boc¢nu stranu vyrobku
nepouzivajte na premiestiiovanie betonu ani predmetov.
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MB010058

B Vyrobok nepouzivajte na zdvihanie. Zdvihacie oké na vyrobku sluzia vylu¢ne
na ucely spojené s uskladiiovanim a vykonavanim udrzby.
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B Vyrobok nepouzivajte na postivanie rypadla.

MB010060

B Pripraci s vyrobkom davajte pozor, aby sa nedostalo do kontaktu s vyloznikom
alebo hydraulickymi vedeniami nosica.

MB010061

B S Celustami nepracujte, ak sa valce vyloznika, nasady alebo lyzice nosica
nachadzaju v koncovej polohe (iplne vysunuté alebo zasunuté). Mdze sa tym
poskodit’ nosic.

MB010062
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B Ked su cel'uste zatvorené, ty¢ valca je odkrytd. UPOZORNENIE! Vyhnite sa
nardzaniu do tyCe alebo Stitovej dosky betonom alebo Zeleznymi tyCami.
Poskodenie tyCe valca alebo Stitovej dosky moze spdsobit’ poskodenie tesnenia
tyCe a Unik oleja.

MB010063

B Z vyrobku vzdy odstrante ulomky z demolacie. Vniknutie ocelového ramu
alebo vystuze medzi Celuste a vidlicu tyCe valca mdze poskodit’ ty¢ alebo
cel'uste valca. Vniknutie ocel'ovych ty¢i do priestoru medzi valcom a zékladiiou
pevnej Cel'uste moze posSkodit’ hlavny hriadel’.

MB010064

B Aby ste prediSli nebezpecnému padu, uistite sa, ze konStrukcia, na ktorej sa
nosi¢ nachéadza, je dostato¢ne pevnd, aby ho podopierala

A\\}
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B Aby ste zabranili Sireniu prachu pocas prevadzky, neustdle udrziavajte
pracovnu oblast’ vlhkii pomocou pradov vody.

MBO010067

B S akoukol'vek Castou stroja si udrziavajte vzdialenost’ viac ako 10 metrov (33
stop) od zivych, nadzemnych elektrickych kablov.

MB010077

B Loziskd musia byt pocas prevadzky riadne namazané. PocCas prevadzky
vykondavajte pravidelné kontroly. Ak nie je viditelné ziadne mazivo, loziska
vyzaduju castejSie mazanie. Ak st loziska pokryt¢ nadmernym mazivom,
vyzaduju menej Casté mazanie. Vid’ “Body mazania” na strane 43.
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5.3 MONTAZ A DEMONTAZ VYROBKU

DEMONTAZ Z NOSICA

A

Vystraha! Pred odpojenim od nosi¢a treba vyrobok zabezpelit’ proti
prevrateniu. Uvedenim nosica do polohy na demontaz poverujte iba skiisenych
operatorov!

Vystraha! Pred odpojenim hadicovych pripojok vidy bezpodmienecne
vypustite hydraulicky tlak z vyrobku!

Vystraha! Hortica hydraulicka kvapalina moZe sposobit’ viZne zranenia!

Vystraha! Axidlne lozisko musi byt zaistené, aby sa zabranilo otacaniu
vyrobku pocas udrzby alebo prepravy.

1. Vyrobok umiestnite na podlahu do vodorovnej polohy.

MB010089

2. Vypnite motor nosica. Niekol'kokrat presuiite ovladacie prvky vyloznika
a vyrobku, aby unikol tlak z hadic.

3. Zatvorte uzatvaraci ventil vyrobku. V pripade pouzitia rychlospojok dojde pri
odpojeni k automatickému zatvoreniu vedeni vyrobku. Ak sa na vedeni
nachadzaji gul'ové ventily uistite sa, Ze su zatvorené.
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4. Odpojte hadice. Zivotné prostredie chraiite pred tinikmi oleja. Zapojte hadice.

MB010082

5. Odstrante koliky montaznej konzoly a d’alSie diely.

MB010088
6. Nainstalujte poistné koliky a zavlacky.

7. 'V pripade potreby odsuiite nosi¢ nabok.

INSTALACIA NOSICA

A

Vystraha! Zvyskovy vzduch z hadic sa musi pred prevadzkou vZdy odstranit’!
1. Odstrante zavlacky a vyberte poistné koliky.

2. Pri inStalécii vyrobku postupujte rovnako ako pri instalécii lyzice. Nainstalujte
capy lyzice.

MB010090
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3. Pripojte hadice. Po namontovani vyrobku na nosi¢ je potrebné vykonat
technick(l prehliadku instaldcie. Ugelom technickej prehliadky instalacie je
kontrola konkrétnych Specifikacii (prevadzkovy tlak, prietok oleja atd’.)
s cielom uistit’ sa, ze ich hodnoty spadaji do povolené¢ho rozsahu. Vid’
“Technické udaje vyrobku” na strane 70.

4. Otvorte gul'ové ventily.

5. Odstrante vzduch z hadic opatrnym ovlddanim valca drvica. Niekolkokrat
otvorte a zatvorte prazdne Cel'uste.

Poznamka:

B Ak maji vedenia veduce k pripojke otvarania a zatvarania dve r6zne hodnoty
tlaku, pripojte vedenie s najvysSim tlakom (ktory by nemal prekrocit’ max.
hodnotu) k uzéveru ¢el'uste pripojky a spodné tlakové vedenie k otvoru cel'uste
pripojky, aby sa dosiahla maximalna upinacia sila.

B Odstrante uzaver z koncovky hydraulickych hadic spajajucich rypadlo a drvic.

B Uistite sa, ze su hadicové pripojky dokonale ¢isté a bez prachu, a pripevnite ich
k zariadeniu utiahnutim skrutiek alebo spojok.

Poznamka:

B Hydraulicky rotaény motor mdze pracovat’ s upchatym odtokovym vystupom,
ak pocas aktivacie protitlak na drenaznej vetve pocas prevadzky nie je vacsi ako
15 bar (218 psi).

B Pri prvej inStalacii skontrolujte hodnotu protitlaku na vratnej vetve rotacného
systému, pri¢om aktivujte hydraulické otac¢anie v oboch smeroch.

B Ak je namerany protitlak vacsi ako 15 bar (218 psi), pripojte drendzne vedenie,
ktoré spaja drenazny nastavec motora s nadrzou.

B DrenaZny nastavec motora, normalne zapojeny, sa nachadza na spodnej strane
motora (pozrite si obrazok).
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5.4 PREMIESTNOVANIE

Prepravné a parkovacie polohy s znazornené nizsie. Pri prestivani nosica sa uistite,
ze vyrobok nie je prili§ blizko nosica.

o=
©

)
MB010095

5.5 SPECIALNE PODMIENKY POUZITIA

Vyrobok méze vyzadovat’ upravy, Specidlne prevadzkové techniky, zvySenu udrzbu
alebo Specidlne spotrebné diely, ak sa pouziva v podmienkach, ktoré sa lisia od
beznych buracich alebo demola¢nych prac. Specialne podmienky pouzitia su:

Prace pod vodou,

Prace pri mimoriadne nizkych alebo vysokych teplotach,
Pouzitie Specidlnych hydraulickych kvapalin,

Operacie so Specidlnym nosi¢om

Iné Specidlne podmienky.

V pripade Specialnych podmienok pouZzivania sa obrat'te na predajcu a poziadajte
o pokyny.

A

Standardne montovany vyrobok nie je dovolené pouZivat’ pod vodou. DalSie
informacie o pouzivani pod vodou vam poskytne miestny predajca.
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5.6 USKLADNENIE

DLHODOBE USKLADNENIE

Pri uskladnovani vyrobku dodrziavajte nasledujuce pokyny. Tento sposob ochrani
dolezité Casti vyrobku pred hrdzou a vyrobok bude neustéle pripraveny na opatovné

pouzitie.

1. Uistite sa, Ze je priestor na skladovanie suchy.

2. Aby ste predisli poskodeniu tyce valca, uved’te valec do najkratSej polohy,
pri¢om cel'uste nechajte otvorené.

3. Pod vyrobok vlozte bloky, aby bol zdvihnuty nad zemou. Ak je vyrobok
skladovany vonku, zakryte ho, aby ste predisli hrdzaveniu.

MB010098

4. Naneste mazivo na vSetky Casti produktu. Na ochranu montaznej konzoly,
otvorov pre koliky, reznych nozov a oto¢nych koncov pouzite antikordzny
prostriedok.

5. Pripojky je potrebné uzatvorit’ Cistymi zatkami, aby nedoSlo k uniku oleja
a vniknutiu necistot do spojok.

6. Uistite sa, Ze vyrobok nemdze spadnut’.
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MAZANIE
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1. MAZANIE

1.1 ODPORUCANE MAZACIE TUKY

Polozka Odporti¢ané mazacie tuky Interval mazania
Capy a puzdra kazdych 8 hodin
Axialne lozisko kazdych 40...80 hodin

Prisady: sulfid molybdénu

Minimalna prevadzkova teplota nizsia

v

Prenikanie 0 ... 2 (NLGI)
Nereagujuce s hydraulickymi olejmi

Odolné voci vode

Dobra adhézia k oceli
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1.2 BODY MAZANIA

Dodrziavajte pokyny tykajuce sa mazania vyrobku a nepouzivajte nadmerné

mnoZzstvo mazacieho tuku. Prazdne nadoby na mazaci tuk zlikvidujte
vhodnym sposobom.

Body mazania vyrobku s oznac¢ené nasledujicou nalepkou.

R020002

Body mazania vyrobku s znazornené na obrazku nizSie.

MB02000:
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2. HYDRAULICKY OLEJ NOSICA

2.1 POZIADAVKY NA HYDRAULICKY OLE)

VSEOBECNE POZIADAVKY

Vo vSeobecnosti plati, Ze na pohananie tohto vyrobku mozno pouzit’ ten olej, ktory
je urceny pre nosi¢. No ked’Ze sa olej pocas prace s vyrobkom zahrieva viac, nez pri
beznych vykopovych pracach, je potrebné kontrolovat’ teplotu oleja.

Ak teplota hydraulického oleja prekracuje 80 °C (176 °F), bude potrebné
namontovat’ pomocny chladi€ oleja. Pocas pouzivania vyrobku musi viskozita oleja
dosahovat’ hodnotu v rozmedzi 1000 — 20 cSt.

V pripade nepretrzitého pouzivania vyrobku sa teplota hydraulického oleja ustali na
urcitej urovni v zavislosti od podmienok anosi¢a. Teplota v nadrzi nesmie
prekrocit’ maximalnu povolenu hodnotu.

Vyrobok v ziadnom pripade neuvadzajte do chodu, ak je teplota okolitého
prostredia pod bodom mrazu a olej je vel'mi husty. Nez bude mozné zacat’ pouzivat
vyrobok (viskozita 1000 cSt alebo 131 °E), stroj je potrebné uviest’ do pohybu, aby
teplota oleja vystupila nad 0 °C (32 °F).
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SPECIFIKACIE OLEJA

V nasledujtcej tabulke st uvedené hydraulické oleje odporicané na pouzitie
s vyrobkom. Najvhodnejsi olej je vybrany tak, aby teplota hydraulického oleja pri
nepretrzitom pouzivani neprekrocila idedlny rozsah hodnét uvedeny v tabulke
a aby bol hydraulicky systém vyuzity ¢o najlepsie.

0il temperature Viscosiy

0il specification 4 14 32 50 68 8 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 |°C St (°F)

Muliigrade hydraulic oils (VI > 130)

150 VG 32 ] 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0(6,15)
150 VG 68 | 68,0(9,0)

150 VG 100 | 100(13,2)

Single grade hydraulic oils (VI < 120)

150 V6 32 | 32,0(4.32)
150 VG 46 46,0 (6,15)
150 VG 68 68,0 (9,0)

150 V6 100 | 100 (13,2)

Engine oils (SAE clussification)

10W [ 43.0(5.75)
20W-20 [ 58.0(7.7)
30 [1 85.0(11.2)
10W-30 [ 75.0(9.85)
15W-40 [ 109 (14.3)
VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Problémy, ktoré moze sposobit’ hydraulicky olej s nespravnou viskozitou vo
vyrobku:

Prilis husty olej
Problematické Startovanie,
Strnula prevadzka,
Nebezpecenstvo kavitacie,

tazky chod ventilov,

Otvori sa obtokovy okruh filtra, nedochadza k odstranovaniu necistot z oleja.
Prilis riedky olej

B Straty G¢innosti (interné Uniky),

B Poskodenie tesniacich krizkov a tesneni, uniky,

B Rychlejsie opotrebovavanie dielov v dosledku nizsej uc¢innosti mazania,

B Nebezpecenstvo kavitécie,

Poznamka: Dorazne odporacame pouzivat rozlicné hydraulické oleje v lete
a v zime, ak rozdiel priemernych teplot predstavuje viac nez 35 °C (95 °F). Tak
bude zarucena spravna viskozita hydraulického oleja.
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SPECIALNE OLEJE

V niektorych pripadoch mozu byt s vyrobkom pouzité Specialne oleje (napriklad
biologické oleje a nehorl'avé oleje). Ak zvazujete pouzitie Specidlnych olejov, berte
do uvahy nasledovné faktory:

B Viskozita Specialneho oleja musi spadat’ do uvedeného rozsahu (1000 — 20 cSt).
B Olej musi mat’ dostato¢né mazacie vlastnosti.
B Olej musi mat’ dobrt odolnost’ voci korozii.

Pozndmka: Aj ked’ by sa v nosici dal pouzit’ Specidlny olej, vzdy si overte jeho
vhodnost’ na pouzitie s vyrobkom. DalSie informacie o Specidlnych olejoch vam
poskytne vyrobca oleja alebo predajca vybavenia.

2.2 CHLADIC OLEJA

Hydraulicky systém nosica musi dokazat’ udrzat’ teplotu pocas prevadzky vyrobku
na prijatel’nej urovni. Je to preto, ze:

1. Tesnenia, stierate, membrany a d’alSie Casti vyrobené z prislusnych materidlov
dokazu bezne odolat’ teplotam do 80 °C (176 °F).

2. Cim vysSia je teplota, tym viac sa zniZuje viskozita oleja, takze olej straca
mazaciu schopnost’.

Standardny nosi¢ s vhodnym okruhom na napéjanie vyrobku spiiia poziadavky na
pozadovany vykon chladenia. Ak teplota oleja pocas pouzivania vyrobku stupa na
prilis vysoké hodnoty, je potrebné skontrolovat’ nasledovné:

B Pretlakovy ventil okruhu vyrobku by sa nemal zbytoc¢ne otvarat’.

B Pokles tlaku v okruhu vyrobku musi byt primerany; to znamena menej ako 20
bar (290 psi) v hydraulickom vedeni.

B V hydraulickych ¢erpadlach, ventiloch, valcoch, motoroch atd’. vyrobku ani
nosica by sa nemali nachadzat’ Ziadne vnutorné netesnosti.

Ak su vSetky polozky spomenuté vysSie v poriadku a teploty oleja su stale prili§
vysoké, je potrebné zabezpecit’ pridavny chladiaci vykon. Podrobnejsie informacie
vam poskytne vyrobca nosi¢a alebo miestny predajca.
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2.3 OLEJOVY FILTER

Olejovy filter slizi na odstraiiovanie necistot z hydraulického oleja. Medzi
necistoty v oleji patria aj vzduch a voda. Nie vSetky necistoty su vidite'né vol'nym
okom.

Necistoty prenikaju do hydraulického systému:

B Pocas vymieiania a dopiiiania oleja,

B Pocas vykonavania oprav alebo servisu stcasti,
B Pocas inStalacie vyrobku na nosic,

B V désledku opotrebovania sucasti.

Existujice hlavné olejové filtre nosica zvycajne plnia funkciu filtrov vratného
vedenia okruhu prislusenstva. Pokyny tykajuce sa intervalov vymeny filtrov vam
poskytne vyrobca nosica alebo predajca vybavenia.

Aby s vyrobkom dobre fungoval, musi olejovy filter nosi¢a spiiiat’ nasledujice
Specifikacie:

B Olejovy filter smie prepustit’ Castice s maximalnou velkostou 25 mikrénov
(0,025 mm).

B Olejovy filter musi byt vyrobeny z tkaniny z umelych vlaken alebo z vel'mi
jemnej kovovej sietoviny, aby vydrzal vykyvy tlaku.

B Menovity prietokovy objem olejového filtra musi byt minimalne dvakrat vyssi,
nez je maximalny prietok vyrobku.

Spolocnosti vyrabajlce oleje vo vSeobecnosti zarucuju, ze vel'kost’ Castic v novych
olejoch bude maximalne 40 mikronov. Olej preto filtrujte po€as plnenia nadrze.

Necistoty v hydraulickom oleji spdsobujii v okruhoch nosic¢a a prislusenstva
nasledujtce Skody:

Skratena Zivotnost’ Cerpadiel a inych komponentov
B Rychle opotrebovanie sucasti.

B Kaviticia.

B Opotrebovavaju sa valce a tesniace kruzky.
ZniZuje sa ucinnost’ prisluSenstva

B Rychle opotrebovanie pohyblivych Casti a tesneni.
B Uniky oleja.

Dochddza k skracovaniu prevadzkovej Zivotnosti a zniZovaniu mazacej
schopnosti oleja

B Prehrievanie oleja.
B ZniZenie kvality oleja.

B Elektrochemické zmeny hydraulického oleja.
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Porucha funkcie ventiloy

B Zadretie posuvacov.

B Rychle opotrebovanie sucasti.
B Upchavanie malych otvorov.

Pozndmka: Poskodenie suciastky je iba symptom. Problém neodstranite tym, ze
odstranite symptom. Ak dojde k poskodeniu komponentu v dosledku necistot v
oleji, cely hydraulicky systém sa musi vycistit. Vyrobok rozoberte, vycistite
a znova zmontujte, a vymeiite hydraulicky olej.
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UDRZBA
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1. BEZNA UDRZBA

1.1 PREHLAD

Tento vyrobok je presne vyrobeny hydraulicky stroj. Pocas manipulacie
s akymikol'vek hydraulickymi sucast’ami je preto potrebné postupovat’ mimoriadne
opatrne a dbat’ na Cistotu. Necistota je najvacSim nepriatelom hydraulickych
systémov.

S dielmi manipulujte opatrne a vycistené a vysusené diely nezabudnite prikryt
handri¢kou nezanechavajucou chipky. Na ¢istenie dielov hydraulickej sustavy
pouzivajte vylu¢ne materialy uréené na tento ucel. V ziadnom pripade nepouzivajte
vodu, riedidla ani chlorid uhli¢ity.

Sucasti, tesniace krazky a tesnenia v hydraulickej sustave pred montdZou naolejujte
¢istym hydraulickym olejom.

Nezabudnite pravidelne mazat’ asti vyrobku podla pokynov v tomto navode. Vid’
“Mazanie” na strane 42.

Pred udrzbou alebo kontrolou uved’te vSetky ovladacie paky do polohy uplného
zdvihu. Tym sa uvolni tlak v hydraulickom potrubi a zabrani sa neocakdvanému
pohybu cel'uste a strate oleja cez hydraulické vedenia.

A

Pocas udrzby alebo kontroly zatvorte ¢eluste. Ak musite nechat’ Cel’uste
otvorené, nezabudnite ich zablokovat’, aby ste zabranili ich zatvoreniu.
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1.2 VYKONAVANIE PREHLIADOK A UDRZBY Z0 STRANY OPERATORA

Poznamka: Uvadzané Casy sa vztahuju na prevadzkové hodiny nosica, ked’ je
nainsStalovany vyrobok.

KAZDYCH OSEM HODIN

Namazte hriadele a ¢apy. Vid’ “Odportacané mazacie tuky” na strane 42.

DENNA UDRZBA

1. Skontrolujte hydraulické hadice a hadicové spoje. V pripade potreby utiahnite.

2. Skontrolujte rezné noZze a ich vol'u. V pripade potreby utiahnite skrutky alebo
vymente rezné noze. Vid' “Otacanie a vymena reznych nozov” na strane 54.

3. Skontrolujte opotrebovanie Celusti a zubov. V pripade potreby vymeiite.
Akykol'vek typ tvrdého navaru na zuby Cel'usti sa neodporuca, pretoze su
vyrobené z tlakovo liateho materidlu odolného voci opotrebovaniu. Tvrdy
navar na zuboch by zmenil ich Specidlny tvar, ¢im by sa znizila schopnost’
prenikat’ betébnom, ako aj produktivita. Vid’ “Vymena zubov” na strane 57.

4. Skontrolujte maznice.

TVZDENNA UDRZBA

1. Skontrolujte opotrebovanie hlavného telesa.

2. Skontrolujte opotrebovanie kolikov a puzdier.

3. Skontrolujte opotrebovanie tyce valca, tesneni a spojovacich bodov. V pripade
potreby utiahnite.

4. Dodrzujte teplotu hydraulického oleja pre vSetky vedenia a pripojky.

5. Manipulaciou s ¢el'ustami skontrolujte, ¢i vyrobok funguje hladko.

6. V pripade potreby utiahnite spoje.

KAZDYCH 40...80 HODIN
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1.3 VYKONAVANIE PREHLIADOK A UDRZBY Z0 STRANY PREDAJCU

Poznamka: Uvadzané Casy sa vztahuju na prevadzkové hodiny nosica, ked’ je
nainsStalovany vyrobok.

PREHLIADKA PO PRVYCH 50 HODINACH

Odportca sa, aby va$ miestny predajca vykonal prva kontrolu po 50 az 100
prevadzkovych hodinach. DalSie informéacie o prehliadke po prvych 50 hodinach
vam poskytne predajca.

KAZDYCH 600 HODIN ALEBO RAZ ROCNE

Servis po 600 hod./ro¢ny servis vykonava vas miestny predajca. Odporuca sa
kazdych 600 prevadzkovych hodin alebo raz ro¢ne, podl'a toho, ¢o nastane skor.
Zanedbanie servisu po 600 hod/ro¢ného servisu moze spdsobit’ vazne poskodenie
vyrobku.

Predajca znova utesni vyrobok a podl'a potreby vymeni bezpe&nostné titky. Dalsie
informadcie o servise po 600 hod/ro¢nom servise vam poskytne predajca.

Pocas tohto servisu by ste mali vykonat’ nasledujuce ¢innosti:
B Skontrolujte vSetky hydraulické pripojky.

B Skontrolujte, ¢i v ziadnej polohe ramena/ty¢e nedochadza k treniu
hydraulickych hadic o akékol'vek iné stiCasti.
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1.4 INTERVALY UDRZBY V PRIPADE POUZITIA NA SPECIALNE UCELY

Servisny interval je podstatne kratsi pri Specialnych aplikaciach, ako je pouzitie pod
vodou. Vid “Specialne podmienky pouZitia” na strane 38. Informacie o spravnych
servisnych intervaloch v pripade pouzitia na Specidlne ucely vam poskytne
predajca.

A

Standardne montovany vyrobok nie je dovolené pouZivat’ pod vodou. Musi
byt’ prisposobeny na pouzitie pod vodou. DalSie informacie o pouZivani pod
vodou vam poskytne miestny predajca.

1.5 INE POSTUPY UDRZBY

UMYVANIE VYROBKU

Pocas prace s vyrobkom a odpdjania vyrobku od nosica sa nait mozu nalepit’
necistoty (bahno, kamenny prach a pod.). Pred odoslanim do servisnej dielne umyte
vonkajSok vyrobku parnym cistiCom. V opacnom pripade mdzu necistoty sposobit’
tazkosti pri demontazi a montazi.

POZOR! Pred umyvanim vyrobku zapojte tlakové a spitné vedenie. V opa¢nom
pripade by sa doii mohli dostat’ necistoty a spdsobit’ poSkodenie komponentov.
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2. OTACANIE A VYMENA REZNYCH NOZOV

LIMITY OPOTREBENIA, NASTAVENIA A KRUTIACE MOMENTY REZNYCH NOZOV

M030001

Polozka

Nastavenie

Vola rezného noza (C)

0,2...1,2 mm (0,01...0,05 in)

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Skrutka stupen 8,8 stupen 10,9 stupen 12,9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 1bf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft)  |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 1bf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [2350 Nm (1733 Ibf ft)
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OTACANIE A VYMENA REZNYCH NOZOV

A

Vystraha! Pred udrZbou alebo kontrolou uved’te vSetky ovladacie paky do
polohy uplného zdvihu. Tym sa uvol’ni tlak v hydraulickom potrubi a zabrani
sa neoCakiavanému pohybu ¢el’uste a strate oleja cez hydraulické vedenia.

Vystraha! Podoprite Cel’'ust’, aby ste zabranili jej neoCakavanému uzavretiu
pocas udrzby.

MB030008

PouZité rezné noZe je moiné recyklovat. DalSie informicie o miestnych
predpisoch o recyklacii ziskate od svojho predajcu.

l.
2.
3.

Vyrobok poloZte na rovnu plochu.
Podoprite cel'ust’.

Uistite sa, ze prevodovka nosica je v neutralnej polohe a parkovacia brzda je
aktivovana.

Vypnite motor nosica.

Vycistite rezné noze a zékladiu.
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6. Odskrutkujte skrutky, rezné noZe a vymedzovacie dosky. Otocte noZe, aby ste
pouzili jednu zo 4 ostrych stran (noze mozno otoCit' az 4-krat). V pripade
potreby noze vymeiite.

MB030007

7. Prebruste povrchy, aby ste zarovnali vSetky drsné okraje rezného noza a
zékladne rezného zariadenia. Ak na povrchu zostanu drsné okraje, rezny no6z
nebude mat’ spravny kontakt so zédkladiiou rezné¢ho noza. To spdsobi zlomenie
rezného noza.

8. Pomocou Sparomeru skontrolujte, ¢i je vzdialenost medzi dvoma reznymi
nozmi pozadovanych 0,2...1,2 mm (0,008...0,05 palca). V pripade potreby
obnovte spravnu vol'u vlozenim prislusnych podloziek pod rezny noz.

9. Namontujte skrutky a dotiahnite ich na Specifikovany ut'ahovaci moment.
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3. VYMENAZUBOV

Vymena zubov

ZVARACIE NASTROJE A UTAHOVACIE MOMENTY PRE SKRUTKY REZNEHO NOZA

Polozka

Zvaraci nastroj

Oprava Ustredia, montaz zubu

Drot MIG, DIN 8559: SG 2

Zvéraci nastroj, DIN 1913: E 51 53 B 10

Tvrdonavar

Drot MIG, DIN 8555: SG 6 - 60

Zvaraci nastroj, DIN 8555: E 6 - 55

Skrutka Ut'ahovvacl' moment, Ut'ahoyacl' moment, Ut'ahovvacl' moment,
stupen 8,8 stupen 10,9 stupen 12,9
M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 1bf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 1bf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 1bf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) | 190 Nm (140 Ibf ft) |230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 1bfft) |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) {410 Nm (302 Ibf ft) [490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) {930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 1bf ft) {995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 1bf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 1bf ft) | 2350 Nm (1733 1bf ft)
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VYMENA ZUBA

A

Zvaranie sa musi vykonavat’ v dielni so spravnymi zvaracimi nastrojmi. Ak
musite zvarat’ vyrobok, ked’ sa nachadza na nosici, porad’te sa s predajcom
nosica o opatreniach pocas zvarania.

Vystraha! Podoprite Cel’'ust’, aby ste zabranili jej neoCakavanému uzavretiu
pocas udrzby.

Pouzity zub je moZné recyklovat’. DalSie informacie o miestnych predpisoch o
recyklacii ziskate od svojho predajcu.

Pravidelne kontrolujte opotrebovanie zubov a vymenitelnych platniciek.

Na dobry vykon a prevadzku vyrobku a na znizenie nadkladov na udrzbu je potrebné
vymenit vymenitel'né diely skor, ako by mohlo opotrebenie poskodit’ ich kryty.

Ak sa v dosledku nedostatocnej udrzby pocas prevadzky vyrobku stratia zuby,
okamzite zastavte prevadzku, inak poskodite kryty na tele vyrobku.

Pocas uplného vypnutia sa uistite, ze Cel'ust’ spociva na stredovom zube konstrukcie
vyrobku. Ak tak neurobite, bude potrebné vymenit vymeniteIni Cast, kde sa
nachadza centralny zub.

VYSTRAHA! Pri vymene vymenitel'nej platne zatvorte pohyblivi &elust na pevnej
Casti, aby ste zabrénili spadnutiu platne pri demontdzi skrutieck a ohrozeniu
persondlu obsluhy.

MB030011
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UPOZORNENIE! Neodporti¢a sa Ziaden typ tvrdondvaru na vymenitenych
Castiach, pretoze su vyrobené z materidlu odolného proti opotrebovaniu a t'azko sa
zvaraju. Okrem toho by tvrdonavar zmenil rovinnost’ vyrabanych casti, ¢o by
stazilo spojenie v ich krytoch.

MB030012

1. Polozte vyrobok na zem pod 30° uhlom tak, aby strana so zubom, ktory sa ma
nahradit’, smerovala nahor. Odstrante upeviovaci kolik (2) spolu s vytvrdenou
zivicou (5) z dodaného vytahovaca kolikov, priCom koniec udrite kladivom
(pozrite si obrazok).

MB030013

2. Vytiahnite zub (1) z jeho puzdra. Opatrne vy¢istite priestor (6), ktory obsahoval
Zivicu, a odstrarte vsetky zvysky.

MB030014

3. Vyrobok umiestnite na zem pod 30° uhlom tak, aby sa zub vplyvom gravitacie
prirodzene dostal do kontaktu s adaptérom.

4. Ked je zub (1) umiestneny na adaptéri, zasuite zo zadnej strany upeviiovaci
kolik (2).
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10.
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Jemnym zatlkanim zaistite, aby bol kI"i¢ v iplnom kontakte so zubom. Uistite
sa, ze sa zachoval kontakt medzi zubom a adaptérom.

Pripravte si supravu STIMIX. Suprava obsahuje pistol (3), jednu népln
obsahujucu zivicu a dve zmieSavacie trubice.

Odstrante uzaver odskrutkovanim skrutky a vlozte zmieSavaciu trubicu tak, ze
Jju upevnenite maticou. VSetko poloZte na pistol. UPOZORNENIE! Aby ste
zabranili inikom z vyrobku, drzte pistol’ v zvislej polohe.

Stlacte rukovét pisStole a s piStolou v zvislej polohe zatlacte Zivicu do
zmieSavacej trubice.

Stlacte trikrat, aby ste uvolnili vSetku zivicu. Vlozte zivicu STIMIX do
prislusného otvoru medzi capom a zubom.

Aplikujte pomaly, ale neustale a bez preruSenia (na vSetkych zuboch).

MB030015
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4. VYMENA DRVIACE) DOSKY

UTAHOVACi MOMENT PRE DRVIACU DOSKU

Vymena drviacej dosky

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Skrutka stupen 8,8 stupen 10,9 stupen 12,9

MS 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
MI10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 1bf ft)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 1bf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) |930 Nm (686 1bf ft)
M24 710 Nm (524 1bf ft) |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [ 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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ODSTRANENIE DRVIACE) DOSKY

A

Vystraha! Podoprite ¢el’ust’, aby ste zabranili jej neo¢akavanému uzavretiu
pocas udrzby.

Pouziti drviacu dosku moZno recyklovat’. Dalsie informacie o miestnych
predpisoch o recyklacii ziskate od svojho predajcu.

1. Vyrobok polozte na rovnu plochu.

2. Podoprite Cel'ust’.

3. Odstrante skrutky a podlozky.

4. Qdstrante staru drviacu dosku.

MB030016
5. Upevnite novu drviacu dosku spravne na miesto.

6. Nainstalujte skrutky a podlozky. Diely utiahnite predpisanym ut'ahovacim
momentom.
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5. VYMENA OLEJAV ROTACNEJ JEDNOTKE

NAKRES
N
B
O —
| - c
| |
@\gﬂ
| ] |
MB030034
Polozka
Vypustacia zatka (A)

Plniaci uzaver (B)
Kontrolnd zatka hladiny (C)
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VYMENA OLEJA V ROTACNE) JEDNOTKE

A

Vystraha! Podoprite Cel’'ust’, aby ste zabranili jej neoCakivanému uzavretiu
pocas udrzby.

Olej sa musi vymenit’ po prvych 150 hodinach prevadzky. Potom sa musi menit’
kazdych 2 000 prevadzkovych hodin alebo asponi raz za rok.

Olej vymienajte, kym je rota¢na jednotka horuca. Pred nanesenim nového oleja
umyte vnutorné ¢asti vhodnymi kvapalinami.

Vyhnite sa mieSaniu olejov s réznou viskozitou alebo olejov réznych znaciek.
NemieSajte mineralne oleje so syntetickymi olejmi.

Po spusteni pravidelne kontrolujte hladinu maziva a v pripade potreby ho doplte.

Pocas nepretrzitej prevadzky nesmie teplota maziva prekrocit’ 80 °C (176 °F).
Vzdy, ked’ hrozi prekroCenie tejto hodnoty, nasilu ochlad’te ole;.

UPOZORNENIE! Olej vymienajte, kym je rotacna jednotka horuca.

1. Vyrobok polozte na rovna plochu. Rota¢na jednotka a vyrobok musia byt v
zvislej polohe.

Podoprite cel'uste.

Odskrutkujte plniaci uzaver (B) a vypustaciu zatku (A).
Uplne vyprazdnite olej z rotaénej jednotky.

Vymeiite vypustaciu zatku (A).

Odstraite kontrolnu zatku hladiny (C).

S A o

Napliite rota¢nu jednotku novym olejom pomocou plniaceho uzaveru, kym olej
nezaéne pretekat’ nad kontrolnu zatku hladiny (C).

8. Nasad'te spit’ plniaci uzaver (B) a kontrolnt zatku hladiny (C).
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6. RIESENIE PROBLEMOV

6.1 VYROBOK NEDRVI

OPOTREBOVANY ZUB

Vymeiite zuby alebo drviacu dosku. Vid’ “Vymena zubov” na strane 57. Vid
“Vymena drviacej dosky” na strane 61.

POKLES HYDRAULICKEHO TLAKU NA ZAKLADNOM STROJI
Upravte tlak. Vid’ “Technické tidaje vyrobku™ na strane 70.

UNIK OLEJA VO VALCI

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

6.2 VYROBOK NEREZE

OPOTREBOVANE REZNE NOZE

Otocte rezné noze a upravte ich. V pripade potreby rezné noze vymente. Vid’
“Otéacanie a vymena reznych nozov” na strane 54.

REZNY NOZ NEPRILIEHA SPRAVNE NA ZAKLADNU REZACIEHO ZARIADENIA

Znova o nasad’te a utiahnite skrutkami. Vid’ “Otécanie a vymena reznych nozov” na
strane 54.

NESPRAVNA VOLA MEDZI CEPELAMI A ZAKLADNOU

Skontrolujte vol'u a nastavte ju. Vid’ “Otacanie a vymena reznych nozov” na strane
54.

POKLES HYDRAULICKEHO TLAKU NA ZAKLADNOM STROJI
Upravte tlak. Vid’ “Technické tidaje vyrobku™ na strane 70.

UNIK OLEJA VO VALCI

Je potrebné nechat’” vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

6.3 CELUST SA NEPOHYBUJE

PORUCHA HYDRAULICKEHO SYSTEMU NOSICA
Skontrolujte prevadzku pomocného okruhu.

MOZU BYT ZATVORENE GULOVE VENTILY
Otvorte gul'ové ventily.
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CELUST MOZE BYT ZABLOKOVANA
Odstrante prekazky.

UNIK OLEJA VO VALCI

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

TYCVALCA JE OHNUTA

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

6.4 NADMERNY POHYB

OPOTREBOVANE KOLIKY A PUZDRA

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

6.5 UNIKOLEJA

UNIK OLEJA NA KONCI HADICE
Skontrolujte koniec hadice a dotiahnite.

UNIK OLEJA NA OTOCNOM KLBE

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

TESNENIA VALCA SU POSKODENE

Je potrebné nechat’ vykonat servis vyrobku v autorizovanej servisnej dielni
spolo¢nosti Rammer.

6.6 VYROBOK SA NEOTACA

OTACANIE JE ZABLOKOVANE
Otvorte zamok otdCania. Vid’ “Montaz a demontaz vyrobku” na strane 35.
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6.7 DALSIA POMOC

KONTAKTUJTE SVOJHO PREDAJCU

Ak potrebujete d’alSiu pomoc, pripravte si nasledujice informacie, ked’ budete volat’
svojmu predajcovi:

¢islo modelu a vyrobné ¢islo,
Pocet prevadzkovych hodin a historia servisnych prac,
Model nosica,

Montdz: prietok oleja, prevadzkovy tlak a tlak vo vratnom vedeni (ak tieto
hodnoty poznate),

Pouzitie,

Pracoval vyrobok v minulosti bez problémov?
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TECHNICKE UDAJE
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1. TECHNICKE UDAJE VYROBKU

1.1 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV14R

Polozka Specifikacia

Minimalna pracovna hmotnost™ 1150 kg (2535 1b)

Hmotnost’ drvica 1050 kg (2315 1b)

Max. otvorenie ¢el'uste 580 mm (22,83 in)

Max. rezna sila 1590 kN (357446 1bf)

Max. drviaca sila 720 kN (161862 1bf)
Prevadzkovy tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Prietok oleja 100...180 I/min (26,4...47,6 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 3/4"
Prevadzkovy tlak, rotacia 130...150 bar (1885...2175 psi)
Prietok oleja, rotacia 10...15 I/min (2,6...4,0 gal/min)
Pripojky, rotacia 172" GAS

Maximdlny priemer na rezanie 35 mm (1,38 in)

Cas zatvarania cel'uste pri maximalnom 2,2s
prietoku oleja

Cas otvarania ¢el'uste pri maximalnom I,1s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom |16,3 cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri prevadzkovej |30 — 60 cSt

teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 cSt

Hmotnost’ nosica® 10...15 t (22000...33100 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislusnymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.2 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV14R
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1.3 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV22R

Polozka Specifikacia

Minimélna pracovna hmotnost™ 2080 kg (4586 1b)

Hmotnost’ drvic¢a 1900 kg (4189 Ib)

Max. otvorenie Celuste 750 mm (29,53 in)

Max. reznd sila 2680 kN (602488 Ibf)

Max. drviaca sila 1100 kN (247290 1bf)
Prevadzkovy tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Prietok oleja 180...200 I/min (47,6...52,8 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 1"

Prevadzkovy tlak, rotacia 130...150 bar (1885...2175 psi)
Prietok oleja, rotacia 30...40 I/min (7,9...10,6 gal/min)
Pripojky, rotacia 1/2" GAS

Maximalny priemer na rezanie 55 mm (2,17 in)

Cas zatvarania &el'uste pri maximalnom 14s

prietoku oleja

Cas otvarania ¢el'uste pri maximalnom 2,3s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom | 16,3 cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri prevadzkovej |30 — 60 cSt

teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 ¢St

Hmotnost’ nosica® 18...26 t (39700...57300 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislu§nymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.4 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV22R RAMMER, VZOR SKRUTIEK
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1.6 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV29R

Polozka Specifikacia

Minimélna pracovna hmotnost™ 2990 kg (6592 1b)

Hmotnost’ drvic¢a 2770 kg (6107 1b)

Max. otvorenie Celuste 900 mm (35,43 in)

Max. reznd sila 2620 kN (588999 Ibf)

Max. drviaca sila 1300 kN (292252 1bf)
Prevadzkovy tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Prietok oleja 200...220 I/min (52,8...58,1 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 1"

Prevadzkovy tlak, rotacia 100 — 115 bar (1450 — 1670 psi)
Prietok oleja, rotacia 30...40 I/min (7,9...10,6 gal/min)
Pripojky, rotacia 1/2" GAS

Maximalny priemer na rezanie 61 mm (2,40 in)

Cas zatvarania ¢eluste pri maximalnom 23s
prietoku oleja

Cas otvarania ¢el'uste pri maximalnom 2,3s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom | 13,2 cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri prevadzkovej |30 — 60 cSt

teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 ¢St

Hmotnost’ nosica® 26...32t(57300...70500 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislu§nymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.7 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV29R RAMMER, VZOR SKRUTIEK
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1.9 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV39R

Polozka Specifikacia

Minimélna pracovna hmotnost™ 4245 kg (9359 Ib)

Hmotnost’ drvic¢a 3925 kg (8653 1b)

Max. otvorenie Celuste 1000 mm (39,37 in)

Max. rezna sila 3720 kN (836289 1bf)

Max. drviaca sila 1890 kN (424889 1bf)
Prevadzkovy tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Prietok oleja 220...280 I/min (58,1...74,0 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 1 1/4"
Prevadzkovy tlak, rotacia 100 — 115 bar (1450 — 1670 psi)
Prietok oleja, rotacia 30...40 I/min (7,9...10,6 gal/min)
Pripojky, rotacia 1/2" GAS

Maximalny priemer na rezanie 66 mm (2,60 in)

Cas zatvarania ¢eluste pri maximalnom 29s
prietoku oleja

Cas otvarania ¢el'uste pri maximalnom 2,7s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom | 10,6 cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri prevadzkovej |30 — 60 cSt

teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 ¢St

Hmotnost’ nosica® 32...45t(70500...99200 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislu§nymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.10 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV39R RAMMER, VZOR SKRUTIEK
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1.12 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV53R

Polozka Specifikacia

Minimélna pracovna hmotnost™ 6000 kg (13228 Ib)

Hmotnost’ drvic¢a 5200 kg (11464 1b)

Max. otvorenie Celuste 1100 mm (43,31 in)

Max. rezna sila 5430 kN (1220713 1bf)

Max. drviaca sila 2380 kN (535045 Ibf)
Prevadzkovy tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Prietok oleja 280...320 I/min (74,0...84,5 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 1 1/4"
Prevadzkovy tlak, rotacia 100 — 115 bar (1450 — 1670 psi)
Prietok oleja, rotacia 30...40 I/min (7,9...10,6 gal/min)
Pripojky, rotacia 1/2" GAS

Maximalny priemer na rezanie 68 mm (2,68 in)

Cas zatvarania ¢eluste pri maximalnom 3.0s
prietoku oleja

Cas otvarania ¢el'uste pri maximalnom 2,8s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom | 10,2 cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri prevadzkovej |30 — 60 cSt

teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 ¢St

Hmotnost’ nosica® 50...65t (110200...143300 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislu§nymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.13 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV53R
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1.14 TECHNICKE UDAJE MODELU RPV75R

Polozka Specifikacia

Minimélna pracovna hmotnost™ 10500 kg (23149 Ib)

Hmotnost’ drvic¢a 8200 kg (18078 1b)

Max. otvorenie Celuste 1250 mm (49,21 in)

Max. rezna sila 7870 kN (1769246 1bf)

Max. drviaca sila 3610 kN (811560 1bf)
Prevadzkovy tlak 320...350 bar (4640...5075 psi)
Prietok oleja 500...600 I/min (132,1...158,5 gal/min)
Hadicové pripojky SAE 6000 psi 1 1/2"
Prevadzkovy tlak, rotacia 140...150 bar (2030...2175 psi)
Prietok oleja, rotacia 50...60 1/min (13,2...15,9 gal/min)
Pripojky, rotacia 172" GAS

Maximalny priemer na rezanie 70 mm (2,76 in)

Cas zatvarania ¢eluste pri maximalnom [2,2's
prietoku oleja

Cas otvarania Cel'uste pri maximalnom [3,8s
prietoku oleja

Pocet cyklov za minutu pri maximalnom |10,0x cykl./min
prietoku oleja

Optimalna teplota oleja 40 — 60 °C (104 — 140 °F)
Povoleny rozsah teploty oleja —-20...80 °C (4...176 °F)
Optimalna viskozita oleja pri 30-60 cSt

prevadzkovej teplote

Povoleny rozsah viskozity oleja 20...1000 ¢St

Hmotnost nosica® 70...95 t (154300...209400 1b)

a.  Hmotnost' jednotky s prislu§nymi ¢el'ustami a $tandardnou konzolou
b.  Skontrolujte nosnost nosi¢a podl'a idajov od vyrobcu nosica.
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1.15 HLAVNE ROZMERY MODELU RPV75R
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ES vyhlasenie o zhode

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

2. ESVYHLASENIE 0 ZHODE

ES VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca: MANTOVANIBENNE S.R.L.

Adresa: VIA RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA (MO), TALIANSKO

Vyhlasuje na nasu vyhradnt zodpovednost’, Ze zamenitel'ny produkt:

Rotujuci drvi¢ Rammer

Model: RPV14R
Model: RPV22R
Model: RPV29R
Model: RPV39R
Model: RPV53R

Model: RPV75R

Model Vyrobné ¢islo Referencné ¢islo
RPV14R PV14RA
RPV22R PV22RA
RPV29R PV29RA
RPV39R PV39RA
RPV53R PV53RA
RPV75R PV75RA

Miesto vydania: Mirandola, Taliansko

Datum vydania: dd.mm.rrrr

na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, je v stlade so zakladnymi bezpe¢nostnymi a zdravotnymi poziadavkami
smernice 2006/42/ES.

Uplatnené harmonizované normy: EN474-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Dalsie uplatnené normy: ISO 10567/92; ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086

Meno a pozicia vydavatela: N.N

Podpis vydavatel’a: N.N

Vydavatel’ technickej dokumentacie: M.M Via A. Righi, 6 41037 Mirandola (MO) Taliansko

Preklad originalu
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