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Uvod

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1. UVOD

1.1 TATO PRIRUCKA

Tato ptirucka je sestavena tak, abyste dobfe porozuméli tomuto produktu a jeho
bezpecnému provozu. Obsahuje rovnéz informace o drzbé a technickych udajich.
Tuto piirucku si pozorné prectéte, nez zaCnete s instalaci, provozem nebo udrzbou
produktu.

V této prirucce jsou meérné jednotky vyjadieny v metrickych jednotkach. Napiiklad
hmotnosti jsou uvadény v kilogramech (kg). V nékterych piipadech jsou jiné
jednotky uvadény v zavorkach (). Naptiklad 28 litrti (7,4 US gal).

Technické udaje a konstrukce uvedené v této pfirucce mohou byt zménény bez
ptedchoziho upozornéni.

SYMBOLY POUZITE V TETO PRIRUCCE

Tento symbol oznacuje dulezita bezpecnostni upozornéni v ramei této prirucky.
Ctéte peclivé upozornéni, které nasleduje. Nepochopeni a nedodrZeni tohoto
bezpecnostniho varovani by mohlo vést ke zranéni vas nebo jinych osob a mohlo by
rovnéz zpusobit poskozeni produktu. Viz obr. 1.

1.

R010127

Tento symbol oznacuje zakdzanou ¢innost nebo nebezpecné misto. Nepochopeni a
nedodrzeni tohoto bezpecnostniho varovani by mohlo vést ke zranéni véas nebo
jinych osob a mohlo by rovnéz zptsobit poskozeni produktu. Viz obr. 2.

2.

R010128
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Uvod

Tento symbol znamena spravnou a doporu¢enou ¢innost. Viz obr. 3.

3.

R010126

Tento symbol oznacuje zdlezitost tykajici se Zivotniho prostiedi a recyklace. Viz

obr. 4.
4.
g%

R010265

1.2 DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

Zakladni preventivni bezpe€nostni opatfeni jsou uvedena v kapitole ,,Bezpecnost™
této ptirucky a v pokynech, kde mohou nastat nebezpecné situace. Tato varovani
jsou oznacena vystraznym symbolem.

Tento produkt mtize pouzivat pouze kvalifikovany operator nosného stroje. Pokud
nemuzete nosny stroj pouzivat spravné, tento produkt nepouzivejte a neinstalujte.
Tento produkt je vykonnym nastrojem. Pokud jej budete pouZzivat bez piislusné
udrzby, miize se poskodit.

Na tomto zafizeni se zaucujte pomalu a beze spéchu. Vénujte zauceni ¢as a hlavné
pfi tom dodrzujte bezpecnost. Neprovadéjte ¢innost podle svého odhadu. Pokud
nécemu nerozumite, pozadejte o pomoc vaSeho mistniho prodejce.

Nespravnd obsluha, mazani nebo tdrzba tohoto produktu mohou byt nebezpecné
a mohly by mit za nasledek zranéni.

Neprovozujte tento produkt, dokud jste si neptecetli a neporozuméli pokyniim
v této prirucce.

Neprovadéjte jakékoliv mazani ani udrzbu produktu diive, nez si prectete pokyny
uvedené v této pfirucce a porozumite jim.
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Uvod RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.3 ZARUKA

Zakaznik dostane samostatny zarucni list, kde jsou vysvétleny podminky exportni
zaruky. Vzdy zkontrolujte, zda je tato zaruka poskytovéana spole¢né s produktem.
Neni-li tomu tak, informujte okamzité vaSeho prodejce.

REGISTRACNI KARTA ZARUKY

Registra¢ni karta zaruky se vypliiuje po kontrole, kterou provadi prodejce po
montazi zafizeni, a kopie této karty se posila vyrobci. Tato karta je velmi dilezita,
protoze bez ni nelze uznat zadné pozadavky na zaruku. Zajistcte, aby tato karta byla
spravné vyplnéna a abyste po kontrole montaze méli jeji kopii.

KONTROLA MONTAZE

Kontrola montdze musi byt provedena po montazi produktu na nosny stroj. Béhem
instalacni prohlidky se kontroluji dané parametry (provozni tlak, pritok oleje, atd.),
zdali maji hodnoty v danych mezich. Vidit “Specifikace produktu” déle blok 66.

1.4 OBJEDNAVKY NAHRADNICH DILU

KdyZ potiebujete nahradni dily nebo nékteré informace tykajici se drzby vaseho
produktu, kontaktujte vaseho mistniho prodejce. Rychlé dodavky jsou podminény
pfesnymi objednavkami.

PoZadované informace:

Jméno zdkaznika, kontaktni osoby
Cislo objednavky (je-li k dispozici)
Dodaci adresa

Zpisob dodavky (letecka posta atd.)
Pozadované datum dodavky
Fakturacni adresa

Model a vyrobni ¢islo vyrobku

Nazev, ¢islo a pozadované mnozstvi nahradnich dilt
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Cisla strojniho zafizeni

2. CISLA STROJNIHO ZARIZENI

2.1 IDENTIFIKACE VYROBKU

Vyrobni ¢islo produktu je vyrazeno na télese produktu. Model a vyrobni ¢islo jsou
rovnéz uvedeny na identifika¢nim Stitku produktu.

Pti provadéni oprav nebo objednavani ndhradnich dild je dalezité, abyste spravné
uvedli vyrobni ¢islo produktu. Identifikace pomoci vyrobniho ¢isla je jediny
vhodny prosttedek slouzici pro udrzbu a identifikaci pfislusnych dilii daného
vyrobku.

Informace o umisténi vyrobniho ¢isla na modelu vaSeho produktu naleznete na
nasledujicim obrazku.

1

O

Demolition tool

2 nstruction Oy, Taivalkatu 8, 1517
4—F—F ~
54— ww
6 w [ ]

O [ CE o

MBO010157

OBSAH IDENTIFIKACNIHO STITKU PRODUKTU

Demoli¢ni néstroj

Vyrobni cCislo

Model

Hmotnost (kg)

Min. pracovni vyska (kg)

Vyrobce

Max. tlak v lahvi (bar)

Max. tlak rotace (bar)

Max. pritok oleje v lahvi (I/min)

O| 0| | | | | W[ | —

p—
S

Max. pritok oleje pfi rotaci (I/min)

[S—
[S—

Vyrobce
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Seznameni s vyrobkem RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

3. SEZNAMENI S VYROBKEM

3.1 PREHLED

Tento produkt je hydraulicky ovladany drti¢. Mize byt pouzivano na jakémkoliv
nosném stroji, které vyhovuje nezbytnym pozadavkiim na instalaci mechanickych
a hydraulickych zatizeni.

3.2 VYJMUTI Z 0BALU

Z baleni odstraiite vSechny ocelové pasy. Oteviete obal a odstrante vSechny plasty,
které kryji produkt. Recyklujte veSkery balici material (ocel, plasty, dievo)
piedepsanym zplisobem.

Zkontrolujte, zdali je produkt v dobrém stavu a zdali neni viditelné poSkozen.
Zkontrolujte, zda jsou spolu s vyrobkem zabaleny vSechny objednané dily
a prisluSenstvi. Néktera volitelna pfislusenstvi, jako instala¢ni sady vcetné hadic
a nosného drzaku, vdm muze zajistit va$ mistni prodejce.

3.3 POKYNY PRO ZDVIHANI ZARIZENI

Abyste zabranili zranéni zad, pouzijte zdvihaci zatizeni, pokud zdvihate soucasti,
jejichz hmotnost je 23 kg (51 1b) nebo vyssi. Zajistéte, aby vSechny fetézy, haky,
smycky, lana atd. byly v dobrém stavu a mély spravnou nosnost. Ujistéte se, ze haky
jsou ve spravné poloze. Beéhem zvedani nezatézujte zvedaci oko do strany.

STANOVENE ZDVIHACi BODY

Zvedaci oka umisténa na télese produktu se smi pouzivat pouze ke zdvihani nebo
manipulaci se samotnym produktem. Vypocet nosnosti zvedaciho zafizeni vychazi
z pracovni hmotnosti produktu véetné primérné velikého montdzniho drzaku.

A

Varovani! Abyste se vyvarovali padu predméti, nepouZivejte produkt pro
zdvihani jinych produkti. Zvedaci oka umisténa na télese produktu se smi
pouzivat pouze ke zdvihani nebo manipulaci se samotnym produktem.

Maximalni pfipustna celkovd hmotnost je uvedend na identifikacnim Stitku
produktu a na strance s technickymi udaji. Vidit “Specifikace produktu” dale blok
66. Pokud hmotnost pfesdhne maximalni pfipustnou celkovou hmotnost uvedenou
na identifika¢nim Stitku ana strance s technickymi udaji, musite pouzit jiné
zdvihaci body nebo jiné zpisoby zdvihdni, nez kterymi byl pivodné produkt
vybaven.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Seznameni s vyrobkem

Ostatni zavitové otvory na produktu jsou ureny pouze pro manipulaci
s jednotlivymi ¢astmi. Je zakdzano zvedat celou sestavu pomoci téchto zavitovych
otvorl. Informace o tom, jak manipulovat s dily, najdete v dilenské dokumentaci
produktu uréené pro pfislusny zpisob zdvihani apro ptislusné adaptéry pro
zdvihani.

SROUBY ZDVIHACICH OK

Pouzivate-1i Srouby se zvedacim okem, musi byt tyto Srouby uUplné dotazené.
Zvedaci oko se smi zatizit pouze tehdy, pokud bude Sroub fadné¢ dotazen k ramu.

A

Pokud nebudou Srouby radné utaZené pred tim, nez na zdvihaci oka zac¢ne
pusobit tiha bfemena, miize dojit k prasknuti zdvihaciho oka a k volnému
padu produktu.

Pokud pro utahovani pouzivate mechanické nastroje, dbejte na to, abyste neptetahli
oko. Pfed zdvihanim se pfesvédcte, zda jsou lano a hak natazeny.

Pokud se pouzivaji dva Srouby se zdvihacimi oky, zadvisi nosnost na uhlu zdvihacich
fetézli. Uhel nesmi byt mensi nez 45°, jak je znazornéno na obrazku. KdyZz jsou
Srouby zdvihacich ok utazeny, musi byt obé oka vyrovnana.

Vypocet nosnosti se vztahuje na teplotni rozmezi mezi -10 °C (14 °F) a 40 °C
(104 °F).

Pfed opétovnym pouzitim Sroubli zvedacich ok se ujistéte, ze na nich nejsou
povrchové vady (naptiklad dilky, dutiny a Svy, deformace krouzkti, chybéjici nebo
ulomené zavity, rez, atd.).

Musite vzdy ptisné dodrzovat mistni a narodni standardy pro stroje a zdvihaci
zafizeni.

Poznamka: Pred zahajenim prace se musi zvedaci oko z produktu vzdy odstranit
a nahradit zaslepovacim Sroubem.

' @45"@

G010014

Zdvihaci zafizeni musi mit nosnost pro bezpecné zdvihnuti hmotnosti produktu.
Vidit “Specifikace produktu™ déle blok 66.
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Seznameni s vyrobkem RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

Pro zdvihani produktu umistéte fetézy a zdvésna lana podle uvedeného obrazku.

MB010011

Poznamka: Pted zahdjenim prace se musi zvedaci oko z produktu vzdy odstranit
a nahradit zaslepovacim Sroubem.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ZDVIHANI

Nize jsou uvedeny obecné bezpecnostni pokyny tykajici se zdvihani. Navic musite
vzdy ptisné dodrzovat mistni a narodni pfedpisy pro stroje a zdvihaci zafizeni.
Upozoriiujeme, zZe nize uvedeny seznam neobsahuje vSechny eventuality, tudiz se
musite vzdy presvedcCit, ze vami zvoleny postup je bezpecny pro vas i pro ostatni.

Strana 10 - Provoz

Nezvedejte biemeno nad osoby. Pod zdvihnutym bfemenem nesmi nikdo stat.

Nezvedejte osoby a nikdy nepouzivejte zdvihané bfemeno jako dopravni
prostiedek.

Zabraiite vstupu osob do prostoru zdvihani.

Zavé&$ené biemeno netdhnéte do strany. Uvazky napinejte pomalu. Spoustéjte a
zastavujte opatrné.

Nejprve biemeno zdvihnéte jen o nékolik centimetri, zkontrolujte jej,
a pokracujte. PresvédcCte se, zda je bfemeno dobie vyvazené. Zkontrolujte, zda
neni nékterd soucast uvolnéna.

Nikdy neponechavejte zavéSené bfemeno bez dozoru. Vzdy udrzujte bfemeno
vyvazene.
Nikdy nezdvihejte bfemeno, které je t€z8i nez jmenovitd nosnost zafizeni (viz

provozni nosnost produktu uvedena na stran¢ specifikaci).

Pted pouzitim zkontrolujte vSechna zdvihaci zatizeni. Nepouzivejte zkroucené
nebo poskozené zdvihaci zatfizeni. Chrante zdvihaci zafizeni pied ostrymi
hranami.

Dodrzujte vSechny mistni bezpecnostni piedpisy.

COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Seznameni s vyrobkem

3.4 HLAVNI DiLY

Hlavni ¢asti oto¢ného drti¢e jsou uvedeny nize.

MB010018

MontéZni rameno
Celist

Ram

Drtici deska
Drtici zub

Rezné biity
Vilec

T o mmUO0®p

Axialni lozisko
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Pokyny tykajici se bezpecnosti a ochrany prostredi RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

4. POKYNY TYKAJICI SE BEZPECNOSTI A OCHRANY
PROSTREDI

4.1 BEZPECNOST OBECNE

Kazdé mechanické zatizeni miize byt nebezpecné, jestlize s nim pracujete bez fadné
péce a spravné udrzby. VétSina nehod ¢i Grazl pti provozu nebo udrzbé stroje je
zpiisobena nedodrzovanim zakladnich bezpecnostnich pravidel nebo preventivnich
bezpecnostnich opatieni. Nehod¢ se da Casto zabranit, kdyz rozpoznate potencidlné
nebezpecnou situaci pred vznikem pfislusné nehody.

Protoze se nedd predvidat kazda mozna okolnost, ktera by mohla znamenat
potencidlni nebezpeci, nejsou varovani v této prirucce a na produktu vycerpavajici.
Pokud pouzijete postup, nastroj, pracovni postup nebo zpiisob obsluhy, ktery neni
vyslovné doporuceny vyrobcem, musite se sami ujistit, ze je to bezpecné pro vas
1 pro ostatni. Musite rovnéz zajistit, aby nedoslo k poskozeni produktu nebo aby se
nestal nebezpe¢nym provoznim postupem nebo pii ¢innostech udrzby, které zvolite.

Bezpecnost nespociva pouze v dodrzovani uvedenych varovani. Po celou dobu
prace s vasim produktem musite vénovat pozornost tomu, jakd nebezpeci by se
mohla vyskytnout a jak se jim vyhybat. Nepracujte s produktem, dokud si nejste
Jisti, Ze jej plné ovladate. Nezacinejte zddnou praci, dokud si nejste jisti, Zze vy a vase
okoli budou v bezpeci.

A

Varovani! Ctéte peclivé nasledujici varovani. Budou vas informovat o riiznych
nebezpeich a jak se jim vyhnout. JestliZe nejsou ucinéna preventivni
bezpecnostni opatieni, mohli byste se vy nebo ostatni osoby vazné zranit.
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Pokyny tykajici se bezpecnosti a ochrany prostiedi

4.2 BEZPECNOSTNI POKYNY

PRIRUCKY
Pted instalaci, provozem nebo udrzbou zatizeni prostudujte tuto prirucku. Pokud

néemu nerozumite, pozadejte svého zaméstnavatele nebo mistniho prodejce
o vysvétleni. Udrzujte tuto pfiruc¢ku v Cistém a dobrém stavu.

Ptislusné bezpecnostni stitky na produktu véetné textu jsou uvedeny nize.
~RIZIKO VYPLYVAJICI Z NEDODRZEN{ POKYNU
Nespravné zachazeni mize vést k smrtelnému nebo vaznému urazu.

Prectéte si a dodrzujte pokyny uvedené v uzivatelské ptirucce.”

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.

Read and follow the instructions
in the operator’s manual.

AC

169410_ENG-3

R010348

PECE A OSTRAZITOST

Po celou dobu prace s vyrobkem bud’te opatrni a zGstaiite ostraziti. Davejte pozor
na mozna nebezpeci. Moznost vazné nebo dokonce smrtelné nehody se zvysuje,
jste-1i pod vlivem navykovych latek.

ODEV

Pokud nebudete nosit vhodny ochranny odév, miizete se zranit. Volny odév miize
byt zachycen strojem. Noste ochranny odév vhodny pro préci.

Ptiklady ochranného odévu: bezpecnostni ptilba, bezpecnostni obuv, bezpecnostni
bryle, dobfe padnouci kombinéza, ochrana sluchu a pracovni rukavice. M¢jte
manzety dobfe upevnéné. Nenoste kravatu nebo Salu. Dlouhé vlasy si stahnéte.
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Pokyny tykajici se bezpecnosti a ochrany prostredi RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

PRACOVNI POSTUPY

Vy nebo jiné osoby mohou byt usmrceni nebo zranéni, pokud budete provadet
neznamé operace, aniz byste si je pfedem osvojili procvi¢enim. Zacvicovani
provadéjte mimo pracovisté, v prostoru, kde nejsou lidé.

Ostatni osoby musi stat stranou. Neprovadéjte nové ¢innosti, dokud si nejste jisti,
7e je muZete provadét bezpecné.

PREDPISY A ZAKONY

Dodrzujte vSechny zakony, ptedpisy pracovisté a mistni piedpisy, které se tykaji
vas a vaSeho produktu.

KOMUNIKACE

Spatna komunikace miize zptisobit nehody nebo tirazy. Informujte osoby kolem vas
o tom, co budete d¢lat. Jestlize budete pracovat jeste s dalSimi osobami, ujistéte se,
7e rozumi vSem signalim rukou, které budete pouzivat.

Pracovisté¢ mohou byt hlucnd. Nespoléhejte pouze na piikazy hlasem.

PRACOVISTE
Pracovisté mohou byt nebezpecna. Pred praci si dané pracoviste zkontrolujte.

Zkontrolujte vymoly, prohlubn¢, mékkou zem, skryté kameny atd. Zkontrolujte
ptivody energie (elektrické kabely, vzduchové a vodni vedeni atd.). Oznacte polohy
kabell a trubek.

Spatna viditelnost miize zptisobit nehody a $kody. Zajistéte p¥iméiené osvétleni
pracovniho prostoru a dobrou viditelnost.

Pracovisté mohou byt hlu¢na. Noste ochranu sluchu, aby nedoslo k vasemu zranéni.

R010214

NASPY A PRIKOPY

Nasypany material a piikopy se mohou sesunout. Nepracujte ptili§ blizko nésptim
a ptikoptim, kde je nebezpeci sesuvu.
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BEZPECNOSTNI BARIERY

Nechranény produkt na vetejnych mistech mize byt nebezpecny. Kolem strojniho
zafizeni umistéte zadbrany, aby se k nému nedostali lidé.

NECISTOTY VE VZDUCHU

Prislusné bezpec¢nostni stitky na produktu vcetné textu jsou uvedeny nize.
,»RIZIKO PRACHU

Vdechovéani prachu vede k smrtelnému nebo vaznému onemocnéni.

Vzdy pouzivejte schvaleny respirator.*

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.
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Necistoty ve vzduchu jsou mikroskopické castecky, které pti dychani skodi vaSemu
zdravi. Na staveniStich mohou byt témito necistotami ve vzduchu (které jsou ¢i
nejsou viditelné) napt. kiemenny prach, olejové vypary, nebo vyfukové plyny
z motorti. Zejména pak u demoli¢nich praci se mulze vyskytovat fada dalSich
nebezpecnych latek, napt. azbest, olovnaté natéry ¢i jiné chemikalie.

Pokud je takovato latka jedovatd, mize se ucinek necistot ve vzduchu projevit
okamzité. Hlavni nebezpeci téchto necistot spociva vSak v dlouhodobém plisobeni,
kdy jsou tyto ¢astice vdechovany, avSak nejsou z plic odbouravéany. Naslednymi
chorobami pak mohou byt silikdza, azbestoza a dalsi, které mohou vést k vaznému
onemocnéni ¢i dokonce smrti.

Abyste se chranili pfed necistotami ve vzduchu, vzdy béhem provozu stroje
nechavejte jeho dvete a okna zaviené. Pti praci s produktem by méla byt pouzivana
rypadla s pfetlakovymi kabinami. Velmi dalezita je také fadna Gdrzba vzduchovych
filtrti rypadla. Nejsou-li pretlakové kabiny k dispozici, je nutné pouzivat vhodné
respiratory.

Pokud se v pracovni oblasti, kde se vyskytuji uvedené necistoty ve vzduchu,
nachazeji n¢jaké osoby, zastavte praci a zajistéte vhodné respiratory. Pro tyto osoby
jsou respiratory stejné tak dilezité jako ochranné pftilby.
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Respiratory pro operatora i pro osoby v okoli musi byt jejich vyrobcem schvaleny
pro takovato mista pouziti. Je dulezité, aby respiratory chranily pfed miniaturnimi
prachovymi ¢asticemi, které zptisobuji silikozu a mohou zpusobit i jina vazna plicni
onemocnéni. Pokud si nejste jisti, ze respiratory tadné¢ funguji, produkt
nepouzivejte. To znamena, Ze kazdy respirator je nutné zkontrolovat a ujistit se, zda
je Cisty, zda byl vyméneén filtr, a provést dalsi kontroly, zda respirator poskytuje
takovou ochranu, pro jakou byl navrZen.

Na konci smény nezapomenite otfit prach z obuvi a odévu. Nejmensi prachové
Castice jsou nejvice Skodlivé. Mohou byt tak jemné, ze je nevidite. Pamatujte, ze
MUSITE chranit sebe i ostatni pfed nebezpec¢im, které predstavuje vdechovani
prachu.

Vzdy dodrzujte mistni zédkony a pfedpisy tykajici se necistot ve vzduchu
v pracovnim prostiedi.

LETAJICi ULOMKY PRI DEMOLICICH
Bezpecnostni Stitek na produktu je uveden nize.
,RIZIKO ODLETUJICICH PREDMETU

Ulomky odletuji do vzdalenosti az 40 m (130 stop) a mohou vést k vaznému nebo
smrtelnému trazu.

Pokud do rizikové oblasti nékdo vstoupi, zastavte praci.

Noste schvalené osobni ochranné pomucky.*

FLYING OBJECTS HAZARD
Fragments fly up to 40 m (130 ft)
and could cause death or severe
injury.

Stop operation when a

person enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

A®
00

R010350

S ————— o — - — =

Chraiite sebe a okoli pted létajicimi tlomky. Nepracujte s produktem nebo s
nosnym strojem, jsou-li kolem lidi.
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Evropskd norma EN 474-1 o bezpecnosti strojli na pfemistovani zeminy vyzaduje
pouzivani adekvatni ochrany operatora, jakou je neprustielné sklo, ochranna sit’ ¢i
jind rovnocenna ochrana.

V pribéhu prace méjte okna i dvete kabiny zaviené. ochrané proti odlétavajicim
ulomkim kamenti se doporucuji okenni miize.

RIZIKO ROZDRCENi

Bezpecnostni Stitek na produktu je uveden nize.

,,RIZIKO ROZDRCENT{

Kontakt s pohyblivymi souc¢astmi nebo materidlem muize zpusobit smrtelny nebo
vazny Uraz.

Drzte se mimo z6nu rizika a zajistéte, aby do ni nikdo nevstupoval.*

/s

CRUSHING HAZARD
Contact with moving parts or material
could cause death or severe injury.

Keep yourself and bystanders
out of hazard zone.

A D

\ 170450_ENG-4

G010031

BORENI BETONOVYCH SKELETU

Chrante sebe a okoli pied zhroucenim betonovych skeleti. Nepracujte s produktem
nebo s nosnym strojem, jsou-li kolem lidi.

LIMITY PRODUKTU

Préace se zafizenim mimo jeho limity mtize zplsobit jeho poSkozeni. Miize to byt
rovnéZ nebezpetné. Vidit “Specifikace produktu” dale blok 66.

Nepokousejte se zvysit vykon produkt neschvalenymi Gipravami.
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HYDRAULICKA KAPALINA

Uzky proud hydraulické kapaliny pii vysokém tlaku miize proniknout pokozkou.
Nekontrolujte unikajici hydraulickou kapalinu pomoci prstii. Nepiiblizujte se
oblicejem k mistim, kde ocekavate netésnosti. Do blizkosti mist moznych
netésnosti vliozte kus lepenky a pak jej zkontrolujte, zdali na ném nejsou stopy po
hydraulické kapalin€. Jestlize hydraulickd kapalina pronikne pokozkou, vyhledejte
okamzit¢ 1ékatskou pomoc.

Horké hydraulicka kapalina miize zptsobit vazna zranéni.

HYDRAULICKE HADICE A SROUBENi

Zajistéte, aby vSechny hydraulick¢é soucasti odolavaly maximalnimu tlaku
a mechanickému napéti zpisobenému provozem produktu. Dalsi informace vam
poskytne vas mistni prodejce.

NEBEZPECi POZARU

VeétSina hydraulickych kapalin je hoflavd a mohla by se vznitit pfi kontaktu
s horkym povrchem. Dévejte pozor, aby nedoslo k rozliti hydraulické kapaliny na
horky povrch.

Pokud budete pracovat se zafizenim na uritych druzich materialti, mtze dojit
k uvolnéni jisker a horkych ulomki. Tyto mohou zapalit hotlavé materidly v okoli
pracovniho prostoru.

Zajistéte, aby byl k dispozici vhodny hasici piistroj.

TLAK V HYDRAULICKEM SYSTEMU

Hydraulicka kapalina pfi provoznim tlaku vés miiZze zranit. Pfed odpojenim nebo
ptipojenim hydraulickych hadic zastavte motor nosného stroje a uvolnéte tlak v
hadicich pomoci ovladacich prvkl. BEéhem provozu zajistéte, aby piihliZejici osoby
staly v dostate¢né vzdalenosti od hydraulickych hadic.

Uvnitf zafizeni miize byt uzavien natlakovany olej, 1 kdyz je toto zatizeni odpojeno
od nosného stroje. Pii 0drzbé vyrobku ddvejte pozor na mozné neocekavané pohyby
vyrobku.

ZDVIHACI ZARIZENI

JestliZe pouZijete nespravné zdvihaci zatizeni, miiZete se zranit. Pfesvédcte se, zdali
je zdvihaci zafizeni v dobrém stavu. Zajistéte, aby zdvihaci zafizeni vyhovovalo
vSem mistnim pfedpistim a aby bylo vhodné pro danou praci. Zajistéte, aby zdvihaci
zafizeni mélo pro danou praci dostateCnou nosnost a abyste jej umeli obsluhovat.

Nepouzivejte tento produkt ani zadnou z jeho ¢asti pro zdvihani. Vidit “Pokyny pro
zdvihani zatizeni” dale blok 8. Kontaktujte vaseho dodavatele nosného stroje, aby
vam poradil, jak 1ze zdvihat pomoci nosného stroje.
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NAHRADNI DILY

Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily. Pro drti¢ pouzivejte pouze originalni
sttizné bfity. Pouzivani jinych znacek nahradnich dilti nebo stfiznych bfiti muze
zpisobit poSkozeni produktu.

STAV PRODUKTU

Vadny produkt mize zplsobit Uraz vam nebo jinym osobam. Nepracujte s
produktem, ktery je vadné nebo mu chybi soucasti.

Pted pouzitim vyrobku zajistéte, aby byla dokoncena tidrzba podle této prirucky.

OPRAVY A UDRZBA

Nepokousejte se provadét opravy nebo jiné udrzbatské prace, kterym nerozumite.

UPRAVY A SVAROVANI

Provedeni neschvéalenych zmén miize zpisobit traz a Skody. Pied provedenim
uprav na produktu se informujte u vaseho mistniho prodejce. Pfed svafovanim
produktu pfi jeho instalaci na nosném stroji, konzultujte vaseho mistniho dealera
nosného stroje ohledn¢ preventivnich bezpecnostnich opatieni pii svarovani.

KOVOVE TRISKY

Pti vyrazeni a zardzeni kovovych ¢epi miize dojit k irazu odlétajicimi kovovymi
titiskami. Pro demontdz a montaz kovovych Cepl pouzivejte kladiva s mékkou
plochou nebo vyrazeci trny. Noste vzdy ochranné bryle.

STITKY NA PRODUKTU

Bezpecnostni stitky informuji ve ¢tyfech oblastech:

B Zavaznost nebezpedi (tj. signalni slovo , NEBEZPECI* nebo ,,VAROVANI*).
B Povaha rizika (napfiklad vysoky tlak, prach atd.).

B Mozné nasledky.

B Jak se riziku vyhnout.

VZDY respektujte pokyny bezpe&nostnich upozornéni, pokyny na bezpeénostnich
Stitcich a pokyny v ptiruckach, abyste pfedesli vaznému nebo smrtelnému urazu!
Bezpecnostni  §titky udrzujte vzdy Ccisté acitelné. Denné kontrolujte stav
bezpec¢nostnich Stitkli. Bezpecnostni Stitky a pokyny, které zmizely, byly
poskozeny, pretfeny, uvolnily se nebo jsou necitelné z bezpec¢né vzdalenosti, vzdy
nahrad’te novymi jesté pied pouzitim produktu.
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Pokud meénite dil s bezpecnostnim Stitkem, nainstalujte na novy dil novy
bezpecnostni Stitek. Pokud je tato pfirucka dostupna ve vaSem jazyce, mély by byt
dostupné i1 bezpecnostni stitky ve vaSem jazyce.

Na produktu je nékolik zvlaStnich bezpecnostnich stitkd. Seznamte se se vSemi
bezpe€nostnimi  Stitky. Umisténi bezpecnostnich $titkii je zachyceno na
nasledujicim obrazku.

Bezpecnostni Stitky Cistéte hadrem s mydlovou vodou. K ¢isténi bezpecnostnich
Stitkti nepouzivejte rozpoustédlo, benzin ani jiné chemikalie.

Rozpoustédlo, benzin a jiné chemikalie mohou vést k odlepeni bezpecnostnich
stitkl. Odlepeny Stitek upadne a ztrati se.
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4.3 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A RECYKLACE

Produkty Rammer pfispivaji k recyklaci materialti a pomahaji zakaznikim spliovat
pozadavky Zivotniho prostfedi. Behem vyroby jsou u¢inéna veSkera opatieni, aby
nedochézelo k poskozovani Zivotniho prostredi.

Vynakldddme veSkerou moznou snahu predem identifikovat a minimalizovat
rizika, kterd mohou byt spojena s provozem a tdrzbou produktti Rammer a které by
mohla pfedstavovat nebezpeci pro osoby nebo zivotni prostiedi. Podporujeme
zakazniky vjejich snaze zabyvat se ochranou zivotniho prostfedi v jejich
kazdodenni préci.

Pii praci s produktem Rammer dodrzujte tyto smérnice:

B Obalové materidly likvidujte v souladu s piedpisy. Dievo a plasty se mohou
spalit nebo recyklovat. Ocelové pasy odevzdejte do stiediska sbérnych surovin
kovi k recyklaci.

B Chraite zivotni prostiedi pfed tinikem oleje.
Pokud dochazi k tinikiim oleje, musi byt produkt okamzité opraven.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se mazani a vyhybejte se nadmérnému
mazani.

P#i manipulaci, skladovani a pfepravé oleju dbejte zvySené opatrnosti.
Prazdné obaly od oleji nebo maziv likvidujte patfiénym zptisobem.

Podrobnéjsi informace ziskate od mistnich ufadu.

B Vsechny kovové dily produktu se daji recyklovat, kdyz je donesete do
autorizovanych sbéren zaméfenych na kovovy odpad.

B Pii likvidaci pouzitych pryzovych nebo plastovych dili (otérovych desek,
tésnéni) se fid’te mistnimi piedpisy pro likvidaci odpadu.

Dalsi informace vam poskytne va$ mistni prodejce.
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5. PROVOZ

5.1 PROVOZNi POKYNY

DOPORUCENE POUZITI

Jemny drti¢ je uren pro pouZziti pfi demoli¢nich pracich ke zdrobiiovani
demoli¢niho materidlu. MiZze byt pouzit v recyklacnich provozech pro oddéleni
betonu od vyztuznych ty¢i nebo pro odstraiovani a opétovné mleti silni¢nich
povrchil. Dalsi informace vam poskytne vas mistni prodejce.

PROVOZNI PODMINKY
Principy instalace

Lze pouzit témet vSechny unasSece spliujici mechanické a hydraulické pozadavky
produktu. Vidit “Specifikace produktu” dale blok 66. Vyrobek je nainstalovan na
nosném stroji vétSinou stejnym zptisobem, jakym se instaluji 1zice rypadla nebo jiny
nastavec. Vyrobek montovany na ptirubu vyzaduje samostatny montazni drzak.

Vyrobek se ptipojuje k hydraulickému systému nosného stroje pomoci instala¢ni
sady. Je-li nosny stroj jiz vybaven instala¢ni sadou, pak jsou k instalaci zapotiebi
pouze vhodné hadice a Sroubeni. Pro instalaci produktu jsou zapotiebi sekundarni
prepoustéci ventily v okruhu vélce rypadla a v pfidavném zatizeni nosného stroje.
JestliZze nosny stroj nemé vhodnou instalaéni sadu k provozu ptidavnych zatizent,
musi se toto zafizeni nainstalovat. To mlze vyzadovat slozit&j$i instalaci vcetné
nového potrubi a dodateénych ventild, jako jsou napf. jednosmérné ventily
a pojistné ventily.

Vhodné sady lze objednat od vyrobce nebo od mistnich prodejcti, vyrobct nosnych
stroju a jejich prodejcti nebo od subdodavatelt tietich stran.

Poznamka: U modelli vybavenych systémem zabranujicim otdceni produktu
nezapomeiite systém pied zahdjenim provozu odemknout. Vidit “Montdz a
demontéz produktu” déle blok 33.

Hydraulicky olej

Obecné plati, Ze hydraulicky olej ur€eny pro nosny stroj lze pouZit i pro tento
produkt. Vidit “Hydraulicky olej nosného stroje” dale blok 41.

Provozni teplota

Provozni teplota je -20 °C (-4 °F) az 80 °C (176 °F). Pokud musite pracovat pfi
teplotach pod -20 °C (-4 °F), pted zacatkem prace je tieba produkt ptredehrat.
Zatizeni spoustéjte s nizkym pritokem hydraulické kapaliny.

Poznamka: Teplotu hydraulického oleje je nutné sledovat. Zajistéte, aby kvalita
oleje a sledovana teplota oleje spolecné zarucovaly spravnou viskozitu oleje. Vidit
“Hydraulicky olej nosného stroje” dale blok 41.
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PRINCIPY CINNOSTI

Provoz produktu je zalozen na statické sile produkované hydraulickym valcem
tohoto produktu. Abyste zvysili pracovni Zivotnost produktu, vénujte zvlastni
pozornost spravnym pracovnim metodam.

Drceni se provadi piedni &asti éelisti. OZNAMENI! NepouZivejte pro drceni
stfizné brity. Takovy postup miiZe poskodit brity.

Strihani se provadi stiiznymi biity v zadni ¢asti Celisti. Rezné bfity se mohou
obrétit.

CELISTI, ZUBY A STRIZNE BRITY

Celisti

Celisti jsou ovladany hydraulickym véalcem. Jedna &elist je pevna a druh4, vybavena
drticimi zuby, je pohybliva. Drceni se provadi pouzitim drticich zubt Celisti.

Zuby drtice

Drceni se provadi pouzitim drticich zubii Celisti. Konvexni drtici zuby s vysokou
trvanlivosti jsou zhotoveny ze specidlni oceli. Jsou upevnény Srouby a daji se
vymenit.

Drtici deska

Zuby drtici desky jsou zhotoveny ze specidlni oceli. Zuby jsou pfivaieny piimo k
desce. Drtici deska je odstranitelnd, takze servis zubii 1ze provadét samostatné.

Rezné bty
Stfizné biity jsou upevnény Srouby. Muzete je obratit, aby se vyuzily nepouzité

fezné hrany nebo je nahradit novymi stfiznymi biity. Vidit “Otoceni a vyména
stfiznych btitd” dale blok 52.
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5.2 KAZDODENNI PROVOZ

A

Varovani! Chraiite sebe a své okoli pied létajicimi ilomky a zhroucenim
betonovych ramu. Nepracujte s produktem nebo s nosnym strojem, jsou-li
kolem lidi.

A

Produkt ve standardni sestavé nesmi byt pouZivan pod vodou. Pro pouziti pod
vodou musi byt prizpisoben. Kontaktujte Vaseho mistniho dealera ohledné
dalSich informaci pro praci pod vodou.

Po praci s produktem pod vodou nebo v primorském prostiedi, produkt
peclivé omyjte. Nasledné demontujte zavésy a peclivé oCistéte Cepy a pouzdra,
abyste odstranili v§echny stopy oxidace. Nakonec namaZte demontované ¢asti.

) MBO10029
—_—
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A

U modeli vybavenych systémem prevence otaCeni pamatujte na to, abyste
pred spuSténim otaceni odemkli.

Odstrainte zavla¢ku a vyjméte pojistny Cep.

MB010038

B Piipravte nosny stroj pro normalni bagrovani. Nosny stroj piesuiite do
pozadované polohy. Pfevodovy stupen nastavte na neutral.

B Nastavte otacky motoru na doporuc¢enou hodnotu.

B OZNAMENI! Opatrné manipulujte s ovladdnim nosného stroje, abyste umistili
produkt a vyloznik do pracovni polohy. Rychlé a neopatrné pohyby vylozniku
by mohly mit za nasledek poSkozeni produktu.

MB010053
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B Rozeviete Celisti, umistéte objekt na stranu pevné Celisti pomoci valct rypadla
a rozdrt'te objekt zavienim celisti. Nejlepsi vysledek drceni ziskate pouzitim
celé plochy zubt &elisti. OZNAMENI! NepouZivejte pro drceni stiizné
brity. Takovy postup miiZe poskodit brity.

MB010054

B Pii drceni velmi velkych betonovych blokli zacnéte drceni z vnéjSich okrajii
betonu.

B Pouzivejte bezpeCnostni kryt pro ochranu obsluhy pied leticimi ulomky.
V pribehu prace méjte okna i dvefe kabiny zaviené.

MB010056
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B Pro stfithani vyztuh nebo podobnych pfedmétii timto produktem rozeviete
Celisti. Pomoci valct rypadla umistéte objekt na stfizny bfit na stran¢ pevné
Celisti a zaviete Celisti. Pro co nejlep$i stfizny vykon, a abyste zabranili
poskozeni produktu, pouzivejte pro stfihdni pouze stfizné bfity.

MB010057

B Tento produkt je uren k drceni. Nepouzivejte produkt jako paku, nebo k
udertim, naraztim nebo jako buchar. Nepouzivejte stranu produktu k pesouvani
betonu nebo jinych objekti.

MB010058

B Nepouzivejte produkt pro zvedani. Zaveésna oka na produktu jsou jen pro ucely
skladovani a udrzby.

MB010059
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B Nepouzivejte produkt k pfemistovani rypadla.

MB010060

B Piipraci s produktem zajistéte, aby se nedotykal vylozniku nosného stroje nebo
hydraulickych rozvodi.

MB010061

B Nepracujte s celistmi, kdyz je tdhlo vylozniku nosného stroje nebo valce
rypadla na konci zdvihu (bud’ Gpln€ natazené nebo Uplné zatazené¢). To miize
poskodit nosny stroj.

MB010062
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B Jsou-li Celisti zavieny, je pistnice valce obnazena. OZNAMENI! Zabraiite
narazim tyCe nebo kryci desky do betonu nebo ocelovych ty¢i. Poskozeni
pistnice valce nebo S§titové desky mulze zplsobit poruSeni tésnéni pistnice
a unik oleje.

MB010063

B 7 produktu vzdy odstraiite vzdy ilomky z demolice. Dostane-li se ocelovy ram
nebo tyCova vyztuz mezi Celisti a vidlice pistnice valce, miize to zpusobit
poskozeni pistnice valce nebo Celisti. Dostanou-li se ocelové tyce do volného
prostoru mezi valcem a zékladnou pevné celisti, mize to zpusobit poSkozeni
hlavniho htidele.

MB010064

B Chcete-li se vyhnout nebezpecnému padu, ujistéte se, ze konstrukce, na které
spociva nosny stroj, je dostate¢né silna, aby jej udrzela

0 2 o O . S .05 K .
‘Q RN S ISES 05 I 59 T 0 (ge e

MB010066
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B Chcete-li zabranit Siteni prachu béhem provozu, neustdle udrzujte pracovni
prostor vlhky pomoci proudti vody.

MBO010067

B Kterdkoliv ¢ast stroje musi ziistat ve vzdalenosti vétsi nez 10 metrt (33 stop) od
visutych elektrickych kabela.

MB010077

B Loziska se musi v pribéhu provozu dobfe mazat. Behem provozu provadéjte
pravidelné kontroly. Neni-li vidét Zddné mazivo, pak loziska vyzaduji Castéjsi
mazani. Jsou-li loziska pokrytd nadmérnym mnozstvim maziva, vyzaduji méné
Casta mazani. Vidit “Mazani” dale blok 40.
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5.3 MONTAZ A DEMONTAZ PRODUKTU

DEMONTAZ Z NOSNEHO STROJE

A

Varovani! Pfi odpojovani z nosného stroje musi byt produkt zajistén proti
spadnuti. Pouze zkuSeny operator miiZe provadét nastaveni polohy nosného
stroje pro demontaz produktu!

Varovani! Pred odpojenim hadicovych spojek se musi vZdy uvolnit
hydraulicky tlak uvnitf produktu!

Varovani! Horka hydraulicka kapalina muZe zpisobit vaZné urazy!

Varovani! Axialni loZisko musi byt zablokovano, aby se produkt béhem
udrzby nebo prepravy neotacel.

1. Umistéte produkt vodorovné na zem.

MB010089

2. Zastavte motor nosného stroje. Pomoci ovladdacich prvkl vylozniku a produktu
uvolnéte tlak, ktery pretrvava uvnitt hadic.

3. Uzavfete uzaviraci ventil produktu. Pokud jsou pouzity rychlospojky, pfi
odpojeni se automaticky uzaviou potrubi produktu. Pokud jsou v potrubi
kulové ventily, ujistéte se, Ze jsou zavieny.
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4. Odpojte hadice. Chrarite Zivotni prostfedi pfed tinikem oleje. Zazatkujte hadice.

MB010082

5. Demontujte cepy montazni konzoly a dalsi ¢asti.

MB010088

6. Namontujte pojistné Cepy a zavlacky.

7. Pokud je to nutné, posuiite nosny stroj stranou.
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INSTALACE NA NOSNEM STROJI

A

Varovani! Zbytkovy vzduch v hadicich se musi pred ¢innosti vZdy odstranit!
1. Odstrante zavlacky a vyjméte pojistné cepy.

2. Namontujte produkt stejnym zplusobem jako pii montazi lzice rypadla.
Namontujte ¢epy 1Zice.

MB010090

3. Piipojte hadice. Po mont4zi produktu na nosny stroj je zapotiebi provést
kontrolu montaZze. Béhem instalacni prohlidky se kontroluji dané parametry
(provozni tlak, pratok oleje, atd.), zdali maji hodnoty v danych mezich. Vidit
“Specifikace produktu” dale blok 66.

4. Oteviete kulové ventily.

5. Opatrnou manipulaci s valcem drti¢e odstraiite vzduch z hadic. Nekolikrat
oteviete a zaviete prazdné Celisti.

Poznamka:

B Pokud mé potrubi vedouci k oteviraci a zaviraci pfipojce dvé rizné hodnoty
tlaku, pfipojte potrubi s nejvyssim tlakem (ktery nesmi prekrocit maximalni
hodnotu) k zaviraci ptipojce Celisti a dolni tlakové potrubi k oteviraci ptipojce
celisti, aby bylo zaji§téno maximalni napnuti.

B Odstrante krytku z ptipojky hydraulickych hadic, které ptipojuji rypadlo a drtic.

B Ujistéte se, ze hadicové piipojky jsou dokonale ¢isté a bez prachu a pfipojte je
ke stroji utazenim Sroubti nebo ptipojek.
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Poznamka:

B Hydraulicky rota¢ni motor mtiiZze pracovat s uzavienym vypoustécim vystupem,
pokud béhem aktivace neni protitlak na vratnou vétev béhem provozu vétsi nez
15 bar (218 psi).

B Pii prvni instalaci zkontrolujte hodnotu protitlaku na vratné vétvi oto¢ného
systému a aktivujte hydraulické ota€eni v obou smérech.

B Pokud je naméfeny protitlak vétsi nez 15 bar (218 psi), pfipojte vypoustéci
potrubi, které ptipojuje odtokovou piipojku motoru k nadrzi.

B Odtokova pfipojka motoru, kterd je normalné uzaviena, je umisténa na spodni
stran¢ motoru (viz obrazek).

184" GAS
ﬁ
= 4
( J
MBO010101
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5.4 PRESUN

Nize jsou znazornény piepravni a parkovaci polohy. Pii pohybu nosného stroje
zajistéte, aby se produkt nepftiblizil ptili§ blizko k nosnému stroji.

5.5 ZVLASTNI PODMINKY POUZITI

Pokud se produkt pouziva v podminkach, které se 1i$i od normalnich rozrusovacich
nebo demoli¢nich praci, mize vyzadovat upravy, zvlaStni provozni postupy,
zvySenou udrzbu nebo specidlni soucasti, které se opotfebovavaji. Zvlastni
podminky pouziti jsou:

Prace pod vodou
Préce pti extrémné nizkych nebo vysokych teplotach

Pouziti specidlnich hydraulickych kapalin

Jiné zvlaStni podminky

piipad¢ zvlastnich podminek pouziti pozadejte vaseho mistniho prodejce

|
]
|
B Cinnosti se specialnim nosnym strojem
|
\Y
o pokyny.

A

Produkt ve standardni sestavé nesmi byt pouzivan pod vodou. Kontaktujte
Vaseho mistniho dealera ohledné dalSich informaci pro praci pod vodou.
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5.6 ODSTAVKA

DLOUHODOBA ODSTAVKA

Pti skladovani produktu dodrzujte nasledujici pokyny. Timto zpisobem jsou
dalezit¢ dily produktu chranény proti korozi a produkt je pfipraven k pouziti,
kdykoliv je tfeba.

1. Ujistéte se, zda je prostor uskladnéni vaseho produktu suchy.

2. Aby nedoslo k poskozeni pistnice valce, nastavte valec do nejkratsi polohy
otevienim celisti.

3. Pod produkt vloZte bloky, aby se nedotykal zemé. Je-li produkt uskladnén ve
venkovnim prostiedi, pfikryjte jej, abyste zabranili rezavéni.

MB010098

4. Naneste plastické mazivo na vSechny soucasti produktu. Ochrafite montazni
drzak, otvory pro Ccepy, stiizné bfity aoto¢né konce antikorozivnim
prostiedkem.

5. Utésnéte piipojky Cistymi uzavéry, aby se pfedeslo unikani oleje a aby se
necistoty nedostaly do spojek.

6. Zajistéte, aby se produkt nemohl prevratit.
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MAZANI
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1. MAZANI

1.1 DOPORUCENA MAZIVA

Polozka Doporucena maziva Interval mazani
Cepy a pouzdra Kazdych 8 hodin
Axidlni lozisko kazdych 40...80 hodin

Aditiva: sulfid molybdenicity

Minimalni provozni teplota pod
nejnizsi teplotou okoli

Penetrace 0 ... 2 (NLGI)
Bez reakce s hydraulickymi oleji
Vod¢ odolné

Dobra ptilnavost k oceli

1.2 MAZACI BODY

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se mazani a vyhybejte se nadmérnému

mazani. Prazdné obaly od maziv likvidujte patfi¢nym zpiisobem.

Mazaci body kladiva jsou oznaceny nasledujici nalepkou.

R020002

Mazaci body kladiva jsou znazornény nize.

MB02000:
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2. HYDRAULICKY OLEJ NOSNEHO STROJE

2.1 POZADAVKY NA HYDRAULICKY OLE)

VSEOBECNE POZADAVKY

Obecné plati, Ze hydraulicky olej ur€eny pro nosny stroj lze pouZit i pro tento
produkt. ProtoZze se vSak pfi praci s kladivem olej zahtiva vice nez pfi béznych
vykopovych pracich, musi se teplota oleje sledovat.

Jestlize teplota hydraulického oleje piesdhne 80 °C (176 °F), je zapotiebi pomocny
chladi¢ oleje. Pti pouziti produktu musi byt viskozita oleje mezi 1000-20 cSt.

Pti kontinualnim pouzivani produktu se teplota hydraulického oleje normalizuje na
urcitou uroven v zavislosti na piisluSnych podminkéach a nosném stroji. Teplota
v nadrzi nesmi presadhnout povolené maximum.

Kladivo nesmi byt spusténo, je-li okolni teplota pod bodem mrazu a olej je velmi
tuhy. Ped zahdjenim prace se musi stroj pohybovat, aby se teplota oleje zvysila nad
0 °C (32 °F) (viskozita 1000 cSt nebo 131 °E).
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TECHNICKE UDAJE OLEJE

Nize uvedena tabulka obsahuje hydraulické oleje doporucené pro toto kladivo.
Nejvhodnéjsi olej se vybira takovym zpiisobem, aby teplota hydraulického oleje pii
souvislé praci byla v ¢erné vyznacené oblasti na nize uvedeném grafu. V takovém
pripad¢ Ize kladivo nejlépe vyuzit.

0il temperature

Viscosity
0l specification 4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 -0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 °C St (°F)
| |
Multigrade hydraulic oils (VI > 130)
150 VG 32 32,0 (4.32)
150 VG 46 [ 46,0 (6,15)
150 VG 68 [ 68,0(9,0)
1S0 VG 100 | 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 | 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0(6,15)
150 VG 68 | 68,0(9,0)
IS0 VG 100 | 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10W | 43.0(5.75)
20W-20 | 58.0(7.7)
30 i 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0(9.85)
15W-40 | 109 (14.3)
VI = Viscosity index
(] Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Problémy zpisobené nespravnou viskozitou hydraulického oleje v produktu:
PFiS husty olej

Obtizn¢ spousténi

Nepruzna reakce kladiva

Nebezpeci kavitace

Slepené ventily

Obtok filtru se otvira, nejsou odstraniovany necistoty v oleji

Prilis Fidky olej

B Ztraty uCinnosti (vnitini netésnosti)

B Poskozeni tésnicich vlozek a t€snéni, neté€snosti

B Zrychlené opotiebovani dild, zejména pii zmensené ucinnosti mazani
B Nebezpeci kavitace

Poznéamka: Dlrazné doporucujeme pouzivani rozdilnych hydraulickych oleja v 1été
a v zimé&, je-li primérny teplotni rozdil vétsi nez 35 °C (95 °F). Tim je zajisténa
spravna viskozita hydraulického oleje.

Strana 42 - Mazani COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Hydraulicky olej nosného stroje

SPECIALN{ OLEJE

V nékterych ptipadech lze s vyrobkem pouzivat specidlni oleje (napiiklad
biologické oleje a nehoflavé oleje). Kdyz uvazujete o pouziti specidlnich olejil,
zvazte nasledujici:

B Rozsah viskozity specialniho oleje musi byt ve stanoveném rozsahu
(1000-20 cSt).

B Olej musi mit dostate¢né mazaci vlastnosti.
B Olej musi mit dostate¢né antikorozivni vlastnosti.

Poznamka: Ackoliv Ize pro nosné vozidlo pouzit specialni olej, kontrolujte vzdy,
zdali je vhodny s vyrobkem. Pro dalsi informace o specialnich olejich kontaktujte
vyrobce oleje nebo vaseho mistniho prodejce.

2.2 OLEJOVY CHLADIC

Béhem provozu kladiva musi byt hydraulicky systém nosného stroje schopen udrzet
teplotu v rdmci pfijatelnych mezi. To je proto, ze:

1. Tésnéni, stirace, membrany a jiné dily vyrobené z odpovidajicich materialt
mohou normalné odolévat teplotam az do 80 °C (176 °F).

2. Cim je vyssi teplota oleje, tim se snizuje viskozita a schopnost mazani.

Standardni nosny stroj se spravnym okruhem produktu vyhovuje pozadavkim na
potiebny chladici vykon. Jestlize se teplota oleje béhem provozu kladiva pfili$
zvysuje, musite zkontrolovat nasledujici body:

B Pojistny ventil okruhu produktu se nesmi zbyte¢né otvirat.

B Poklesy tlaku v hydraulickém okruhu produktu musi byt v rozumnych mezich,
a to mén¢ nez 20 bar (290 psi).

B V produktu nebo v hydraulickych Cerpadlech, ventilech, valcich, motorech
nosného stroje atd. by nemély byt zadné vnitini netésnosti.

Jsou-li vSechna vyse uvedené polozky v potfadku a teplota hydraulického oleje ma
stale jeste¢ tendenci se zvySovat, je zapotfebi dodate¢né chlazeni. Podrobnosti
ziskate od vyrobce nosného stroje nebo od vaseho mistniho prodejce.
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2.3 OLEJOVY FILTR

Olejovy filtr odstranuje necistoty z hydraulického oleje. Mezi necistoty v oleji se
fadi 1 voda a vzduch. Ne vSechny necistoty Ize vidét pouhym okem.

Necistoty vstupuji do hydraulického systému:

B Bchem vymeény a dopliovani hydraulického oleje.

BV pribéhu oprav nebo servisu soucasti.

B Pii montazi produktu na nosny stroj.

B V dasledku opotiebeni dilu.

Normalné se jako filtry zpétného vedeni okruhu ptidavného zafizeni pouzivaji
existujici hlavni olejové filtry nosného stroje. Pokyny pro intervaly vymény oleje
ziskate od vyrobce nosného stroje nebo od vaseho mistniho prodejce.

Aby bylo mozné s vyrobkem dobie pracovat, musi filtr nosného oleje spliovat
nasledujici specifikace:

B Olejovy filtr musi zachytit vSechny ¢astice vétsi nez 25 mikronti (0,025 mm).

B Materidl olejového filtru musi byt z umélé tkaniny nebo velmi jemného
kovového sita, aby odolal kolisani tlaku.

B Olejovy filtr musi mit jmenovitou kapacitu prutoku alespon dvakrat vétsi, nez
je maximalni pratok produktem.

Obecné spolecnosti vyrabéjici oleje zarucuji, Ze nové oleje maji maximalni velikost
necistot 40 mikront. Proto pfi plnéni oleje do nadrze olej filtrujte.

Skody zptisobené necistotami v hydraulickém oleji nosného stroje a okruzich
ptidavného zatizeni:

Zkracenda pracovni Zivotnost Cerpadel a jinych dilit

B Rychlé opotiebeni soucasti.

B Kavitace.

B Opotiebeni valce a t€snéni.

SniZend ucinnost zaiizeni

B Zrychlené opotiebovani pohybujicich se dill a tésnéni.

B Prisaky oleje.

Zkracend pracovni Zivotnost a sniZend mazaci schopnost oleje.
B Pichiaty ole;j.

B ZhorSena kvalita oleje.

B Elektrochemické zmény v hydraulickém oleji.
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Chybna funkce ventilii

B Uvizlé civky.

B Rychlé opotiebeni soucasti.
B Ucpavani malych otvort.

Poznédmka: PoSkozeni piislusné komponenty je pouze pfiznakem. Porucha se sama
0 sob& neodstrani odstranénim piiznaku. Po jakémkoliv poskozeni zplsobeném
necistotami v oleji se musi vycistit celd hydraulicka soustava. Demontujte, vycistéte
a znovu smontujte produkt a vymeénte hydraulicky ole;j.
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UDRZBA
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1. PRAVIDELNA UDRZBA

1.1 PREHLED

Tento produkt je pfesné vyrobeny hydraulicky stroj. Pfi manipulaci s jakoukoliv
hydraulickou soucésti je proto nutné postupovat s velkou péci a udrzovat Cistotu.
Necistoty jsou nejhor§im neptitelem hydraulickych systému.

Se soucastmi manipulujte peclivé a pamatujte, ze musite vSechny vycisténé
a vysusené soucasti zakryt Cistym hadrem, ktery nepousti vldkna. Pro cCisténi
hydraulickych soucésti nepouzivejte zadné jiné materidly nez ty, které jsou pro
tento ucel urcené. Nikdy nepouzivejte vodu, fedidla nebo tetrachlor.

Jednotlivé soucasti a tésnéni hydraulického systému musi byt pred montazi potfeny
¢istym hydraulickym olejem.
Nezapomente na pravidelné mazani dil produktu podle pokyni v této prirucce.
Vidit “Mazani” dale blok 40.

Pted udrzbou nebo inspekei dejte hydraulicka zatizeni pomoci fidicich pak do jejich
pln¢€ prodlouzeného zdvihu. Tim se uvolni tlak uvnitt hydraulického potrubi a
zabrani neocekdvanému pohybu Celisti a ztraté oleje skrze hydraulické vedeni.

A

Béhem prohlidky nebo udrzby zavrete Celisti. JestliZe musite nechat celisti
otevi‘ené, pamatujte na zablokovani Celisti, aby se nemohli uzavrit.
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1.2 PROHLIDKA A UDRZBA PROVADENE OPERATOREM

Poznamka: Uvedené Casy se tykaji provoznich hodin nosného stroje, zatimco je na
ném nainstalovan tento produkt.

KAZDYCH OSM HODIN
Namazte hiidele a ¢epy. Vidit “Mazani” dale blok 40.

DENNI UDRZBA

1.

Zkontrolujte hydraulické hadice a hadicové spojky. V pfipadé nutnosti
utahnéte.

Zkontrolujte stfizné brity a jejich vili. V ptipad¢ potieby utdhnéte Srouby nebo
vyméiite stfizné brity. Vidit “Otoceni a vymeéna stfiznych biith” dale blok 52.

Zkontrolujte opotiebeni ¢elisti a zubil. V ptipadé potteby je vymeéite. Jakykoliv
typ navafovani na zubech celisti se nedoporucuje, protoze jsou vyrobeny
z odlitk odolnych proti opotiebeni. Navatovani na zubech by zménilo jejich

specialni tvar asnizilo schopnost proniknout do betonu, stejné jako
produktivitu. Vidit “Vymeéna zubi” dale blok 55.

Zkontrolujte tlakové maznice.

TYDENNI UDRZBA

1. Zkontrolujte opotiebeni hlavniho télesa.

2. Zkontrolujte opotiebeni kolikti a pouzder.

3. Zkontrolujte opotiebeni pistnice valce, tésnéni a piipojovacich bodl. V piipadé
nutnosti utdhnéte.

4. Sledujte teplotu hydraulického oleje ve vSech vedenich a ptipojkach.

5. Zkontrolujte hladkou ¢innost produktu pohybem celisti.

6. 'V ptipad¢ nutnosti utahnéte pripojky.

KAZDYCH 40...80 HODIN

Namazte axialni lozisko. Mazaci interval a mnozstvi tuku pfizptsobte pracovnim
podminkam. Vidit “Mazani” dale blok 40.

COPYRIGHT © 2022 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Udriba - Strana 49



Pravidelna udrzba RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.3 PROHLIDKA A UDRZBA PROVADENE PRODEJCEM

Poznamka: Uvedené Casy se tykaji provoznich hodin nosného stroje, zatimco je na
ném nainstalovan tento produkt.

KONTROLA PO UVODNiCH 50 HODINACH

Doporucuje se, aby vas mistni prodejce provedl prvni kontrolu po 50 az 100
provoznich hodinach. Dalsi informace o kontrole po prvnich 50 hodinach vam sdéli
vas mistni prodejce.

KAZDYCH 600 HODIN NEBO JEDNOU ROCNE

600hodinovy / ro¢ni servis provadi vas mistni prodejce. Doporucuje se kazdych 600
provoznich hodin nebo jednou za rok, podle toho, co nastane diive. Zanedbani
600hodinového / rocniho servisu miize zptsobit vazné poskozeni kladiva.

V4as mistni dealer podle potfeby znovu pietésni produkt a vyméni bezpecnostni
nalepky podle potieby. Kontaktujte vaSeho mistniho prodejce ohledné dalSich
informaci o 600hodinovém / ro¢nim servisu.

Béhem tohoto servisu musite provést také nasledujici ukony.
B Zkontrolujte vSechny hydraulické spoje.

B Zkontrolujte, zda se hydraulické hadice neotiraji o cokoliv v jakékoliv poloze
ramena.
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1.4 INTERVALY UDRZBY VE SPECIALNICH APLIKACICH

Pti specialnich aplikacich, jako napft. prace pod vodou, je servisni interval zna¢né
kratsi. Vidit “Zvlastni podminky pouziti” déale blok 37. V piipad¢é specidlnich
aplikaci se ohledné spravnych servisnich intervalli obrat'te na vaseho mistniho
prodejce.

A

Produkt ve standardni sestavé nesmi byt pouZivan pod vodou. Pro pouziti pod
vodou musi byt prizpiisoben. Kontaktujte VaSeho mistniho dealera ohledné
dalSich informaci pro praci pod vodou.

1.5 DALSI CINNOSTI UDRZBY

MYTi PRODUKTU

Pti praci s produktem a pfi jeho demontdZzi z nosného stroje se mize stat, ze na ném
ulpi necistoty (usazeniny, kamenny prach atd.). Pfed odeslanim produktu do dilny
omyjte jeho vnéjsi ¢ast tlakovou parou. V opacném piipadé mohou neclistoty
zpusobit problémy pii demontdzi a montazi.

UPOZORNENI! Pfed mytim vyrobku uzaviete tlakové a zpétné potrubi zatkou.
V opacném piipadé¢ by se do n¢j mohly dostat necistoty a zplisobit poSkozeni
soucasti.
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Otoceni a vyména stfiznych biti

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

2. OTOCENI A VYMENA STRIZNYCH BRITU

MEZE OPOTREBENI, NASTAVENI A UTAHOVACi MOMENTY PRO STRIZNE BRITY

M030001

Polozka

Sefizovani

Volny prostor stfizné bfity (C)

0,2...1,2 mm (0,01...0,05")

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

sroub material 8.8 material 10.9 material 12.9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 Ibf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 1bf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) |780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft)  |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 1bf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [2350 Nm (1733 Ibf ft)
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OTOCENI A VYMENA STRIZNYCH BRITU

A

Varovani! Pred udrzbou nebo inspekci dejte hydraulicka zarizeni pomoci
Fidicich pak do jejich plné prodlouzeného zdvihu. Tim se uvolni tlak uvnitf
hydraulického potrubi a zabrani neo¢ekdvanému pohybu celisti a ztraté oleje
skrze hydraulické vedeni.

Varovani! Podeprete Celist, abyste zabranili jejimu neocekavanému zavieni
béhem adrzby.

MB030008

Pouzité stiizné brity se daji recyklovat. Kontaktujte vaseho dealera pro dalsi
informace o mistnich predpisech ohledné recyklace.

1.
2.
3.

Polozte produkt na rovnou zem.
Podeptete celist.

Zajistéte, aby na nosném stroji by zafazen neutral a aby byla zatazena parkovaci
brzda.

Zastavte motor nosného stroje.

Vycistéte sttizné Cepele a zakladnu.
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6. Odstrante Srouby, stfizné bfity a distancni desky. Otacejte bfity tak, aby se
pouzivala jedna ze 4 ostrych stran (bfity lze otoCit az Ctyfikrat). V piipadé
potieby bfity vyméiite.

MB030007

7. Povrchy bruste tak, aby vSechny otiepy ze stfizné¢ho bfitu a stfizné zdkladny
byly odstranény. Poznamka: jestlize na povrchu zlistanou otiepy, stfizny biit
nebude mit patfi¢ny kontakt se zdkladnou stfizného bfitu. To zplisobi zlomeni
sttizného bfitu.

8. Pomoci sparoméru zkontrolujte, zda vzdalenost mezi dvéma stfiznymi bfity je
pozadovanych 0,2 ... 1,2 mm (0,008 ... 0,05 palce). V piipad¢ potieby obnovte
spravnou vuli zasunutim vhodnych podlozek pod stfizny bfit.

9. Nainstalujte Srouby a utdhnéte jej na predepsany utahovaci moment.
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3. VYMENA ZUBU

Vyména zubii

SVAROVACI NASTROJE A UTAHOVACi MOMENTY PRO SROUBY STRIZNEHO BRITU

Polozka

Svarovaci nastroj

Oprava plivodni ¢asti, montdz zubu

Drat MIG, DIN 8559: SG 2

B 10

Svarovaci elektroda, DIN 1913: E 51 53

Navatovani tvrdého povlaku

Drat MIG, DIN 8555: SG 6 - 60

Svarovaci elektroda, DIN 8555: E 6 - 55

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

sroub material 8.8 material 10.9 material 12.9

M8 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 1bf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 Ibf ft)
M12 85 Nm (63 1bf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) |230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) | 355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft)  |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) |780 Nm (575 Ibf ft) 930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 Ibf ft)  |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 1bf ft)
M27 1050 Nm (774 1bf ft) | 1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [2350 Nm (1733 Ibf ft)
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Vyména zubii RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

VYMENA ZUBU

A

Svarovani musi probihat v dilné€ s patfi¢nymi svarovacimi nastroji. JestliZe
musite svarovat produkt, kdyZ je nainstalovany na nosném stroji, pozadejte
vaSeho prodejce o informace o bezpe¢nostnich opatieni béhem svarovani.

Varovani! Podeprete Celist, abyste zabranili jejimu neo¢ekavanému zavieni
béhem udrzby.

Pouzity stfizny brit miiZe byt recyklovan. Kontaktujte vaseho dealera pro dal$i
informace o mistnich predpisech ohledné recyklace.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zubii a vyménnych desek.

Aby mohl byt tento produkt funkéni a vykonny a aby bylo mozné snizit naklady na
udrzbu, je nutné nahradit vyménitelné dily diive, nez opotiebeni poskodi jejich
pouzdra.

Pokud v disledku nedostate¢né udrzby dochazi pti pouzivani produktu ke ztraté
zubl, okamzité zastavte praci, nebo poskodite pouzdra na télese produktu.

Pti uplném vypnuti se ujistéte, ze celist spociva na sttedovém zubu ramu produktu.
Pokud tak neucinite, bude nutné nahradit vyménitelny dil v mist¢ umisténi
centralniho zubu.

VAROVANI! Pii nahradé vyménitelné desky zaviete pohyblivou &elist k pevnému
dilu, aby se zabranilo padu desky po odstranéni Sroubil a tim 1 ohroZeni obsluhy.

MB030011
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OZNAMENI! Jakykoli typ navafovani na vyménitelnych dilech se nedoporucuje,
protoZze jsou vyrobeny z materidlu odolného proti opotiebeni, ktery se tézko
svafuje. Kromé toho by navafovani zménilo rovinnost vyrobenych dildi, coz by
zpusobilo obtize pti montazi v jejich pouzdrech.

MB030012

1. Umistéte produkt na zem pod tthlem 30° tak, aby strana s nahrazovanym zubem
sméfovala nahoru. Odstraiite upeviiovaci svorku (2) spolu s vytvrzenou
pryskyfici (5) pomoci dodaného extraktoru svorky za soucasnych tdert kladiva
do konce extraktoru (viz obrazek).

MB030013

2. Vyjméte zub (1) z jeho pouzdra. Opatrné vycistéte prostor (6), ktery obsahoval
pryskyfici, a odstraite veskeré jeji zbytky.

MB030014

3. Umistéte produkt na zem pod uhlem 30° tak, aby zub v dasledku gravitace
ptirozené pfisel do styku s adaptérem.

4. Jakmile je zub (1) umistén na adaptéru, zasuiite upevilovaci svorku (2) zezadu.
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10.
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Jemnym klepanim se ujistéte, ze kli¢ je v plném kontaktu se zubem. Ujistéte se,
ze kontakt mezi zubem a adaptérem je zachovan.

Ptipravte sadu STIMIX. Sada obsahuje pistoli (3), jeden zasobnik obsahujici
pryskyfici a dvé sméSovaci tuby.

Vyjméte zatku vySroubovanim Sroubu a vlozte sméSovaci tubu tak, ze ji
upevnite matici. Umistéte vSe na pistoli. OZNAMENI! Chcete-li zabranit
netésnosti produktu, drzte pistoli svisle.

Stisknéte rukojet’ pistole, drzte pistoli svisle, a vtlacte pryskyfici do michaci
tuby.

Stisknéte tiikrat rukojet’, aby se uvolnila veskera pryskyftice. Vtlacte pryskyftici
STIMIX do piislusného otvoru mezi svorkou a zubem.

Pracujte pomalu, ale rovnomérné a nepretrzité (na vSech zubech).

MB030015
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4. VYMENA DRTICI DESKY

UTAHOVACi MOMENT PRO DRTIiCi DESKU

Vyména drtici desky

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

Utahovaci moment,

sroub material 8.8 material 10.9 material 12.9

MS 25 Nm (18 Ibf ft) 35 Nm (26 1bf ft) 42 Nm (31 Ibf ft)
M10 50 Nm (37 1bf ft) 70 Nm (52 1bf ft) 85 Nm (63 1bf ft)
M12 85 Nm (63 Ibf ft) 120 Nm (89 Ibf ft) 145 Nm (107 Ibf ft)
M14 135 Nm (100 Ibf ft) {190 Nm (140 Ibf ft) 230 Nm (170 Ibf ft)
M16 210 Nm (155 Ibf ft)  |295 Nm (218 Ibf ft) |355 Nm (262 Ibf ft)
M18 290 Nm (214 Ibf ft) |410 Nm (302 Ibf ft) |490 Nm (361 Ibf ft)
M20 410 Nm (302 Ibf ft) |575 Nm (424 Ibf ft) |690 Nm (509 Ibf ft)
M22 550 Nm (406 Ibf ft) | 780 Nm (575 Ibf ft) |930 Nm (686 Ibf ft)
M24 710 Nm (524 1bf ft) |995 Nm (734 Ibf ft) | 1240 Nm (915 Ibf ft)
M27 1050 Nm (774 Ibf ft) |1450 Nm (1069 Ibf ft) | 1750 Nm (1291 Ibf ft)
M30 1420 Nm (1047 1bf ft) | 2000 Nm (1475 Ibf ft) [ 2350 Nm (1733 Ibf ft)
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DEMONTAZ DRTICi DESKY

A

Varovani! Podeprete Celist, abyste zabranili jejimu neocekdvanému zavieni
béhem udrzby.

Pouzita drtici deska miiZze byt recyklovana. Kontaktujte vaseho dealera pro
dalsi informace o mistnich predpisech ohledné recyklace.

1.

2
3.
4

Polozte produkt na rovnou zem.
Podepfete Celist.
Odstrante Srouby a podlozky.

Odstranite starou drtici desku.

MB030016

5. Novou drtici desku pfipevnéte na jeji misto.

6. Namontujte Srouby a podlozky. Utahnéte dily na specifikovany moment.
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5. VYMENA OLEJE V OTOCNE JEDNOTCE

DIAGRAM
N
B
O —
| - C
| |
@\gﬂ
| ] |
MB030034
Polozka
Vypoustéci zatka (A)
Plnici vicko (B)
Zatka hladiny (C)
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Vyména oleje v otocné jednotce RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

VYMENA OLEJE V OTOCNE JEDNOTCE

A

Varovani! Podeprete Celist, abyste zabranili jejimu neofekavanému zavreni
béhem udrzby.

Olej musi byt vyménén po prvnich 150 pracovnich hodinach. Poté se musi ménit
kazdych 2000 provoznich hodin nebo nejméné jednou ro¢né.

Vymeéiite olej, dokud je oto¢na jednotka horka. Pfed plnénim nového oleje omyjte
vnitini ¢asti spravnymi kapalinami.

Nesmésujte oleje s riznou viskozitou nebo riznych znacek. Nesmésujte mineralni
oleje se syntetickymi oleji.

Po uvedeni do provozu pravidelné¢ kontrolujte hladinu maziva a dopliite jej vzdy,
kdyzZ je to nutné.

Béhem nepftetrzitého provozu nesmi teplota maziva piekrocit 80 °C (176 °F).
Kdykoli hrozi nebezpeci prekroceni této hodnoty, proved'te nucené ochlazeni oleje.

OZNAMENI! Vyméiite olej, dokud je otoéné jednotka horka.

1. PoloZte produkt na rovnou zem. Jednotka ota€eni a produkt musi byt ve svislé
poloze.

Podepftete Celisti.

Odsroubujte plnici vicko (B) a vypoustéci zatku (A).
Zcela vypust'te olej z otocné jednotky.

Vrat'te vypoustéci zatku (A).

Odstraiite zatku hladiny (C).

N R R

Naplnte otocnou jednotku novym olejem pomoci plniciho vicka, dokud olej
nezacne vytékat ze zatky hladiny (C).

8. Vrat'te plnici vicko (B) a zatku hladiny (C).
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6. ODSTRANOVANI PORUCH

6.1 PRODUKT NEDRTI

OPOTREBENE ZUBY
Vyméiite zub nebo drtici desku. Vidit “Vymeéna zubti” dale blok 55. Vidit “Vyména
drtici desky” dale blok 59.

POKLES HYDRAULICKEHO TLAKU NA ZAKLADNIM STROJI
Nastavte tlak. Vidit “Specifikace produktu” dale blok 66.

PROSAKOVANI OLEJE UVNITR VALCE
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

6.2 PRODUKT NESTRIHA

OPOTREBOVANE STRIZNE BRITY
Otocte stiizné biity a nastavte je. V pfipadé€ potieby stfizné bfity vyméite. Vidit
“Otoceni a vymena stfiznych briti” dale blok 52.

STRIZNY BRIT NEZAPADNE DO ZAKLADNY STRIHACiHO ZARIZENi
Opétovné namontujte a utdhnéte Srouby. Vidit “OtoCeni a vymeéna stfiznych bfitd”
dale blok 52.

NESPRAVNA VOLE MEZI BRITY A ZAKLADNOU
Zkontrolujte vuli a sefid’te. Vidit “Otoceni a vymeéna stfiznych biith” dale blok 52.

POKLES HYDRAULICKEHO TLAKU NA ZAKLADNIM STROJI
Nastavte tlak. Vidit “Specifikace produktu” dale blok 66.

PROSAKOVANI OLEJE UVNITR VALCE
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

6.3 CELIST SE NEPOHYBUJE

PORUCHA HYDRAULICKEHO SYSTEMU NOSNEHO STROJE
Zkontrolujte provoz ptidavného okruhu.

KULOVE VENTILY MOHOU BYT ZAVRENY
Oteviete kulové ventily.

CELIST JE MOZNA ZABLOKOVANA
Odstranite prekazky.
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Odstraiovani poruch RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

PROSAKOVANI OLEJE UVNITR VALCE
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

PISTNICE VALCE JE OHNUTA
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

6.4 NADMERNY POHYB

OPOTREBOVANE KOLIKY A POUZDRA
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

6.5 UNIK OLEJE

PROSAKOVANI OLEJE NA KONCI HADICE
Zkontrolujte konec hadice a utdhnéte.

PROSAKOVANI OLEJE V OTOCNEM KLOUBOVEM SPOJI
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

TESNENI VALCD JSOU POSKOZENA
Servis tohoto produktu musi byt provadén v autorizovaném servisu Rammer.

6.6 PRODUKT SE NEOTACI

OTACENI JE UZAMCENO
Povolte zamek otaceni. Vidit “Montaz a demontaz produktu” dale blok 33.

6.7 DALSI POMOC

OBRATTE SE NA SVEHO PRODEJCE

Pokud potiebujete dalsi pomoc, pted kontaktovanim vaseho prodejce si pripravte
nasledujici informace:

B Model a vyrobni ¢islo

B Pocet provoznich hodin a historie udrzby
B Model nosného stroje
]

Montaz: Pratok oleje, provozni tlak a tlak ve zpétném potrubi, pokud jsou
znamy

Aplikace

Funkce stroje pted poruchou
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1. SPECIFIKACE PRODUKTU

1.1 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV14R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 1150 kg (2535 1b)

Hmotnost drtice 1050 kg (2315 1b)

Max. otevieni Celisti 580 mm (22,83")

Max. stfizna sila 1590 kN (357446 Ibf ft)

Max. drtici sila 720 kN (161862 1bf ft)
Provozni tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Pritok oleje 100...180 I/min (26,4...47,6 gal/min)
Hadicové spojky SAE 6000 psi 3/4"

Provozni tlak, otaceni 130...150 bar (1885...2175 psi)
Pritok oleje, otaceni 10...15 I/min (2,6...4,0 gal/min)
Ptipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 35 mm (1,38")

Doba uzavfteni Celisti pfi max. prutoku 2,2s

oleje

Doba otevieni Celisti pfi max. pritoku oleje | 1,1 s

Pocet cykli za minutu pfi max. pratoku 16,3 cyklt/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)
Ptipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalni viskozita oleje pti provozni 30...60 cSt

teploté

Ptipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného strojeb 10...15 t (22000...33100 1b)

a.  Hmotnost jednotky s piislusnymi celistmi a standardnim drzékem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobce
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.2 HLAVNI ROZMERY RPV14R
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.3 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV22R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 2080 kg (4586 1b)

Hmotnost drtice 1900 kg (4189 1b)

Max. otevieni Celisti 750 mm (29,53")

Max. stfizna sila 2680 kN (602488 1bf ft)

Max. drtici sila 1100 kN (247290 Ibf ft)
Provozni tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Pritok oleje 180...200 I/min (47,6...52,8 gal/min)
Hadicové spojky SAE 6000 psi 1"

Provozni tlak, otd¢eni 130...150 bar (1885...2175 psi)
Pratok oleje, otaceni 30...40 1/min (7,9...10,6 gal/min)
Ptipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 55 mm (2,17")

Doba uzavfeni Celisti pfi max. pritoku 14s

oleje

Doba otevteni Celisti pfi max. pratoku oleje|2,3 s

Pocet cykll za minutu pfi max. pritoku 16,3 cykld/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)
Piipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalni viskozita oleje pti provozni 30...60 cSt

teploté

Ptipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného stroje® 18...26 t (39700...57300 1b)

a.  Hmotnost jednotky s pfislusnymi ¢elistmi a standardnim drzakem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobce
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Specifikace produktu

1.4 HLAVNI ROZMERY RPV22R RAMMER VZOR SROUBU
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.6 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV29R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 2990 kg (6592 1b)

Hmotnost drtice 2770 kg (6107 1b)

Max. otevieni Celisti 900 mm (35,43")

Max. stfizna sila 2620 kN (588999 Ibf ft)

Max. drtici sila 1300 kN (292252 1bf ft)
Provozni tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Pritok oleje 200...220 I/min (52,8...58,1 gal/min)
Hadicové spojky SAE 6000 psi 1"

Provozni tlak, otd¢eni 100...115 bar (1450...1670 psi)
Pratok oleje, otaceni 30...40 1/min (7,9...10,6 gal/min)
Ptipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 61 mm (2,40")

Doba uzavfeni Celisti pfi max. pritoku 2,3s

oleje

Doba otevteni Celisti pfi max. pratoku oleje|2,3 s

Pocet cykll za minutu pfi max. pritoku 13,2 cykld/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)
Piipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalni viskozita oleje pti provozni 30...60 cSt

teploté

Ptipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného stroje® 26...32 t(57300...70500 1b)

a.  Hmotnost jednotky s pfislusnymi ¢elistmi a standardnim drzakem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobce
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Specifikace produktu

1.7 HLAVNI ROZMERY RPV29R RAMMER VZOR SROUBU
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.9 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV39R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 4245 kg (9359 Ib)

Hmotnost drtice 3925 kg (8653 1b)

Max. otevieni Celisti 1000 mm (39,37")

Max. stfizna sila 3720 kN (836289 1bf)

Max. drtici sila 1890 kN (424889 Ibf ft)
Provozni tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Pritok oleje 220...280 I/min (58,1...74,0 gal/min)
Hadicové spojky SAE 6000 psi 1 1/4"

Provozni tlak, otd¢eni 100...115 bar (1450...1670 psi)
Pratok oleje, otaceni 30...40 1/min (7,9...10,6 gal/min)
Ptipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 66 mm (2,60")

Doba uzavfeni Celisti pfi max. pritoku 29s

oleje

Doba otevteni Celisti pfi max. pratoku oleje|2,7 s

Pocet cykll za minutu pfi max. pritoku 10,6 cykld/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)
Piipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalni viskozita oleje pti provozni 30...60 cSt

teploté

Ptipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného stroje® 32...45t(70500...99200 1b)

a.  Hmotnost jednotky s pfislusnymi ¢elistmi a standardnim drzakem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobce
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RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R Specifikace produktu

1.10 HLAVNI ROZMERY RPV39R RAMMER VZOR SROUBU
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.12 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV53R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 6000 kg (13228 Ib)

Hmotnost drtice 5200 kg (11464 1b)

Max. otevieni Celisti 1100 mm (43,31")

Max. stfizna sila 5430 kN (1220713 1bf ft)
Max. drtici sila 2380 kN (535045 1bf ft)
Provozni tlak 300...350 bar (4350...5075 psi)
Pritok oleje 280...320 I/min (74,0...84,5 gal/min)
Hadicové spojky SAE 6000 psi 1 1/4"

Provozni tlak, otdCeni 100...115 bar (1450...1670 psi)
Pratok oleje, otaceni 30...40 1/min (7,9...10,6 gal/min)
Piipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 68 mm (2,68")

Doba uzavfeni Celisti pfi max. pritoku 30s

oleje

Doba otevieni Celisti pfi max. pritoku oleje |2,8 s

Pocet cykll za minutu pfi max. pritoku 10,2 cykld/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)
Ptipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimalni viskozita oleje pti provozni 30...60 cSt

teploté

Ptipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného stroje® 50...65 t (110200...143300 1b)

a.  Hmotnost jednotky s pfislusnymi ¢elistmi a standardnim drzakem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobce
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1.13 HLAVNI ROZMERY RPV53R
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Specifikace produktu RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

1.14 TECHNICKE SPECIFIKACE RPV75R

Polozka Specifikace

Minimalni provozni hmotnost? 10500 kg (23149 Ib)

Hmotnost drtice 8200 kg (18078 1b)

Max. otevieni Celisti 1250 mm (49,21")

Max. stfizna sila 7870 kN (1769246 1bf ft)

Max. drtici sila 3610 kN (811560 Ibf ft)

Provozni tlak 320...350 bar (4640...5075 psi)

Pritok oleje 500...600 I/min (132,1...158,5 gal/
min)

Hadicové spojky SAE 6000 psi 1 1/2"

Provozni tlak, otaceni 140...150 bar (2030...2175 psi)

Pritok oleje, otaceni 50...60 1/min (13,2...15,9 gal/min)

Ptipojky, otaceni 1/2" PLYN

Max. primér pro stiih 70 mm (2,76")

Doba uzavieni ¢elisti pfi max. pritoku 22s

oleje

Doba otevieni Celisti pfi max. pratoku oleje | 3,8 s

Pocet cykll za minutu pfi max. prutoku 10 cykld/min.

oleje

Optimalni teplota oleje 40...60 °C (104...140 °F)

Ptipustny rozsah teploty oleje -20...80 °C (-4...176 °F)

Optimalni viskozita oleje pfi provozni 30...60 cSt

teploté

Piipustny rozsah viskozity oleje 20...1000 cSt

Hmotnost nosného stroje® 70...95 t (154300...209400 Ib)

a.  Hmotnost jednotky s piislugnymi ¢elistmi a standardnim drzakem
b.  Zkontrolujte nosnost zdvihani nosného stroje u jeho vyrobee
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1.15 HLAVNI ROZMERY RPV75R
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ES prohlaseni o shodé

RPV14R, RPV22R, RPV29R, RPV39R, RPV53R, RPV75R

2. ESPROHLASENI 0 SHODE

ES PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: MANTOVAANBENNE S.R.L.

Adresa: VIA RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA (MO), ITALIE

Prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, ze vymeénitelny produkt:

Oto¢ny drti¢ Rammer

Model: RPV14R
Model: RPV22R
Model: RPV29R
Model: RPV39R
Model: RPV53R

Model: RPV75R

Model Vyrobni ¢islo Referenc¢ni ¢islo
RPVI14R PV14RA
RPV22R PV22RA
RPV29R PV29RA
RPV39R PV39RA
RPVS53R PV53RA
RPV75R PV75RA

Misto vydani: Mirandola, Itilie

Datum vystaveni: dd.mm.rrrr

na ktery se toto prohlaseni vztahuje, odpovida zakladnim pozadavkiim na bezpe¢nost a ochranu zdravi podle
smérnice 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy: EN474-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Ostatni pouzité normy: ISO 10567/92; ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086

Jméno a funkce vystavovatele: N.N.

Podpis vystavovatele: N.N.

Vydavatel technické dokumentace: M.M Via Righi, 6 41037 Mirandola (MO), Itilie

Original
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